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TEN GELELDE 

ALGEMEEN 

WLDII. 11 bevat een inventarisering van de terminologieën in verband met het bewer­
ken van metaal. Daartoe worden met name de vaktalen van de smid, de loodgieter en 
de koperslager gerekend. 

De smid was in de agrarische samenleving die de beide provincies Limburg vroe­
ger kenmerkte, een van de belangrijkste personen van de dorpsgemeenschap. Zijn vak 
bestreek immers een groot gebied. Men kon bij hem niet alleen terecht voor het 
beslaan van paarden, maar ook voor het smeden en het herstellen van landbouwwerk­
tuigen. Daarnaast leverde hij bouwbeslag, zoals muurankers, nagels en hengsels en 
maakte hij sloten en de daarbij behorende sleutels. Sommige smeden waren ook 
gespecialiseerd in het vervaardigen van kachels en fornuizen. In de loop van de twin­
tigste eeuw kwam hierin grote verandering. Door de fabricage van vele werktuigen in 
grote ijzer- en staalbedrijven kregen de smeden steeds minder opdrachten. Het aantal 
smeden is dan ook in de loop van de jaren drastisch teruggelopen. Toch konden voor 
deze beroepsgroep nog voor een veertigtal plaatsen in de beide Limburgen zegslieden 
gevonden worden. 

De beroepen van koperslager en loodgieter werden vroeger vaak gecombineerd 
uitgeoefend (Kolle, pag. 2). Dit werd vooral veroorzaakt door het feit dat, toen de 
koperslager met zijn eigen vak niet langer zijn brood kon verdienen, hij zijn werkter­
rein naar dat van de loodgieter verplaatste. De weinige personen die het vak van koper­
slager nu nog uitoefenen, doen dit vooral als vrijetijdsbesteding naast hun eigenlijke 
beroep. De redactie van het WLD is er dan ook maar ten dele in geslaagd, in de beide 
Limburgen nog zegslieden voor het beroep van de koperslager te vinden; in totaal kon 
nog voor acht plaatsen een ingevulde lijst verzameld worden. 

De loodgieter in de traditionele zin des woords komt eveneens nauwelijks nog 
voor. L. Zwiers omschreef hem in zijn bouwkundig woordenboek uit 1920 nog als 
volgt: „Ambachtsman, die het lood aan of in gebouwen, op daken, in goten enz. ver­
werkt. In den regel is hij tevens zinkbewerker". De loodgieter heeft zich tegenwoor­
dig met name toegelegd op installatiewerk en onderhoud van sanitaire voorzieningen 
en verwarmingsinstallaties. Vragenlijst N 64 over de terminologie van de loodgieter 
uit 1973 had echter vooral het oude vakwerk tot onderwerp, vandaar dat er nog maar 
zes ingevulde vragenlijsten over deze vaktaal voor de beide Limburgen verzameld 
konden worden. 

METHODE VAN BEWERKING 

De methode van bewerking en notering van het verzamelde dialectmateriaal komt 
overeen met die van aflevering 1 en de daarna verschenen afleveringen van WLD II 
en daardoor, op enige kleine afwijkingen na, ook met die van de afleveringen van 
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WLD I. WLD II. 11 beoogt in eerste instantie een inventarisering van de vaktermino­
logie van de metaalbewerkende beroepen te zijn. De toelichtingen bij de lemmata zijn 
zo beknopt mogelijk gehouden. Wel zijn er een ruim aantal afbeeldingen opgenomen 
om de vaak technische details beter inzichtelijk te maken. 

De eerste paragrafen van deze aflevering omvatten de algemeen gangbare metaal­
bewerkersterminologie van de smid, loodgieter en koperslager, terwijl in de laatste 
hoofdparagraaf de meer specialistische vakterminologieën van de kachelsmid, de kar-
smid, de nagelsmid, de hoefsmid, de pompensmid en de meer specifieke vaktermen 
van de loodgieter en de koperslager ter sprake komen. De indeling van de paragrafen 
en de keuze van de lemmatitels van WLD II. 11 is zoveel mogelijk gekozen in over­
eenstemming met aflevering II.6 (metaalbewerking) van het Woordenboek van de 
Brabantse Dialecten (WBD). Op deze wijze is een optimaal vergelijk van het in beide 
afleveringen opgenomen dialectmateriaal mogelijk. Uitzondering hierop vormen de 
paragrafen over de karsmid en de hoefsmid. De daar opgenomen lemmata bevatten 
ook gegevens uit vragenlijsten van deel I, met name lijst N 17 (karren en wagens) en 
uit het materiaal van prof.dr. J. Goossens. Zo wordt voorkomen dat vergelijkbare, 
metalen onderdelen van karren en wagens en de terminologie rond het beslaan van 
paarden in verschillende afleveringen worden behandeld. Verder zijn in de paragraaf 
over de vaktaal van de loodgieter enige vragen uit lijst N 64 over benamingen voor 
gas- en waterleidingen en onderdelen daarvan niet opgenomen, aangezien zij geen dia­
lectmateriaal hadden opgeleverd. 

Zoals ook al in ten geleides van eerder verschenen afleveringen van deel II van het 
WLD is opgemerkt, heeft de redactie ook nu weer gemeend de in WLD II. 11 opgeno­
men vaktaalwoordenschat zo uitgebreid mogelijk te moeten behandelen. Daarom zijn 
er in deze aflevering wederom enige begrippen opgenomen die in ruime zin tot de 
algemene woordenschat zouden kunnen worden gerekend. Het betreft hier met name 
een aantal benamingen voor de verschillende beroepen zoals smid, loodgieter en blik­
slager en voor materialen als lood, koper, etc. Anderzijds heeft de redactie echter ook 
besloten om een klein deel van de in de Nijmeegse lijst N 33 over de vaktaal van de 
smid opgenomen vragen naar benamingen voor incidenteel gebruikte houtbewerkers­
gereedschappen zoals het trekmes, de kapzaag, de schrobzaag en de avegaar over te 
plaatsen naar de aflevering die de houtbewerkende beroepen behandelt (WLD 11.12). 
De motivatie hiervoor was vooral dat diverse respondenten bij deze vragen hadden 
opgemerkt dat het hier werktuigen betrof die niet of slechts zeer zelden door de smid 
gebruikt werden. 

BRONNEN BETREFFENDE DE TERMINOLOGIE VAN METAALBEWERKENDE 
BEROEPEN 

Voor het vastleggen van de terminologie van de smid was de belangrijkste bron de vra­
genlijst N 33 (smid) uit 1970 van de Nijmeegse Centrale voor Dialect- en Naamkunde 
van de Katholieke Universiteit Nijmegen. Daarnaast beschikte de redactie over een 
doctorale scriptie van J.A.C.M. Kuijpers over deze vaktaal waarin voor het gebied van 
het WLD de volgende plaatsen zijn opgenomen: Middelaar (L 159a), Ottersum (L 
163), Heijen (L 165), Siebengewald (L 192a), Well (L 213), Oostrum (L 216a), Meerlo 
L 217), Weert (L 289), Neeritter (L 321), Swalmen (L 331), Susteren (L 432), 
Maastricht (Q 95), Rothem (Q 99*), Heerlen (Q 113), Simpelveld (Q 116) en 
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OVERZICHT BRONNEN 
11.11 

O koperslager N 66 
® koperslager scriptie 
A loodgieter/dakdekker N 64 
^ smid N 33 

Spekholzerheide (Q 121b). Het in deze scriptie gepresenteerde dialectmateriaal werd 
bijeengebracht met behulp van vragenlijst N 33, vandaar dat deze scriptie dan ook niet 
apart wordt vernoemd in de bronvermelding bij de lemmata. 

De vakwoordenschat van de loodgieter werd vooral verzameld met behulp van vra­
genlijst N 64 van de Nijmeegse Centrale voor Dialect- en Naamkunde die in 1973 
werd samengesteld door drs. RH. Vos. Een deel van de gegevens uit deze lijst, en wel 
vraag 137 tot en met 160b, werden al eerder opgenomen in WLD II.9 in de paragra­
fen over de terminologie van de dakdekker en de leidekker (WLD IL9, pag. 160 ev.). 

De terminologie van de koperslager werd voornamelijk bijeengebracht met behulp 
van vragenlijst N 66 van de Nijmeegse Centrale voor Dialect- en Naamkunde. Ook 
deze lijst werd geredigeerd door drs. RH. Vos. Verder werd voor deze vaktaal materi­
aal overgenomen uit de kandidaatsscriptie van A.O. Kolle over de terminologie van de 
koperslager in Midden-Limburg. Deze scriptie bevat dialecttermen voor de plaatsen 
Sevenum (L 266) en Horst (L 246). 

Bij deze verzamelde gegevens werd woordmateriaal gevoegd uit dialectwoorden­
boeken en -lijsten, uit de vragenlijsten van de Zuidnederlandse Dialectcentrale (L), uit 
de enquête van prof. dr. J. Schrijnen, dr. J. van Ginneken en J. Verbeeten (S) en uit 
enige andere, in de INLEIDING op het WLD (blz. 23 ev.) vermelde vragenlijsten en 
enquêtes. 
Zie voor een overzicht van de belangrijkste bronnen voor WLD II. 11 ook de bijge­
voegde overzichtskaart. 
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Naast de in de INLEIDING op het WLD en de in het TEN GELEIDE van de daarna 
verschenen afleveringen genoemde bronnen werd gebruik gemaakt van de volgende 
literatuur: 

Dekkers, J.A., Koperslaan 'n oud ambacht. Hapert 1985. 
Hermans, Fr., Handboek over het hoefbeslag. Dendermonde [1920]. 
Houcke, A. van, Ambacht van den loodgieter en zinkbewerker, Gent 1901 (deel 1) en 

1902 (deel 2). (Vak- en kunstwoorden 6). 
Jackson, A. en D. Day, Handboek gereedschap, Deventer/Antwerpen 1979. 
Kloes, JA. van der en G. van Helden, Het handwerk van den wagenmaker en den 

wagensmid, Amsterdam [1934]. 
Kloes, JA. van der en J.Z. Risch jr., Handleiding (voornamelijk tot zelf-onderricht) 

voor den Metaalbewerker, meer in 't bijzonder den Smid, Tweede druk, Leiden 
1908. 

Kolle, A.O., Terminologie van de koperslager in Midden-Limburg, onuitgegeven kan­
didaatsscriptie Nederlandse taalkunde, Nijmegen 1965. 
De scriptie bevat voor de provincie Nederlands Limburg gegevens voor de plaat­
sen Horst (L 246) en Sevenum (L 266). De scriptie wordt niet apart vermeld in de 
bronvermelding bij de lemmata. 

Kuijpers, J.A.C.M., Vakterminologie van de smid, betrekking hebbende op diens 
gereedschap en de inrichting van de smederij, onuitgegeven doctoraalscriptie 
Nederlandse taalkunde, Nijmegen 1970. 
Deze scriptie bevat voor de provincie Nederlands Limburg gegevens voor de plaat­
sen Middelaar (L 159a), Ottersum (L 163), Heijen (L 165), Siebengewald (L 192a), 
Well (L 213), Oostrum (L 216a), Meerlo L 217), Weert (L 289), Neeritter (L 321), 
Swalmen (L 331), Susteren (L 432), Maastricht (Q 95), Rothem (Q 99*), Heerlen 
(Q 113), Simpelveld (Q 116) en Spekholzerheide (Q 121b). Het materiaal ervan 
werd verzameld met behulp van een vragenlijst die wat betreft opbouw en formu­
lering van de vragen nauwelijks afwijkt van de Nijmeegse lijst N 33. De scriptie 
wordt dan ook niet apart vernoemd in de bronvermelding bij de lemmata. 

Kuyper, G, Handboek der mechanische technologie (...) van dr. Karl Karmarsch, eer­
ste deel, de metalen en het hout, derde druk, Leiden 1860. 

Oosterhof, A.P., Handboek voor den loodgieter, Tweede druk, Amsterdam 1933. 
Riddersma, A., Koperslaan en pijpbewerken, Haarlem [z.j.]. 
Slob, W., Grote paard & pony encyclopedie, Kampen 1989. 
Tabak, A., De practische loodgieter, Amsterdam 1935. 
Vereeniging voor waterleidingsbelangen in Nederland, Handboek voor het waterlei­

dingvak, Tweede oplage, Den Haag 1940. 
Vos, P.H., Woordenboek van de Brabantse Dialecten, deel II, afl. 6, metaalbewerking, 

Assen 1992. 
Vuylsteke, J., Ambacht van den smid, Gent 1895. (Vak- en kunstwoorden 2). 
Wal, R. van der, Handboek voor smeden, tevens ten dienste van inrichtingen voor 

ambachts onderwijs en zelfstudie, Deventer 1907. 
Wijngaard, H.H.A. van de, Van ambós, sjrüeder en nietetsang. In: Uwer plat jekald, 

Kerkrade 1995, pag. 68-76. 
Zwiers, L. (red.), Bouwkundig woordenboek bevattende de beknopte verklaring van 

technische woorden en termen, betrekking hebbende op de bouwkunde, in ruimen 
zin genomen, Amsterdam [z.j.]. (2 delen). 
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Gebruikte afkortingen en verwijzingen: 

Dekkers 

Handboek gereedschap 

Handboek waterleidingvak 

Van Houcke 

v.d. Kloes en v. Helden 

v.d. Kloes en Risch 

Kolle 

Oosterhof 

Tabak 
Vuylsteke 

Zwiers I/II 

Dekkers, J.A., Koperslaan 'n oud ambacht. Hapert 
1985. 
Jackson A. en D. Day, Handboek gereedschap, 
Deventer/Antwerpen 1979. 
Handboek voor het waterleidingvak, Tweede oplage, 
Den Haag 1940. 
Houcke, A. van, Ambacht van den loodgieter en zinkbe­
werker, Gent 1901 (deel 1) en 1902 (deel 2). (Vak- en 
kunstwoorden 6). 
Kloes, JA. van der en G. van Helden, Het handwerk van 
den wagenmaker en den wagensmid, Amsterdam 
[1934]. 
Kloes, J.A. van der en J.Z. Risch jr., Handleiding (voor­
namelijk tot zelf-onderricht) voor den Metaalbewerker, 
meer in 't bijzonder den Smid, Tweede druk, Leiden 
1908. 
Kolle, A.O., Terminologie van de koperslager in 
Midden-Limburg, onuitgegeven kandidaatsscriptie 
Nederlandse taalkunde, Nijmegen 1965. 
Oosterhof, A.R, Handboek voor den loodgieter, Tweede 
druk, Amsterdam 1933. 
Tabak, A., De practische loodgieter, Amsterdam 1935. 
Vuylsteke, J., Ambacht van den smid, Gent 1895. (Vak-
en kunstwoorden 2). 
Zwiers, L. (red.), Bouwkundig woordenboek bevattende 
de beknopte verklaring van technische woorden en ter­
men, betrekking hebbende op de bouwkunde, in ruimen 
zin genomen, Amsterdam [z.j.]. (2 delen). 

Zie voor de verklaring van verder in deze aflevering gebruikte afkortingen de INLEI­
DING op het WLD, pag. 76 en 77. 

ZEGSLIEDEN EN MEDEWERKERS BETREFFENDE DE TERMINOLOGIE VAN 
METAALBEWERKENDE BEROEPEN 

De dank van de redactie gaat uit naar de personen die als zegsman of zegsvrouw heb­
ben gefunctioneerd of als medewerker of medewerkster één of meer lijsten hebben 
ingevuld. In het onderstaande overzicht zijn zowel de respondenten van de vragenlijs­
ten als de zegslieden van de verschillende scripties opgevoerd: 
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- vragenlijst N 33 (smid): 

Bevingen P 176b 
Bilzen Q83 
Blerick L269 
Brunssum Q35 
Diepenbeek Q71 
Eigenbilzen Q86 
Geulle Q 18 
Heerlen Q 113 
Heijen L165 
Helden L291 
Herten L330 
Jeuk P219 
Kerkrade Q 121 
Klimmen Q 111 
Loksbergen P47 
Maastricht Q95 
Meerlo L217 
Middelaar L159a 
Montfort L382 
Neeritter L321 
Oostrum L216a 
Ophoven L371 

Ottersum L163 
Panningen L290 
Reuver L299 
Rothem Q99* 
Siebengewald L192a 
Simpelveld Q 116 
Spekholzerheide Q 121b 
Susteren L432 
Swalmen L331 
Ten Esschen Q0112 
Tessenderlo K353 
Ulestraten Q97 
Venlo L271 
Weert L289 
Well L213 
Wijnandsrade Q 108 
Zonhoven Q l 
Zutendaal Q5 

J. Vanbrabant, mw. B. Hayen 
J. Cielen, J. Lunskens, P. Slechten, L. Mercken 
J.M. Verhoeckx 
J. Chorus 
K. Beauckens, A. Mesotten 
R. Meesters, L. Broux 
EH. Kengen 
J. Jongen, J.Th. Janssen 
Dhr. Kerkhoff, J.A.C.M. Kuijpers 
H. Hermans, BA. Verbugt, G.G. Engels 
H. Snijders, M. Linssen 
J. Journée, mw. G. Schalenborgh 
J.H. Bischoff 
J.H.GH. Loozen, J.M.H. Delahaye 
F. Vandingenen, L. Vandingenen 
Dhr. Bollen, dhr. Lenaerts, G. Kamps 
GJ. Küsters, J.A.C.M. Kuijpers 
H. Lemmens, J.A.C.M. Kuijpers 
G Maessen 
J. Kessels, mw. C. van der Veer-Kwaspen 
Dhr. Versieyen, J.A.C.M. Kuijpers 
Dhr. en mw. Timmermans-Leenders, 
D. Timmermans 
A.M.C. Akkers 
H. Hermans, BA. Verbugt, G.G. Engels 
J. Niesen 
J. Philippens, M. Keulers, H. Dolmans 
Dhr. Arts, J.A.C.M. Kuijpers 
J.H. Notebom, J.H. Huntjens 
M. Houben, J. Hupperetz, C.J. Crombach 
Dhr. Sanders, H. Schwillens 
Dhr. Stienen, H. Simons 
J. Maessen 
J. Van Thienen, A. Vanden Poel 
C. Eggen 
K.P.G. Haanen, J. Janssen, J. Scheepers 
J. van de Schoor, M. Stribos, P. Adriaens 
Dhr. Krebbers, J.A.C.M. Kuijpers 
JA. Royen, G. Kerckhoffs 
M. Switten 
M. Nijst 
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- vragenlijst N 64 (loodgieter): 

H.ll 

Bleyerheide Q 121c C. Crombach, E. Scholtes 
Houthalen L 414 A. Lijnen, R. Gerits, J. Timmers, L. Timmers 
Nieuwenhagen Q 117 J. Wijnen, W. Handels 
Schaesberg Q 118 J. Wijnen, W. Handels 
Sevenum L 266 M. Driessen, G. Tielen 
Stokkem L 423 Th. Guffens, L. Kraewinckel 

- vragenlijst N 66 (koperslager): 

Helden L291 H. Kömhoff 
Horst L245 F. van der Beele 
Lanaken Q88 M. Vincken, dhr. Zanders 
Roermond L329 M. Linssen, J. Claessens 
Schimmelt Q98 Mw. Kerckhoffs, J. Timmers 
Sevenum L266 R.J. van der Beele 
Stokkem L423 Th. Guffens, L. Kraewinckel 
Venray L210 P. Clephas 

ILLUSTRATIES EN WOORDKAARTEN 

De lijntekeningen van aflevering WLD 11.11 werden vervaardigd door J. 
Schoenmakers. Als model hiervoor dienden afbeeldingen bij de Nijmeegse vragenlijs­
ten N 33, N 64 en N 66 en illustraties in de volgende publicaties: 
a) Catalogus Leeuwenberg, Afbeeldingenboek nr. 9, Amsterdam 1933/1935. b) A. van 
Houcke, Ambacht van den loodgieter en zinkbewerker, Gent 1901 (deel 1) en 1902 
(deel 2). (Vak- en kunstwoorden 6). c) D. Grothe, Mechanische Technologie, ten dien­
ste van het middelbaar onderwijs, een leerboek voor fabrikanten en industriëlen, een 
leesboek voor beschaafden, Tweede druk, Gorinchem 1871. d) A. Jackson en D. Day, 
Handboek gereedschap, Deventer/Antwerpen 1979. e) J.A. van der Kloes en J.Z. 
Risch jr., Handleiding (voornamelijk tot zelfonderricht) voor den Metaalbewerker, 
meer in 't bijzonder den Smid, Tweede druk, Leiden 1908. f) A.P. Oosterhof, Handboek 
voorden loodgieter, Tweede druk, Amsterdam 1933. g) B. van Rees, Gereedschappen 
en gereedschapswerktuigen voor de metaalbewerking, deel I, handbewerking, 
Dertiende druk, Haarlem/Antwerpen/Djakarta [z.j.]. h) A. Riddersma, Koperslaan en 
pijpbewerken, Haarlem [z.j.]. i) A. Tabak, Depractische loodgieter, Amsterdam 1935. 
j) C. van Terheyden, Gereedschapswerktuigen, deel 1-3, Groningen 1965-1966. k) 
EC. v.d. Togt, Handleiding voor den metaalbewerker en den leerling in het machine­
vak, Amsterdam 1906. 1) J. Vuylsteke, Ambacht van den smid, Gent 1895. (Vak- en 
kunstwoorden 2). m) R. van der Wal, Handboek voor smeden, tevens ten dienste van 
inrichtingen voor ambachtsonderwijs en zelfstudie, Deventer 1907. Afbeelding 3, 58, 
62, 78, 208 en 230 zijn overgenomen uit Catalogus Leeuwenberg, Afbeeldingenboek 
nr. 9, Amsterdam 1933/1935. 
De foto's (afb. nr. 1, 5, 16, 19, 29, 36, 40, 220, 221) zijn afkomstig uit het fotoarchief 
van het Openluchtmuseum Domein Bokrijk. 
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XIV 

De woordkaarten werden in samenwerking met mw. lic. M. Ooms met behulp van 
computerapparatuur en software van het Instituut voor Naamkunde en Dialectologie 
van de Katholieke Universiteit Leuven door de auteur samengesteld. 

AANVULLINGEN EN CORRECTIES OP EERDER VERSCHENEN AFLEVERIN­
GEN VAN DEEL II VAN HET WLD 

WLD II.9: door een montagefout zijn in deze aflevering de afbeeldingen 55 (paneel­
deur) en 90 (verfmolen) met hun onderzijde naar boven afgedrukt. 

Verdere correcties voor deze aflevering betreffen de volgende woordtypen: smijt 
(pag. 12) m.z. Schmiege (d.); steens (pag. 65) m.z. steense; oreboomdak (pag. 101) 
m.z. horenboomdak (vgl. ook A. Weijnen, Etymologisch dialectwoordenboek, Assen 
1996, pag. 76); schuit (pag. 36, 45) m.z. schoot; schuitje (pag. 36, 51, 166) m.z. 
schootje (vgl. ook A. Weijnen, Etym. dialectwoordenboek, pag. 179). 

FINANCIËLE STEUN EN BEGELEIDING 

Aflevering WLD II. 11 kon tot stand komen doordat de provincie Nederlands Limburg 
de arbeidsplaats van drs. H. van de Wijngaard bekostigde. Een subsidie voor de druk­
kosten verstrekte de Nederlandse Organisatie voor Wetenschappelijk Onderzoek 
(NWO) te 's Gravenhage. 

De werkzaamheden stonden onder toezicht van de Begeleidingscommissie WLD. 
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VAKTERMINOLOGIE VAN METAALBEWERKENDE 
BEROEPEN 

Terminologie van de smid, loodgieter en koperslager 

xv 





n.n 

SMID, LOODGIETER, KOPERSLAGER 

Bij lemmata voorzien van een * is een kaart opgenomen 

Algemeen Incidenteel gebruikt gereedschap voor de 
bewerking of verwerking van steen en ander 

Personeel materiaal 

smid 1 troffel 9 
smidsknecht 1 hamer voor kapwerk 9 
smidsvrouw 2 breekijzer 9 
kachelsmid 2 klopboor, muurboor 9 
karsmid 2 rawlplugbeitel - afb. 4 - 9 
hoefsmid 2 
koudsmid 2 Onderdelen van diverse gereedschappen en 
koperslager 2 machines 
koperslager (bijnaam) 3 
koperslagersknecht 3 tangbek 9 
pompenmaker 3 tangscharnier 10 
blikslager 3 tangbeen 10 
knecht van de blikslager 3 handvatring 10 
loodgieter 3 zwengel 10 
knecht van de loodgieter 4 trede, trapplank 10 
meesterknecht 4 poelie 10 
gasfitter 4 drijfriem 10 
zinkbewerker 4 tandrad, tandwiel 10 
ketellapper 4 tandwielpal 11 
tinnegieter 4 vliegwiel 11 

lagerkussen 11 
Werkkleding klembus 11 

stelling 11 
werkkleding 4 
voorschoot 4 Smeermiddelen 

Werkruimte smeerolie 11 
machineolie, motorolie 11 

smidse * 5 draadsnijolie, boorolie 11 
koperslagerij 6 kruipolie 12 
blikslagerij 6 zeepwater 12 
loodgieterij 6 

Folklore 
Algemeen gereedschap 

Sint-Eligius 12 
smidsgereedschap 6 
gereedschapsbak - afb. 1 - 6 Varia 
stel as

 

driepoot - afb. 2 - 6 loodvergiftiging 12 
schraag 7 muurnaald 12 
tangenrek 7 
weegtoestel voor ijzer 7 
ladder 8 Materiaal 
trapleer 8 
koevoet, hefboom 8 lood 12 
dommekracht - afb. 3 - 8 zink 13 
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koper 13 doorn 29 
tin 13 suikerbrood, ringhoorn - afb. 27 - 29 
blik 13 leest 30 
smeedijzer 13 staak - afb. 28-29 - 30 
gietijzer 13 brug - afb. 30 - 31 

zadelblok - afb. 3 1 - 32 
zadel - afb. 32 - 32 

Aanbrengen van de ruwe vorm 
Smeedhamers en smeedmachines 

Vuurhaard, smidsoven, veldsmidse, brandstof 
smeedhamer, handhamer - afb. 33 - 33 

smidsvuurhaard - afb. 5-7 - 13 zijhamer - afb. 34 - 33 
smidsbed 15 voorhamer - afb. 35-36 - 33 
stookgat 15 voorslaan 34 
smidsblaasbalg - afb. 8 - 15 moker, vuisthamer 34 
blaasbalgtrekker 16 vlakhamer 34 
blaasbalgklep 16 zethamer - afb. 37 - 34 
smidsventilator 16 volder - afb. 38 - 35 
blaasbalgpijp, luchtaanvoerleiding 16 machinale hamer 35 
luehtregelaar 17 wrijvingshamer 36 
smidsvorm, blaasgat 17 
vuurtong - afb. 9 - 17 Smeedtangen en ander gereedschap voor het 
smidskap 17 aanpakken van gloeiend materiaal 
smidsschoorsteen 18 
brandmuur 18 smeedtang - afb. 39-40 - 36 
smidskoelbak 19 tangring, tanghaak 38 
smidsvuursproeier - afb. 10 - 19 verlengstuk 38 
kolengat 19 
sintelgat, slakkengat 19 Smeden, wellen, lassen 
smidskolenschop 20 
smidskolen 20 smeden 38 
smidsas 20 uitgloeien 39 
sintels 20 stuiken 39 
rakelijzer - afb. 11 - 20 stuikblok 39 
smidsoven 21 hijs werktuig bij het stuikblok 39 
veldsmidse - afb. 12 - 21 stuikmachine 39 
houtskool 22 een splits uitsmeden - afb. 41 - 39 
doofpot 22 wellen, lassen 40 
smidshaak - afb. 13 - 22 lasapparaat - afb. 42 - 40 

lasbrander - afb. 43 - 40 
Het aambeeld en aambeeldachtige gereedschap­ snijbrander - afb. 44 - 41 
pen lastafel 41 

lasstaaf - afb. 45 - 42 
aambeeld * - afb. 14 - 22 laskap, lashelm - afb. 46 - 42 
baan van een aambeeld 24 lasbikhamer 43 
ambeeldgat 24 weipoeder 43 
aambeeldhoorn 24 weiblad 43 
stuikblok van het aambeeld - afb. 15 - 25 wringhaak - afb. 47 - 43 
blok voor aambeeld of klein gereedschap 
-afb. 16-17- 25 Harden en temperen 
tasgat 26 
speerhaak - afb. 18-19 - 26 harden 43 
schroodbeitel - afb. 20 - 26 hardingsbak 44 
kromme schroodbeitel - afb. 21 - 27 hardingsmiddel 44 
gleufstaak - afb. 22 - 27 hardingsdeeg 44 
voorijzer - afb. 23 - 28 
voren 28 Draadtrekken 
tas - afb. 24 - 28 
kegelvormige tas - afb. 25 - 29 trekbank 44 
buigijzer - afb. 26 - 29 
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Enkele gereedschappen voor warme en/of singeltang 53 
koude bewerkingen moertang - afb. 66 - 53 

toiletmoertang - afb. 67 - 53 
Beitels pijptang - afb. 68 - 53 

waterpomptang - afb. 69 - 54 
beitel 44 gasfitterstang - afb. 70 - 54 
beitelkop 44 
vouw van een beitel 44 Hulpmiddelen bij het afmeten en afschrijven 
stokbeitel - afb. 48 - 45 
koudbeitel - afb. 49 - 45 uitslaan 55 
gutsbeitel - afb. 50 - 45 aftekenen 55 
hoekguts 46 kraspen - afb. 71 - 55 
puntbeitel 46 krasblok - afb. 72 - 55 
ritsbeitel, kantbeitel - afb. 51 - 46 krijt 56 
oliegroefbeitel, spiebeitel 46 afschrijflat, rij - afb. 73 - 56 

meetlat, duimstok - afb. 74 - 56 
Hulpmiddelen bij het maken van gaten kruisstaal - afb. 75 - 56 

winkelhaak - afb. 76 - 56 
centerpons - afb. 52 - 47 verstekhaak - afb. 77 - 57 
doorslag - afb. 53 - 47 zwaaihaak - afb. 78 - 57 
onderlegplaat - afb. 54 - 47 aftekenmal 58 
stempel, leest - afb. 55 - 48 steekpasser - afb. 79 - 58 

steekpasser met stelboog - afb. 80 - 58 
steekpasser met getande stelboog 59 

Afwerken, voltooien en verfraaien van het veerpasser - afb.81 - 59 
werkstuk (bankwerk) krompasser - afb. 82 - 59 

dubbele en gecombineerde krompasser 
Algemene hulpmiddelen - afb. 83 - 59 

voetjespasser - afb. 84 - 60 
Werkbank met toebehoren stokpasser - afb. 85 - 61 

schuifmaat - afb. 86 - 61 
werkbank 48 micrometer - afb. 87 - 62 
klemhaak - afb. 56 - 48 kaliber - afb. 88 - 62 

waterpas - afb. 89 - 63 
Hulpmiddelen bij het aanpakken, vasthouden, schietlood 63 
monteren, etc. 

Aanbrengen en verbeteren van de vorm 
a. Bankschroeven en handschroeven met toebe­
horen Draaibank en forceerbank 

bankschroef - afb. 57 - 49 draaibank 63 
bankschroefbus 50 center 63 
bankschroefspil 50 drijfplaat, klauwplaat - afb. 90 - 63 
bankschroefsleutel 50 meenemer - afb. 91 - 64 
bankschroefbekken 50 slee, support 64 
handschroef - afb. 58 - 50 beitelhouder 64 
vijlblokje, spanplaat - afb. 59 - 50 draaibeitel 65 

b. Klemmen Draad snijden en draad tappen 

plaatklem - afb. 60 - 51 draad snijden 65 
kantklauw - afb. 61 - 51 snijijzer - afb. 92 - 65 
sergeant - afb. 62 - 51 snijblok, snijkussen - afb. 93 - 67 
klemhaak, ketelklem - afb. 63 - 52 snijmoer 67 
pijpklem - afb. 64 - 52 snijbok - afb. 94 - 67 

draad tappen 68 
c. Tangen voor aanpakken, vasthouden, klem- tap - afb. 95 - 68 
men, vast- en losdraaien en monteren wringijzer - afb. 96 - 68 

schroefdraad 69 
klemtang - afb. 65 - 52 
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Schaven en steken soevereinboor, verzinkboor - afb. 115 - 78 
freesboor - afb. 116 - 79 

schaafbank, schaafmachine 69 spiraalboor - afb. 117- 79 
zelfsmerende boor - afb. 118 - 79 

Frezen rivettenboor - afb. 119 - 80 
boorhouder, boorbeugel - afb. 120 - 80 

freesbank, freesmachine 69 boormachine 80 
handboormachine - afb. 121 - 81 

Vijlen en raspen kolomboormachine - afb. 122 - 81 
boortafel 81 

vijlen 69 klembeugel van een kolomboormachine 82 
vijl - afb. 97 - 69 persdrilboor 82 
arend van een vijl 70 schuifdrilboor - afb. 123 - 82 
vijlhandvat 70 boogdrilboor - afb. 124 - 82 
vijlblad 70 drilklos - afb. 125 - 83 
vijlkap 70 borstplaat - afb. 126 - 83 
strovijl - afb. 98 - 70 drilboog - afb. 127 - 84 
grove vijl 71 drilkoord 84 
bastaard vijl 71 booromslag - afb. 128 - 84 
halfzoetvijl 71 omslagboor 84 
zoetvijl, fijne vijl 71 ratelbooromslag 84 
fijne zoetvijl 71 tandwielkast van een hoekbooromslag 85 
platte vijl - afb. 99 - 71 ratelboor, krekelboor - afb. 129 - 85 
handvijl, blokvijl - afb. 100 - 72 boorstelling - afb. 130 - 85 
halfronde vijl - afb. 101 - 72 stokdutter 85 
ronde vijl, rattenstaart - afb. 102 - 73 opruimer, ruimijzer, handspitsboor - afb. 131 - 86 
vierkante vijl - afb. 103 - 73 
driekantige vijl - afb. 104 - 73 Gaten maken met ponswerktuigen 
zaagvijl 73 
mesvijl - afb. 105 - 73 ponstang - afb. 132 - 86 
naald vijl 74 ponsmachine - afb. 133 - 87 
sleutelvijl - afb. 106 - 74 ponsnippel - afb. 134 - 87 
rijfelijzer - afb. 107 - 74 ponsbed 87 
raspvijl 74 holpijp - afb. 135 - 87 
rasp - afb. 108 - 74 
raspen 75 Verdelen in stukken 
metaalrasp, tinvijl - afb. 109 - 75 
vijlborstel - afb. 110 - 75 Zagen 

Slijpen metaalbeugelzaag - afb. 136 - 88 
zaagmachine 88 

slijpsteenbak, slijpstelling 75 lintzaagmachine 88 
slijpsteen 76 cirkelzaag 88 
slijpmachine 76 

cirkelzaag 

slijpschijf 76 Knippen 

Maken van gaten linkse schaar 88 
rechtse schaar 88 

Boren, verzinken en verruimen handschaar - afb. 137 - 88 
handschaar voor boogvormige sneden 

boorijzer 76 - afb. 138 - 91 
boorkolf 76 doorloopschaar - afb. 139 - 91 
boorkop 76 stokschaar, bankschaar - afb. 140 - 91 
snijkant 77 slagschaar - afb. 141 - 91 
linkse boor 77 hefboomplaatschaar - afb. 142 - 92 
rechtse boor 77 knipmachine 92 
puntboor - afb. 111 - 77 boutenschaar, betonschaar - afb. 143 - 92 
centerboor, schijfboor - afb. 112 - 77 profielijzerschaar 92 
penboor - afb. 113 - 78 
kotterboor - afb. 114- 78 
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Tangen voor trekken, verdelen in stukken, 
ombuigen, etc. 

nijptang * - afb. 144 - 92 
voorsnijtang - afb. 145 - 93 
zijsnijtang - afb. 146 - 94 
bektang, buigtang - afb. 147 - 94 
bordeertang - afb. 148 - 94 
combinatietang - afb. 149 - 94 

Hamers voor koude bewerkingen 

bankhamer - afb. 150 - 95 
polijsthamer - afb. 151 - 95 
rechthamer - afb. 152 - 95 
pinhamer - afb. 153 - 96 
kreushamer - afb. 154 - 96 
bagethamer - afb. 155 - 96 
rekhamer - afb. 156 - 96 
hamer om te voren - afb. 157 - 97 
klophamer - afb. 158 - 97 
garneerhamer - afb. 159 - 97 
drijfhamer - afb. 160- 97 
bolhamer - afb. 161 - 97 
strekhamer - afb. 162 - 98 
houten hamer - afb. 163 - 98 

Aambeeldachtig gereedschap voor koude bewer­
kingen 

ezel - afb. 164 - 99 
pijpenhout - afb. 165 - 99 

Buigen van platen 

drijven 100 
forceerbank 100 
forceerijzer 100 
forceren 100 
afdraaien 100 
afslechten, strekken 100 
vlakwals 100 
pletten 100 
met de pinhamer bewerken 101 
matrijs, stampvorm - afb. 166 - 101 
stamper, stempel - afb. 167 - 101 
lijstenstamp - afb. 168 - 101 
walsmachine, pijpenwals - afb. 169 - 101 
plaat rondzetten 102 
voormachine - afb. 170 - 102 
zetbank, plooibank - afb. 171 - 102 
plooiijzer 104 
plaat omzetten 104 
plooitang - afb. 172 - 104 
profiel - afb. 173 - 104 
gecombineerde wals-, kraal-, fels-, kant- en 
buigmachine - afb. 174 - 105 
kraalmachine 105 
kraal 105 
omkralen 105 

matrijs, holblok - afb. 175 - 105 
bolgaten 106 

Delen van werkstukken met elkaar verbinden 

Algemeen 

dubbelen 106 

Felsen 

felsen 106 
felsnaad - afb. 176 - 106 
felshamer 106 
felsbeitel 106 
felsmachine 106 

Klinken 

klinken 107 
klinknagel * - afb. 177 - 107 
klinkhamer - afb. 178 - 108 
domper - afb. 179 - 108 
ophaler 109 
ophalen-afb. 180- 109 
dopper-afb. 181 - 109 
klinknageltang - afb. 182 - 110 
kookbeitel - afb. 183- 110 

Solderen 

solderen* 110 
hardsolderen 111 
soldeernaad 112 
soldeerbout 112 
vuursoldeerbout - afb. 184 - 112 
benzinesoldeerbout - afb. 185 - 112 
gassoldeerbout - afb. 186 - 113 
elektrische soldeerbout - afb. 187 - 113 
soldeerlamp - afb. 188 - 113 
oven voor (hard)soldeerwerk 113 
soldeersel 114 
soldeerstaafvorm - afb. 189 - 115 
loodpan, gietlepel - afb. 190 - 115 
soldeervloeimiddel 115 
zoutzuurpotje 116 
salmiaksteen 116 
krabber-afb. 191 - 116 
schoonkrabben 116 
hechten 116 
soldeerklem - afb. 192- 117 
schrikken 117 
soldeerhout - afb. 193 - 117 
rondstok - afb. 194- 117 
maatringen 117 
lasspiegel 117 
soldeerknoop - afb. 195 - 117 
smeerlap 118 
zwaluwstaart - afb. 196 - 118 
zwaluwtand 118 
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uitlanden 119 
omzetten 119 
slichten 119 

Aaneenschroeven 

moersleutel 119 
steeksleutel - afb. 197 - 119 
ringsleutel - afb. 198 - 120 
gecombineerde ring- en steeksleutel 120 
verstelbare moersleutel - afb. 199 - 120 
pijpsleutel, soksleutel - afb. 200 - 121 
dopsleutel 122 
kluissleutel 122 
ratelsleutel - afb. 201 - 122 
passersleutel - afb. 202 - 122 
haaksleutel, pensleutel - afb. 203 - 122 
wielsleutel, chapeausleutel - afb. 204 - 123 

Schoonmaken en verfraaien 

Schoonmaken op mechanische wijze 

afbramen 123 
braam 123 
schraapstaal - afb. 205 - 123 
vlakplaat - afb. 206 - 123 
staalborstel - afb. 207 - 124 
roterende staalborstel 124 
schuurpapier 124 
schuurlinnen 124 
schuursteen 124 
polijsten 125 
polijststaal, polijstvijl 125 
polijstpoeder 125 
polijstpasta 125 

Schoonmaken, verfraaien en conserveren met 
chemische middelen 

schoonbijten 125 
schoonbij tmiddel 125 
bruineren 125 

Inscripties aanbrengen 

ciseleren 126 
ciseleerbeitel 126 
graveren 126 
een inscriptie uitbijten 126 
bijenwas 126 
slagstempel 126 
kopermerk 126 
stempelen 126 

Van een metaallaag voorzien 

vertinnen 127 
verloden 127 

Specialiteiten 

Kachelsmid 

kachels zwarten 127 
kachelzwartsel 127 
olie of vet gebruikt bij het zwarten 128 
kachelpoetsborstel 128 
ijzerkit 128 
vuurvast vulmiddel 128 
stoofijzer 128 

Karsmid 

Wielband 

karwip - afb. 208 - 128 
wielband * - afb. 209 - 129 
flensbeslag 130 
wielbandenroller - afb. 210 - 130 
karhoepelwals - afb. 211 - 131 
vuurkuil 131 
wielbandenoven 131 
een rad optrekken 132 
bandenhaak - afb. 212 - 132 
trekhaak-afb. 2 1 3 - 132 

Wielnaaf en as 

naafbus - afb. 214-215 - 133 
luns * - afb. 216 - 133 
lunsschijf 135 
schutkap 135 
achterschijf 135 
middennaafbanden 136 
muilband * 136 
achternaafband 138 
slijkvanger * 139 

Nagelsmid/maker van bouten 

nagelijzer - afb. 217 - 139 
koppenklauw - afb. 218 - 139 
koppenkaliber - afb. 219 - 140 

Hoefsmid 

Hoefstal 

hoefstal, noodstal * - afb. 220 - 140 
hoefbalk 141 
hoeftouw 141 

Hoefijzers smeden 

hoefijzersmeedhamer 142 
hoefijzersmeedtang 142 
hoefstaafijzer 142 
hoefijzer - afb. 221 - 142 
lip van een hoefijzer - afb. 222 - 144 
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opzet 144 pompslot - afb. 242 - 159 
ritsijzer - afb. 223 - 144 pomp(slot)klep 159 
stampijzer 144 stijgbuis 159 
voorijzer 144 luchtketel 159 
achterijzer 145 pompsteen 160 
hoefijzer met speciale vorm of uitrusting pomphaak - afb. 243 - 160 
- afb. 224 - 145 pompkrabber 160 
ritsbeitel van de hoefsmid - afb. 225 - 146 lens zijn 160 
hoefijzerstamper - afb. 226 - 146 opgieten 160 
hoefijzerdoorslag - afb. 227 - 146 zuigleidingfilter - afb. 244 - 160 

filterpunt 161 
Beslaan heikap 161 

heien 161 
een paard beslaan * 147 heiblok - afb. 245 - 161 
hoefstompen 148 grondboor 161 
hoefmes - afb. 228 - 148 
hoefrasp - afb. 229 - 149 Loodgieter 
hoefbeslag 149 
zomerbeslag 149 Gereedschap 
hoeftang - afb. 230 - 149 
beslaghamer, hoefhamer - afb. 231 - 150 loodgietersmes - afb. 246 - 161 
hoefnagels - afb. 232 - 150 zinksnijder - afb. 247 - 162 
zwik 151 cirkelsnijmachine - afb. 248 - 162 
spitseling, punteling 151 loodklopper - afb. 249 - 162 
niet 151 strikbeitel - afb. 250 - 162 
onderkapper, nietenkapper - afb. 233 - 151 zetbeitel 162 
borstel voor paardenhoeven 152 pijpsnijder - afb. 251 - 163 
verbrande olie 152 pijpbuiger - afb. 252 - 164 

klemblok, felsapparaat - afb. 253 - 164 
Scherpzetten doorn 164 

flens 164 
winterbeslag 152 opproptang - afb. 254 - 164 
scherp zetten 152 prop - afb. 255 - 165 
ijsnagels - afb. 234 - 152 opproppen 165 
kalkoenen, krammen - afb. 235 - 153 opruimer - afb. 256 - 165 
sleutel voor schroefkalkoenen 155 pijpfrees - afb. 257 - 165 
stoot 155 boortoestel voor buizen - afb. 258 - 166 

Pompensmid Waterleiding en gasleiding 

Zuig- en perspompen en hun onderdelen pijp, buis 166 
pakking - afb. 259 - 166 

zuigpomp - afb. 236 - 155 pakkingring 167 
perspomp - afb. 237 - 155 fitting 167 
zuigperspomp - afb. 238 - 156 bocht - afb. 260 - 167 
brandpomp 157 knie - afb. 261 - 167 
zuigbuis 157 T-stuk - afb. 262 - 167 
slurpgat 157 kruisstuk - afb. 263 - 168 
pompketel - afb. 239 - 157 koppeling - afb. 264 - 168 
pomphuis 157 sok, mof - afb. 265 - 168 
kopstuk - afb. 240 - 157 verloopsok - afb. 266 - 168 
zuigerstuk 157 nippel - afb. 267 - 168 
slotstuk 158 verloopring - afb. 268 - 169 
pompgat 158 kap - afb. 269 - 169 
pompuitloop 158 plug - afb. 270 - 169 
pompzwengel 158 spruit 169 
zuigerstang 158 spruitstuk - afb. 271 - 169 
pompzuiger 158 elleboog, bocht 170 
zuigerklep - afb. 241 - 159 pijpbeugel, -haak - afb. 272 - 170 
zuigerleer 159 neus - afb. 273 - 170 
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Koperslager 

Koperslaan 

koperslaan 171 

Verfraaien van het werkstuk 

afkloppen 171 
hamerslag aanbrengen 171 
hamerslag 171 
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SMID, LOODGIETER, KOPERSLAGER 

Algemeen 

Personeel 

SMID 

(Wi 6; S 33; L 6, 78; L 8, 99; Weijnen BN 4, 6; 
N 33, la-b; monogr.) 
[In het algemeen een handwerksman die metaal, 
meestal ijzer, met behulp van hamers en andere 
gereedschappen bewerkt om er werktuigen of 
andere voorwerpen van te vervaardigen. 
Doorgaans wordt het metaal voor de verwerking 
in de smidsvuurhaard verhit en vervolgens op 
het aambeeld met behulp van smeedhamers in 
een bepaalde vorm gesmeed. 
Het woordtype vlammer (Q 113) is een aflei­
ding van het werkwoord vlammen (vlemd) dat 
onder meer „slaan" kan betekenen. Vgl. ook 
RhWb (II), kol. 548 s.v. Flammer, „Schmied".] 
smid: smet K 278 (mv. smêj), 315, L 159a (mv. 
smetd), 163 (mv. smëjd), 164 (mv. smëjdr, 
smëjd), 165 (mv. smëj, smqjd), 191 (mv. smëj), 
192a (mv. smqjd), 209 (mv. smëj), 210 (mv. 
smëj), 211 (mv. smëj), 213 (mv. smëj), 214 (mv. 
smëj), 214a (mv. smëj), 215 (mv. smëj), 215a, 
216 (mv. smej), 216a (mv. smëjd), 217 (mv. smëj, 
smëjd), 245 (mv. smej), 245b (mv. smëj), 246 
(mv. smej), 246a (mv. smëj, smej), 248 (mv. 
smej), 249 (mv. smëj), 250 (mv. smq, smej); smet 
Q 35 (mv. smëj), 111 (mv. smej), 0112 (mv. 
smej), 113 (mv. smëj, smqjd, smej), 116 (mv. 
smej, smëj), 117b (mv. smej), 118 (mv. smej), 
121 (mv. smej), 121b (mv. smej), 196 (mv. 
smetdr), 202 (mv. smej), 203 (mv. smetd, sm%), 
204a (mv. smetd), 207 (mv. smetd), 208 (mv. 
smë), 222 (mv. smedd), 253; smet L 266 (mv. 
smëj), 267 (mv. smë), 268 (mv. smëj), 269 (mv. 
smë/, smgjd), 271 (mv. smëj(d), smë), 286 (mv. 
smë/), 295 (mv. smëj), 300 (mv. smë), 318b (mv. 
smëjd), 320 (mv. smëj), 321 (mv. smëj), 328 (mv. 
smë/), 366, 374 (mv. smë/), 377 (mv. smëj), 378 
(mv. smëy), 379 (mv. smëj), 380 (mv. smë/), 381 
(mv. smëj), 382 (mv. sme/, smëj), 385 (mv. smë), 
418, 425 (mv. smëj), P 174, 176 (mv. sme.dd), 
183, Q 12, 14, 18 (mv. smë), 78, 80, 83, 88, 95 
(mv. smej), 96a (mv. smej), 158, 160, 167, 187 
(mv. smej); smë.t K 360, L 286, 288 (mv. smëj), 
288a (id.), 289* (id.), 312 (mv. smë), 313, 314, 
(mv. smëj), 316, 319, 326 (mv. smëj), 353, 354, 
355 (mv. smëdn), 369, 370, 372 (mv. smy), P 50 
(mv. sme.d), 55, Q 2 (mv. smërc, smëdrs), 7, 10, 
71 (mv. sme.d, smej), 80, 88, 95 (mv. sm'ej), 162 
(mv. sm'ë); smë.t L 331 (mv. smë/), Q 19 (mv. 
smë.), 20 (mv. smej); smet L 290 (mv. smë), 291 
(mv. smë), 296 (mv. smëj), 297 (mv. smë/), 298 
(mv. smëj), 299 (mv. smë, smëj), 323 (mv. smëj), 
325 (mv. smëj), 327 (mv. smëj), 328 (mv. smëj), 

329 (mv. sm'ëj), 330 (mv. smëj), 331 (mv. smëj), 
333 (mv. smë/'), 387 (mv. Smëj), 426 (mv. smë/), 
429 (mv. smg/), 430 (mv. smg/"), 431 (mv. .smë), 
432 (mv. smëjd, smëtd), 434a (mv. smëj), Q 16 
(mv. smë), 20 (mv. smg/), 21 (mv. smë), 22 (mv. 
smëj), 29 (mv. smg/), 32 (mv. smej), 32a (mv. 
smëj), 33 (mv. smg/, smëj), 97 (mv. smë, smëjd), 
98 (mv. smë), 99 (mv. smëj), 99* (mv. smëjd), 
101 (mv. smë), 102 (mv. smf/), 103 (mv. smë), 
104a (mv. smë/), 105 (mv. smqj), 108 (mv. smej, 
smëj), 110 (mv. smej), 196 (mv. smej), 249 (mv. 
smëtd), 284; smedt Q 5 (mv. smqj), 188; smëdt L 
422, P 57, 176; smëar L 371 (mv. smë/), 414, 
423, P 186, Q 1; smit Q 89; smit Q 35; smït L 
360, 368, 420; smït Q 198 (mv. sme/'); smïjdt Q 
83 (mv. smïjd); smidt Q 193 (mv. smqj), 253; 
smf<?r L 287 (mv. smïdj), 288b (id.), 288c (id.), 
289 (id.), 289a (id.), 289b (id.), 318a (id.), 318d 
(id.), 318e (id.), 360 (mv. smëd), 360a, 364, 418, 
419, 420, 421, 422; smïd.t L 317, 358, 359, 360, 
361, 362,363, 364, 365, 366, 367, 368,372,415, 
416, 417 (mv. smqj), 418, Q 3 (mv. sme.); smïdt 
Q 27 (mv. smej), 30 (mv. smej); smjet Q 86 (mv. 
smjë), 178 (mv. smjes), 179; smet K 315 (mv. 
smëdrs), 353 (mv. smëdn, smejdrs), 357, 358 
(mv. smq.ri), P 44, 45, 46, 47 (mv. smetd), 164, 
171, 211; sme.t Q 156 (mv. sme.), 162 (mv. 
smë.); smedt Q 199 (mv. smgd); sme.dt Q 12 (mv. 
sme.dj); sm%t L 427 (mv. smqj), Q 12; sm^.t P 51; 
smqt Q 198 (mv. smqj), 219 (mv. smqdd); smet Q 
253, 278, 284 (mv. smedd); smej.t Q 156; smejt P 
176, 176b (mv. smej); smejdt Q 111; smqjt P 219 
(mv. smëj); smëjt P 188; plemper: plempdr Q 
113; vlammer: vlemdrQ 113. 

SMIDSKNECHT 

(N 33, 3; monogr.) 
[Het woordtype voorslager (Q 2, Q 111) is spe­
cifiek van toepassing op een smidsknecht die 
met een voorhamer werkt. Zie ook de lemmata 
VOORHAMER en VOORSLAAN.] 

smidsknecht: smedtsknëx Q 5; smetsknext L 
165; smïdts- L 289; smetsknex L 159a, Q 95; 
smetsknëdt Q 116, 121b; smidknecht: smetknex 
Q 95; smjet- Q 86; smedensknecht: smëjsknext 
L 213; smidseknecht: smetsknext L 290, 291; 
smetsknext L 321; smetsknex L 271, 382, Q 95; 
smets- L 330, 331, 432, Q 108, 111, 0112, 113; 
smis(se)knecht: smesknëxt L 217; smesknext L 
192a; knecht van de smid: knext >van dd smëd.t 
L 371, Q 1; knex >van dd smë.t Q 95; knecht: 
knext P 176b; knex L 299, Q 71, Q 99*; knëxt L 
163, 216a; knqx Q 83; smedersgast: 
smejdrs>gast K 353; leergast: lejdrgas Q 83; 
meestergast: mëstdrgas Q 83; gast: gast P 47; 
gas Q 83; halve gast: (h)qvd gas Q 83; gezel: 
jdzel Q 121; helpsmid: heldpsmqjt P 219; hulp­
smid: heldpsmet Q 86; helper: h0hpdr P 47; 
voorslager: vy9rsl^gdr Q 111; vë.rslidgdr Q 2. 
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SMIDSVROUW 

(Wi 18a; monogr.) 
[De vrouw van de smid.] 
vrouw van de smid: vrow van dd [smid] Q 156; 
vrgw van dd~K 278, L 423, Q 19; smidsvrouw: 
L 271; smets>vrgw L 250; smëts>- L 266, 286, 
372; smë.ts>- L 378; smïdts>- L 360; smëts>- L 
291; smë.ts>vrö P 50; smid-tevrouw: smetdvro Q 
284; smedersvrouw: smëjdrs>vrgw L 164; 
smë3rs>- Q 162; sme.drs- Q 12; smë9rs>vrg\v Q 2; 
smidswijf: smï/tswejf Q 3; smetswedf -wëfK 
353; smidster: smë.tstdr L 355; smidse: smetsd 
Q 207; sraèto Q 20; smidin: smeden Q 222. 

KACHELSMID 

(monogr.) 
[Smid die kachels vervaardigt. Zie ook de para­
graaf over de kachelsmid.] 
kachelsmid: kaxdlsmë.t Q 95; stovenmaker: 
stwo-rVdmËkdr Q 162. 

KARSMID 

(RND 77) 
[Smid die metalen onderdelen voor karren en 
wagens zoals wiel- en naafbanden vervaardigt en 
monteert. Zie ook de paragraaf over de karsmid.] 
karsmid: kersmët L 270; karrensmid: 
kardsmë't Q 15; kardsmft Q 30; smid: smet Q 
204; smet Q 14; smëH L 269; smft Q 35. 

HOEFSMID 

(N 33, 2; monogr.; JG la; JG lb) 
[Smid die hoefijzers smeedt en paarden beslaat. 
Zie voor de fonetische documentatie van de tus­
sen [...] geplaatste woorddelen het lemma SMID.] 

hoefsmid: huftsmid] K 353, L 159a, 163, 165, 
192a, 213, 214, 214a, 215, 216a, 217, 245b, 
246a, 286, 432, P 47, 176b, Q 86, 284; huf- Q 
71; (h)üf- Q 83; hof- Q 116, 121, 121b; hof- L 
269, 271, 290, 291, 299, 318b, 321, 330, 331, 
364, 371, 382, Q 5, 18, 35, 95, 97, 99*, 108, 
0112, 113; hgwf- Q 20; hüfsmLdt Q 82; paards-
smid: pedtssmet Q 121; pëdts- Q 116; pejtssmgt 
P 219; paardensmid: p^ddsmet P 47; pejdrd- K 
353; p^.rddsmï.dt Q 3; smid: smet K 278, 314, 
315, 317a, 353, 357, 358, P 44, 45, 46, 47, 48, 
167; sme.t K 318; smet K 316; smëa.t L 371,414, 
421, 423, P 53, 186, Q 1, 6, 96c, 165; smë.t K 
359, 360, 361, L 282, 312, 313, 314, 315, 316, 
319, 352, 353, 354, 355, 369, 370, 413, P 51, 55, 
56, 57, 58, 192, 197, Q 2, 2a, 7, 8, 9, 10, 11, 13, 
71, 72, 75, 76, 77, 79,79a, 80, 88, 152, 153, 154, 
155, 156, 157; smet P 174, 224, Q 157a, 158a, 
160, 161, 162, 163, 164, 166, 167,168, 169, 177, 
181, 182, 240, 241, 242; smëjd.t Q 73, 159; smlt 
Q 2a; smïd.t L 317, 319, 356, 358, 359, 360, 361, 

362, 363, 365, 366, 367, 368, 372,415,416,417, 
418, 424, P 52, Q 3, 5, 12, 81a, 82, 168a; smïe.t 
L 419, 420, 422, Q 87, 170; smïe.t Q 83, 84, 90, 
188; smïe.t Q 91, 94, 171, 172, 174, 175, 179; 
smije.t Q 89; smjet Q 178; smejt P 113, 115, 117, 
172, 173, 175, 176, 176a, 178, 179, 180, 182, 
214, 218, 219, 227; smej.t P 118a, 177, 177a; 
smej.9t?m, 120, 121, 184, 187, 188, 195, 220; 
smej.t P 119; smej.dt P 223, Q 74, 78; smejt P 49, 
50. 

KOUDSMID 

(monogr.; L 34, 17a add.; N 33, 380) 
[Smid of werkman in smederijen die metaal in 
koude toestand met vijl, beitel, hamer, boor, 
schraper, draadsnijwerktuigen, draaibank, e tc , 
bewerkt. Zie ook het lemma BANKWERKER in 
WLD II. 5, pag. 46 en de toelichtingen bij de 
lemmata KOPERSLAGER en BLIKSLAGER.] 

koudsmid: kqtsmët L 288, 288a, 289*; ka- P 
120; kqtsmidt L 287, 288b, 288c, 289, 289a, 
289b, 318a, 318d, 318e; katsm'ët L 270; de vol­
gende twee woordtypen zijn benamingen voor 
een bankwerker: schlosser: slgsdr Q 121 (de 
term wordt ook gebruikt voor een slotenmaker); 
ajusteur (fr.): azdst$jr, ëzdst&jr P 213. 

KOPERSLAGER 

(N 66, 54a; L 34, 17a-b; Wi 2 add.; monogr.) 
[Ambachtsman die koperen voorwerpen ver­
vaardigt voor huishoudelijk gebruik. Zie ook de 
paragraaf over de koperslager. 
Het woord pompenmaker werd in Venray (L 
210) en omstreken ook gebruikt voor een lood­
gieter. Vgl. het lemma LOODGIETER.] 

koperslager: L 282, 286, 314, 353; köpdrslagdr 
Q 88; köpdrslggdr L 316; kö.pdrslëgpr L 288, 
288a, 289*; köpdr- L 291, P 50, Q 95; 
kopdrslë.gdr P 50; köparslëgar L 214, 214a, 215, 
217, 245b, 246a; kqpdrslêgdr L 266; küwpar- L 
246; köpdrslggdr L 209, 210, 211, 212a, 216, 
216a, 244a, 245a, Q 7, 9, 156, 156a; ködpdr- L 
423; k<kpdr- L 291; kuapar- L 209 (vero.), 210 
(idem), 211 (idem), 212a (idem), 216 (idem), 
216a (idem), 244a (idem), 245a (idem); 
kö.pdrsl^.gdr L 372; köpdrslggdr L 329, Q 98; 
kudparslq9gdr Q 113; kgapdrsleagdr Q 203; 
kudpdrslfgar L 287, 288b, 288c, 289, 289a, 
289b, 318a, 318d, 318e; köpdr- P 121; 
kgw.parslïgdr Q 156, 156a; k0.pdrslidgdr Q 2; 
van het volgende woordtype is het eerste lid het 
Hgd. Kupfer. kupferslager: kofdrsl^gdr Q 116; 
koperbeslager: L 316; kopersmid: k0pdrsmët L 
318b; pompenmaker: pömpdmqkdr L 209, 210, 
211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a. 
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KOPERSLAGER (BIJNAAM) 

(N 66, 54c) 
de koperen: dd köpara L 291; pompenpietje: 
pompdpitjd L 210. 

KOPERSLAGERSKNECHT 

(N 66, 54f) 
koperslagersgast: kö9pdrslqgdrs>gas L 423; 
gast: gas Q 88. 

POMPENMAKER 

(N 66, 56; L 34, 17a; monogr.) 
[Koperslager die zich vooral toelegt op het ver­
vaardigen en plaatsen van waterpompen. 
Toen in L 329 de waterleiding haar intrede deed, 
bleef daar aanvankelijk pompenmaker het woord 
om een loodgieter aan te duiden; thans wordt het 
woord in deze betekenis vrijwel niet meer 
gebruikt.] 
pompenmaker: P 176; pompdmqkdr L 329, 381, 
423, Q 98; pömpd- Q 96c; pqmpd- Q 88; 
pompdmëkdr P 192; pump9- P 193, Q 2; 
pompdmexdr Q 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 
121e; pompenslager: pömpdsl^gdr L214, 214a, 
215, 217, 245b, 246a; pompenteut: pompdntyt 
L381. 

BLIKSLAGER 

(N 66, 55a; Wi 2; L 34, 17a; monogr.) 
[Ambachtsman die blik verwerkt en blikken 
voorwerpen herstelt.] 
blikslager: L 355; blekslagdr K 316, L 312, 314, 
Q 88; blek- K 317, L 210; blik- L 317; blïdk- L 
352; bleksla.gdr K 358; blekslqgdr K 318, L 312; 
blek- K 315, 353; blëkslqjndr L 355; blekslagdr 
L 209, 210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a, 
326; blek- L 286, 321, 423; blek- K 278, L 164, 
210,246, 250, 291, Q 88,162; ble.k-Q 12; bl$k-
L 266; blejk- L 271; blïdk- L 360, Q 3; blik- L 
317; ble.ksl^gdr L 378; blek- P 176; blek- Q 98; 
bledk- Q 198; blek- L 329; blek- Q 19, 101; 
blek- Q 20; blejx- Q 222; blekslëgar K 278; 
blek- P 171, 214; blek- Q 95; blekslëdgar Q 71; 
blekslë.gdr L 368; blëkslëgdr Q 33; blqx- Q 284 
(mv. -slëgdrd); blëksle.dgdr L 413; blek- Q 71; 
blqxsledgdr Q 279; blexslëgdr Q 207; blëksïfgdr 
Q 2; blïdk- L 287, 288, 288a, 288b, 288c, 289, 
289*, 289a, 289b, 318a, 318d, 318e; bljekslggdr 
Q 178; blikkenslager: ble.kdslq.gdr Q 83; 
blekdslidgdr Q 156; blikwerker: blekwerdkdr K 
357; blikkenier: blekdnïr P 176. 

KNECHT VAN DE BLIKSLAGER 

(N 66, 55e) 
gast: gas L423. 

LOODGIETER 

(N 64, 161a; L 34, 17a-b; monogr.) 
[Ambachtsman die vroeger vooral zink en blik 
bewerkte, loden buizen maakte en herstelde, 
dakgoten en regenpijpen plaatste en repareerde 
en, zo blijkt uit de antwoorden van de zegslie­
den, soms ook waterpompen aanlegde. 
Tegenwoordig installeert en repareert hij vooral 
sanitaire installaties en verwarmingstoestellen. 
Zie ook het lemma ZINKBEWERKER. 

Het woord pompenmaker werd in Venray (L 
210) en omstreken ook gebruikt als benaming 
voor een koperslager. Zie ook het lemma KOPER­

SLAGER.] 

loodgieter: L 372, P 121, Q 86, 121c, 168; 
lö(w)dt>gitdr K 278; lgwt>- P 119, 197; loah- P 
177; Iqh- Q 72; ludh- L 355, P 169, 183; luwah-
K 353; lüt>- K 357, 359, L 286, 312, 413, P 52, 
54, 56, 57, 58, 114, 115, 171, 174, 175, 181, 211, 
214, Q 3, 12; lüdh- K 315, 318, L 313, 314, 352, 
P 117; lüah- K 278; lühgijdtdr Q 1; löhgidtdr P 
188; luhgijtdr L 414 (maakt en herstelt loden 
buizen); lüdhgPdrK3\A; löhgïtdrK 316, 317, Q 
78, 162, 179; lüh- P 50, 176; luh- Q 71; ludh- L 
209, 210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a; 
lgwt>gï.tdr Q 156, 156a; lüdt>gïdtdr P 171; 
l'öhg'ëtdr L 329 (recent; vroeger pompenma­
ker); löhgëtdr L 422; Iqh- L 423; luh- Q 88, 95; 
lüh- L 356, 359, 368, P 218; ludh- K 358, L 317, 
362, Q 9; lu.dh- L 415; lüdh- L 368; lüah- L 
371; luh- L 360; luhgëdtdr Q 71; luwhgetdr P 45; 
lyh- L 364; ludhgetdr K 357; lüdhgej.tdr Q 2; 
plombeerder: plgmbërddr L 368 (maakt en her­
stelt loden buizen), 371 (idem); plombier (fr.): 
plgbje Q 162; soldeur: stgld0r Q 158, 168 
(maakt en herstelt loden buizen); soldeerder: 
stgldërddr Q 179 (idem); soldeerman: 
sgldërman L 414; loodwerker: lö9twerkdr L 
415; lüwdt- L 352; lut- Q 2; lytw^rkdr L 415; 
loodslager: lötslëgdr L 372; zinkbewerker: 
zejrjhbdwerkdr P 176 (ook gebruikt als bena­
ming voor de zinkbewerker), Q 78 (idem); pom­
penmaker: L 362; pumpdmëkdr Q 2; pompd- Q 
95; p0mpd- P 193; pompame(j)akdr P 195; 
pompdmëkdr L 366, Q 117, 118; pömpd- L 209, 
210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a, Q 91; 
pompdmq.kdrt Q 20 (mv. -mq.kds); pumpdmqkdr 
K 318; pompmaak: pumpmqk P 121; pompen-
man: pumpdmdn P 197; pompenslager: 
pumpdslggdr L 420; zingueur (fr.): zek0r, zek$r 
Q 162 (ook gebruikt als benaming voor de zink­
bewerker); zedij0r P 197; dakwerker: 
dükwqrkdr L 312; dükwerkdr L 364, 366, P 54; 
dqk- Q 89, 178; dakman: dqdkman P 181; 
gotenman: guatdman P 197; gotenmaker: K 
360; götdmëkdr P 188; götdmqkdr L 366; 
güdtdmi(j)dkdr P 195; gö3tamijdkdr P 188; 
güatdmidkdr P 186; gootwerker: götwerkdr L 
314 (voor herstellingen aan goten); gudtwerkdr L 
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368; sanitair-installateur: sanit%r-enstalat0r Q 
117, 118. 

KNECHT VAN DE LOODGIETER 

(N 64, 161d) 
loodgietersknecht: Iqhgëtarsknex L 423; gezel: 
gazel Q 117, jazelQ 121c. 

MEESTERKNECHT 

(N 64, 161e) 
[Hoofd van de loodgietersknechten en gezellen 
in een loodgieterswerkplaats.] 
meesterknecht: mejstarknex L 423; meesterge-
zel: mëstargazel Q 117, 118. 

GASFITTER 

(N 64, 161g) 
[Vakman die gasleidingen aanlegt en herstelt.] 
gasfitter: gdsfetdr L 423, Q 117, 118; jas- Q 
121c. 

ZINKBEWERKER 

(N 64, 161b; L 34, 17a-b; monogr.; div.) 
[Ambachtsman die zink en blik verwerkt, dakgo­
ten herstelt, etc. Een aantal opgaven kunnen 
mogelijk meer algemeen van toepassing zijn op 
een loodgieter.] 
zinkbewerker: L 358, 372, P 45, 56; 
zeyhbawëkar K 360; zerjk<bawëra?ar K 278; 
zërjhbawerakar P 120; zejnk<bawerkar P 176 
(ook gebruikt als benaming voor de loodgieter), 
Q 78 (idem); zerjh- P 121; zerjk<- K 357, 358, L 
368, Q 86; zëanh- P 117; zenk<bawer?ar K 314; 
zerjk<- K 278; ze.rjhbawerker L 314 (bewerkt 
zink en blik); zinkverwerker: P 171; zinkwer­
ken L 415, Q 121c; zerjkwerkar L 423; 
zenkwerakar K 357; zenk- Q 9; zerjkwerkar K 
359, L 355, 356, Q 117, 118; zenk- L 362, 368, 
Q 2; zirjk- Q 91; zeykwe.rkar L 352; zerjkwerkar 
K 361; zejrjk- Q 7; zërjk- Q 88; zirjk- L 415; 
zerjkwerkar L 314; zerjkwerkar Q 1; zerjkw0rkar 
L 360; zinkslager: zerjkslïgar Q 2; zinkman: Q 
72; zernkman Q 83; zingueur (fr.): zek0r, zek$r 
Q 162 (ook gebruikt als benaming voor de lood­
gieter). 

KETELLAPPER 

(N 66, 54b; L 34, 17a-b; monogr.) 
[Rondreizende handwerksman die ketels en pan­
nen repareert. De invuller uit Q 168 maakt 
onderscheid tussen de pannenlapper, die leurt 
met potten en pannen, en de zinkwerker, een 
gegoede ambachtsman. Zie ook het lemma ZINK­

WERKER. Zie voor het woordtype pottefer ook 
WLDII.8, pag. 1.] 

ketellapper: këtallapar L 423; kqtallepar L 329; 
ketallepar Q 162; ketelenlapper: këtalalapar Q 
98; pannenlapper: panalapar P 164, Q 88; 
panalepar P 183, 192, 218, 219, Q 168, 180; 
pend- P 212; pottefer: pgtafër P 50, 115, 121, Q 
78; potafer P 164; pgtafejar P 116; couleur: 
kujt0rQ 178. 

TINNEGIETER 

(monogr.; Wi 2; L 34, 17a) 
[Ambachtsman die tinnen vaatwerk en andere 
gebruiks- en siervoorwerpen vervaardigt. 
De term tinnegieter werd in Kerkrade (Q 121) en 
omgeving vooral als scheldwoord gebruikt.] 
tinnegieter: tënagëtar L 329, Q 95; tsenajesar Q 
121, 121a, 121b, 121c, 121d, 121e; tinagitar Q 
86; te.na- L 387; tenagiatar Q 249; tingieter: 
tëngëtar Q 95. 

Werkkleding 

WERKKLEDING 

(N 33, 380; N 64, 163b) 
[In dit lemma zijn een aantal benamingen voor 
delen van de werkkleding van de smid en lood­
gieter bijeengeplaatst. 
Manchester in het woordtype manchesterboks 
verwijst naar het materiaal waarvan werkkleding 
vaak wordt gemaakt. Zie ook het lemma RIBFLU­
WEEL, (KOORD)-MANCHESTER in WLD ÏI.7, pag. 
14.] 
blauw kostuumpje: blgw kastymka L 423; met 
de volgende woordtypen wordt een kiel aange­
duid: zweetkiel: swëskël Q 121; kiel: kël Q 117, 
118; met het volgende woordtype wordt een 
broek aangeduid: manchesterboks: manses-
tarboks Q 121c. 

VOORSCHOOT 

(N 33, 4; N 64, 163a; L BI, 65c; monogr.) 
[De doorgaans van leer vervaardigde voorschoot 
van de smid en loodgieter.] 
leren voorschoot: lejara v0sxuwat K 353; voor­
schoot: vgjsx0t P 47; vyrsuat Q 117, 118; leren 
scholk: lëra sglak L 382; l$ra ~ L 331; scholk: 
sglak L 316a, 423, Q 97, 108, 121b; voorvel: 
v0.rve.l Q 162 (korte leren schort van o.a. sme­
den); vervel Q 83; v0r- P 176b; v0jr- P 213; 
v0r- P 219; vyrvel L 316a; vir- L 360; v0rv^l L 
314; schootsvel: sxöts>vel L 192a, 271; süats>- Q 
111, 0112; süas>-Q U6;süs>-Q 121b; sxots>-L 
163, 163a, 163b, 164, 165, 216a; suts>vël Q 193 
(lederen voorschoot); södts>vel L 371; sxots>- L 
312; sxgts>- L 165, 213, 217; sqts>- Q 18; 
sgwts>- L 432; sxü.ts>- L 289; sxü9ts>- K 358; 
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sudts>- Q 113; suts>- L 422; su9ts>- L 321; suts>-
Q 12; swats>- Q 9; swgts>- Q 99*; su9ts>veh L 
290, 291; s ^ s > - L 290, 291; mats>v^l(9) L 330; 
sjt£tfs>v£-r/ L 159a; syts>ve.l Q 5; sofsa/ Q 121b, 
121c; smedenschootsvel: smejsots9Ï Q 121 (van 
leer); schootvel: suhvel Q 95; sü9t>- L 299; Spte/ 
Q 86; leren schutsel: lër9 s0tS9l Q 222; zoom-
vel: zyJ9mvel K 357; leren voordoek: lqr9 ver*k 
Q 83; voordoek: v$rk P 196; v$rak Q 74; v0J.r3k 
L 369; v/'0r#t Q 71; v0rerj L 414; wabel (?): 
wab9l L 287, 288, 288a, 288b, 288c, 289, 289*, 
289a, 289b, 318a, 318d, 318e. 

Werkruimte 

SMIDSE (zie kaart) 

(N 33, 5; S 33; JG la; JG lb; monogr.) 
[In het algemeen de werkplaats van een smid en 
meer in het bijzonder de plaats waar de smids­
vuurhaard is ondergebracht. Zie ook afb. 1.] 
smis(se): smes K 278, 317a, 353, 358, 359, 360, 
361, L 209, 210, 211, 213, 214, 214a, 215, 215a, 

216, 217, 244b, 245, 245b, 246, 246a, 249, 266, 
268, 286, 287, 288, 288a, 288b, 288c, 289, 289*, 
289a, 289b, 313, 315, 316, 317, 318a, 318b, 
318d, 318e, 319, 320, 321, 352, 354, 355, 356, 
358, 359, 360, 361, 362, 363, 364, 365, 366, 367, 
368, 369, 370, 371, 372,413,414,415,416,417, 
418, 419, 420, 421,422, 423,424, 425, P 46,47, 
50, 53, 55, 57, 58, 113, 117, 118, 118a, 119, 172, 
176, 176b, 214, 219, Q 1, 2, 2a, 3, 5, 6, 7, 8, 9, 
10, 11, 12, 72, 73, 81a, 83, 86, 87, 88, 90, 91,95, 
96a, 96c, 158a, 172; sme.s L 282, 312, Q 1; 
smexs K 314, 315, 316, 357, P 44,47,48, 49, 51, 
56, 173, 175, 218, Q 13, 83, 84, 89, 94,178, 188; 
smës L 163, 163a, 163b, 164,165,191, 248,250; 
smes Q 99, 99*, 102, 104a, 193; smes L 314, 
353; smis P 115, 176, 179, 180, 182, 219, 224, 
227, Q 2a, 71, 76, 77, 154, 155, 157a, 162, 163, 
167, 168, 168a, 170, 171, 174, 175, 177, 179, 
181, 182, 241, 242; smirs K 318, P 45, 52, 120, 
174, 178; smis P 121, 177, 184, 186, 187, 188, 
192, 195, 197, 220, Q 75, 78, 79, 79a, 80, 152, 
153, 156, 157, 159, 160, 161,164,165,166, 240; 
smïs Q 198; smïs Q 82; smijs P 177a; smij.s P 
223; smïjs Q 74; smëjs L 159a, 163, 163a, 163b, 
164, 165; smidse: smets9 Q 20; smets L 267, 
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269,271,295,298,300,321, 328, 374, 377,378, 
379, 380, 381, 382, 385,427,431, Q 14; smëts Q 
101; smets L 290, 291, 296, 297, 299, 323, 325, 
327, 328, 329,330, 331, 387,426,429,430,432, 
434a, Q 16, 20, 21, 22, 27, 29, 30, 32, 32a, 33, 
35, 97, 98, 105, 108, 110, 111, 0112, 113, 117b, 
196; smets L 290, 291; smeed: smet Q 284; smet 
Q 35, 113, 116, 118, 121 (mv. smej), 121a 
(idem), 121b (idem), 121c (idem), 121d (idem), 
121e (idem), 207, 208; smet Q 253; de volgende 
term duidt de werkplaats van een hoefsmid aan: 
hoefsmeed: hofsmet Q 121 (mv. -smej), 121a 
(idem), 121b (idem), 121c (idem), 121d (idem), 
121e (idem); van het volgende woordtype is het 
tweede lid het Duitse Werkstatt, „werkplaats": 
smeedwerkstatt: smetwerdkstat Q 121; smede­
rij: smëddrej Q 284; smëjdrej L 192a, 216a, 217; 
smëddri L 271; smëjdri L 271, Q 18; smëjdri L 
299, 330, 333, Q 97; smëjdri. Q 20; smëjdrej L 
210; smëjdrej Q 113. 

KOPERSLAGERIJ 

N 66, 54d; monogr.) 
[Werkplaats van een koperslager.] 
koperslagerij: köpdrslqgdrej L 210; 
kö9pdrsl%gdrej L 423; köpdrslqgdri L 329; 
kqpdrslëgdrij L 266; k0.pdrslidgdr% Q 2; 
küwpdrslëgdrej L 246; werkhuis: wqrkds Q 88; 
smis(se): smes L 291; smidse: smets Q 98. 

BLIKSLAGERIJ 

(N 66, 55c) 
[Werkruimte van een blikslager.] 
blikslagerij: blëkslggdrej L 423; bl'ëksl^gdri L 
329. 

LOODGIETERIJ 

(N 64, 162c; monogr.) 
[Werkplaats van een loodgieter.] 
loodgieterij: lü3t>gej.tdrq Q 2; werkhuis: 
werkds L 423; werkplaats: werdkplqts Q 117, 
118; werkstatt (d.): werdkstat Q 121c. 

Algemeen gereedschap 

SMIDSGEREEDSCHAP 

(L 19A, 13; monogr.) 
[De algemene benaming voor al het gereedschap 
van de smid.] 
gereedschap: gdrïtsxap L 355, P 210a; gdritsxep 
Q 2; gdrejtsap Q 88, 96; gdrejtsgp Q 12; smids-
getuig: smes>gdtï.x L 362; werkgetuig: 
werdhgdty.x Q 253; ambachtsgetuig: 'amds-
>gdty.x,'amds>gdty.x Q 284; getuig: gdtgjx K 

278, 316, 318, L 354, 372, 413, P 48, 57, 121, 
171, 173, 176, 177, 178, 179, 180, 183, Q 77, 
154, 158, 164, 167; gdtßjdx K 357, Q 75; gdt$jx 
P 119; gdtgxK 315, 358, 359, P 5 1 , 58, 118, Q 2, 
74, 78; gdt0dx P 50, Q 161; gdt0x P 188, 193, Q 
1, 71,155a, 156, 175, 179; gdt0ex P 177; gdt0x P 
197; gdtejx L 355, 355a, P 52, Q 3, 72, 83; gdtedx 
P 57; gdtëx Q 2, 86, 89; gdtyx L 313, Q 253, 278; 
gatyx L 282, 286, 312, 314, 315, 316, 317, 319, 
356, 371a, 418,420, Q 7, 10, 11, 12, 88, 96, 172, 
196, 284; gdtï.x L 360; gdtïx L 367, 368, 415, 
416, 41%, Q91; gdtfxh 415; gdtäjxQ 16%, 173, 
180; werktuig: werkty.x Q 284; tuig: tgjx Q 83; 
gerief: gdrif P 47, 48, 174, 175, 176, 180, Q 71; 
gdriJQ 2; gdrift P 176; gdrïfK 318, 361, L 286, 
352, 355, P 50, 118, 119, 169, Q 72, 74, 83, 90; 
grïf? lil, 176; gdrëfL3ll, 356, 360, 368, 415, 
416, Q 8, 11, 96; gdrefQ 88; gdr'ejfQ 2; gdrejf 
Q 20; gerei: gdrej L 289, 372, Q 77, 95; gdrsj L 
319; gdrë L 286; gdrï L 414; geschier: gdsir Q 
253; gdsidr Q 259; gerät (d.): gBrßt Q 262; 
alaam: alüm Q 2; materiaal: matëreal L 372. 

GEREEDSCHAPSBAK 

(N 64, 86a-b) 
[De bak of kist waarin het gereedschap bewaard 
wordt. Zie ook afb. 1.] 
getuigbak: gdt0x<bak L 414; getuigkist: 
gdtyxkes L 423; jdtsyxkes Q 121c; de volgende 
termen duiden een gereedschapszak of -tas aan: 
getuigzak: gdt0x>zak L 414; jdtsyx>zak Q 121c; 
gereedschap tas: gdrëtsaptës Q 117, 118; 
gereedschapbuil: gdrëtsap<byl Q 117, 118. 

STEL 

(N 64, 87) 
[Een verzameling van verschillende typen van 
een en hetzelfde gereedschap.] 
stel: stel L 414; stel L 423; satz (d.): zats Q 
121c. 

DRIEPOOT 

(N 33, 236) 
[IJzeren standaard met drie poten waarop men 
lange stukken ijzer kan laten rusten, bijvoorbeeld 
wanneer één uiteinde ervan in het smidsvuur 
wordt verhit. Zie ook afb. 2.] 
drie-/drijpoot: drïpöt L 159a; dripödt L 165, 
213; dripöat L 330; dripüdt L 216a, 217; drej- L 
290, 291; drëj- Q 113; drej- Q 121; dripwgt Q 
99*; voet: vüt Q 83; drie-/drijpikkel: drejpekdl 
P 219, Q 5; dräj- Q 83; pikkel: pikdl P 47; stan­
daard: st0nddrt L 382; steunbok: st0n<bgk Q 
95; st0n<buk L 299; bok: bok Q 111, 121c; ezel: 
ëzdl K 353; ejzdl P 176b; knecht: knex Q 111. 
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Afb. 1. gereedschapsbak (links) en slijpsteen (midden) in de smidse van Neeroeteren in 
Openluchtmuseum Bokrijk 

poot: puwat P 47; voet: vut Q 83; gast: gast K 
353; steunbok: st0n<buk L 299; bok: bok Q 5 
(mv. bek), 83, 99* (mv. b$k); bok L 321 (mv. 
b0k), 382; bu.k L 331; pikkel: pekdl P 219. 

TANGENREK 

(N 33, 182) 
[IJzeren rek om tangen in op te bergen. Zie ook 
afb. 40.] 
tangenrek: tarjarek K 353, L 290, 291, 321, 382, 
P47, Q 111; tsaya-Q 121b; tayarekL 159a, 165, 
192a, 213, 216a, 217, 289, 299, 330, Q 113; 
tsaya- Q 116; rek: rek P 176b; tangenbeugel: 
tarjab0gal Q 99*; reebank: rïbarjk P 219. 

WEEGTOESTEL VOOR IJZER 

(N 33, 208) 
[In dit lemma zijn de antwoorden bijeengeplaatst 
op vraag N 33, 208: „De weegschaal die gebruikt 
wordt om zwaar ijzerwerk te wegen." De bena­
mingen in het lemma duiden verschillende 
weegtoestellen aan. De woordtypen bascule, 
pondel en unsel zijn specifiek van toepassing op 
een weegwerktuig met ongelijke armen, waar­
mee men, door met een klein gewicht aan de 
lange arm heen en weer te schuiven, een grote 
last, die aan de korte arm hangt, kan wegen.] 
bascule: baskyl L 159a, 163, 289, 299, Q 99*, 
113, 116; baskyl L 165, 192a, 216a, 330, 331, P 
219, Q 5, 111, 121, 121b; baskyl9 L 321; baskyl 

m 
Afb. 2. driepoot 

SCHRAAG 

(N 33, 237) 
[Een uit metaal vervaardigd gestel bestaande uit 
twee driehoekige steunen die met elkaar verbon­
den zijn, waarop de smid een werkstuk kan laten 
rusten.] 
schraag: sxrox L 159a, 165, 192a, 213, 216a, 
217; srax L 330 (mv. srqx), Q 116, 121b, 121c; 
sröxQ 86; staander: stsndar L 290, 291, Q 121; 
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n.ii 

5; kgw- L 290,291; koepoot: kupöt L 384; kupqt 
L 382; kgwpudt Q 121; hamêde (wa.): hamejt P 
219; hefboom: hefiböm Q 83; hefibgm L 165; 
hepbgwm Q 99*, 111, 204a; htf<- L 321, 330; 
0f<bqwm L 420; hef<büm P 107a; hef<budm L 
217; h0f<büw9mP41; handboom: (h)ant<böm Q 
83; hant<- Q 77; hanUbgwm Q 78, 156; 
hanubüm P 176b; wipboom: wip<böm Q 211; 
wep<bqm L 382; wiphout: wephgwt Q 33; 
domphout: domphgwt L 331; domper: dompdr 
L 330; breekboom: brqhbgwm L 331; breekij­
zer: brqhï.zdr L 330; brëxazdr Q 121b; pince 
(fr.): p$s Q 5; pens K 353. 

DOMMEKRACHT 

(N 33, 219) 
[Werktuig om zware voorwerpen op te tillen. Het 
bestaat uit een zware kast, waarin een getande 
stang met haak door middel van een zwengel 
omhoog en omlaag kan worden bewogen. De 
dommekracht wordt onder het op te heffen voor­
werp geplaatst. Zie ook afb. 3.] 

Afb. 3. dommekracht 

dommekracht: dgmdkraxt L 217, 290, 291; 
domme kracht: dunid kraxt K 353; dgm ~ L 
371; winde: win L 159a; wïn L 163, 165, 192a, 
213, 216a, 217; wen K 353, Q 95; wen Q 83; 
went] L 289; wenj L 290, 291, 299, 321, 330, 
331, 382; wen Q 99*, 111, 0112, 113, 116, 121, 
121b; wen P 176b; krik: krek P 176b, 219, Q 5, 
83; kr0k K 353; hefboom: h0f<bum P 47; bok: 
bok Q 111 (de bok is veel zwaarder dan de winde 
en wordt gebruikt bij het lichten van spoorweg­
wagons etc); de volgende termen duiden een 
hijstoestel aan dat bestaat uit een samenstel van 
één of meer aan een vast punt bevestigde, en één 
of meer aan het te verplaatsen voorwerp verbon­
den, beweeglijke katrollen: takel: takdl Q 121b; 
palan (fr.): plgn Q 86. 
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L213, Q 95; bdskylLUl, Q 18; basak0lP 176b; 
£os£0/ Q 83, 86; M s M P 47; pondel: P 
219; pendl P 176, Q 83 (handweegschaal); unsel: 
0SBI, 0zdl K 353; kloter: klütar Q 83 (lettert, 
„bedrieger"; met het woord werd dezelfde weeg­
schaal aangeduid als de pondel); balans: balans 
L 290, 291; waag: wgax Q 121. 

LADDER 

(N 64, 89) 
[De eenvoudigste uitvoering van de ladder 
bestaat uit twee ladderbomen die door middel 
van de sporten met elkaar zijn verbonden. De 
ladder kan van hout of aluminium zijn vervaar­
digd. 
De schuifladder bestaat uit twee of drie delen, 
die op de gewenste hoogte kunnen worden uitge­
schoven. De secties steunen met metalen haken 
op eikaars sporten. Het uitschuiven van de delen 
gebeurt bij aluminium ladders met de hand, de 
delen van zwaardere houten ladders worden met 
behulp van een touw omhooggehesen. Zie ook 
het lemma SCHUIFLADDER in WLD Iï.9, pag. 
206.] 
schuifleer: sxfljflïr L 414; uitschuifleider: 
üts0flejdr L 423; schuifledder: syfledzr Q 117, 
118, 121c; dakleer: daklïr L 414; dakledder: 
dakledar Q 117, 118; het eerste lid van het vol­
gende woordtype is het Duitse Stock, „verdie­
ping": stockledder: stgkleddrQ 121c. 

TRAPLEER 

(N 64, 89; div.) 
[Uitklapbare ladder met platte treden en steunen­
de tweepoot. Aan de bovenzijde van de trapleer 
kan een platform zijn aangebracht. Zie ook het 
lemma TRAPLEER in WLD II.9, pag. 206.] 
trapledder: trapledar Q 3, 117, 118; trappen-
ledder: trapdleddr Q 121c; trapleertje: 
traplïrkd L 414; ledderbok: leddrbok Q 117, 
118. 

KOEVOET, HEFBOOM 

(N 33, 240; N 33, 114; N 17, 81) 
[IJzeren hefboom van 90 tot 120 cm lang die van 
onderen eindigt in een schuin uitstaande, gesple­
ten klauw. De koevoet wordt gebruikt bij het ver­
plaatsen van zware lasten, maar ook voor sloop­
werk en om spijkers uit te trekken. 
Zie voor de woordtypen domphout (L 331) en 
domper (L 330) ook het Tegels woordenboek, 
pag. 81, s.v. dömpe: „het optillen of verplaatsen 
van een zwaar voorwerp door middel van een 
hefboom, die men op een ondergeschoven blok 
of steen laat rusten."] 
koevoet: kuvüt L 216a, Q 86; kü- Q 83; k0j- K 
353; kavut P 219; kuvöt L 299, 321, Q 18; ko- Q 



11.11 

Incidenteel gebruikt gereedschap voor de 
bewerking of verwerking van steen en ander 
materiaal 

TROFFEL 

(N 33,315) 
[Werktuig om specie op metselstenen aan te 
brengen en uit te strijken. De troffel wordt door 
de smid gebruikt om schouwplaten in de schouw 
vast te metselen. Zie ook Vuylsteke s.v. truweel 
en het lemma TROFFEL in WLD II.9, pag. 7-8.] 
troffel: trufdl L 159a, 165, 217, 299, 330, Q 116, 
121b; trüvdl L 192a, 213. 

HAMER VOOR KAPWERK 

(N 33, 63) 
[Hamer die door de smid gebruikt wordt om 
ovenstenen uit te kappen en in te passen. Zie ook 
het lemma KAPHAMER in WLD II.9 en de daarbij 
behorende afbeelding 8.] 
kaphamer: kaphdmarL 159a, 192a, 213, 216a, 
299, 382, Q 99*; kaphamer Q 116, 121b; muur­
hamer: mürhdmdr Q 113; beitelhamer: 
bejtdlhanidr L 371; ovenhamer: qvahdmar Q 
108; vuisthamer: vü.sthdnidr L 289; bombeer-
hamel: bqmbejdrhqmdl P 176b. 

BREEKIJZER 

(N 33, 114; N 53, 43a) 
[Vierkante, naar onderen plat uitgesmede beitel 
van staal of van gehard of verstaald ijzer die 
dient voor het slopen van hout- of metselwerk. 
Voor zwaar sloopwerk zijn er ook ronde uitvoe­
ringen van dit werktuig, 70 tot 80 cm lang, met 
plat uitgesmeed einde. Zie voor een afbeelding 
van het breekijzer ook WLD II.9, pag. 17, lemma 
STEENBEITEL.] 

breekijzer: brëh^zdr K 353; br%k<ejz9r Q 83; 
brqhejdzdr P 47; brëkazdr L 371, Q 99*; brqk<-
L 159a, 163, 290, 291, 299, 321, 330, 382, 432, 
Q 108, 111, Il3;brëk<-L\65, 192a, 213, 216a, 
217; brëx<- Q 116, 121b; brex<- Q 121; 
br%k<ï.z9r L 331; breekbeitel: brëhbejtdl L 213; 
brqk<-L 271, 328; br^hbidtdl Q 83; koudbeitel: 
kalt<bejtdl L 271; ka.t<- L 270; kat<- L 299, 330; 
kawt<- Q 18; kqwt<- L 387, 421, Q 15; kqubëtdl 
Q 204a; kqhbësdl Q 121c; kaubidtdl Q 83; kap-
beitel: kap<bejtdl L 328; steenbeitel: stijdnbatdl 
K 353; handboom: hanubum P 176b; 
hanubqwm L 289, Q 95; hantf- L 321. 

KLOPBOOR, MUURBOOR 

(N 33, 137; N 33, 164) 
[Stalen boorijzer dat dient voor het boren van 
gaten in steen. De klopboor wordt tijdens het 
slaan met de hamer steeds een weinig gedraaid. 

Voor zachtere steen is deze boor hol; op deze 
wijze kan het boormeel worden opgenomen. De 
woordtypen houwpijp (Q 108), slagpijp (L 299) 
en pijp (Q 111) verwijzen waarschijnlijk naar dit 
type boor. Voor harde steensoorten wordt een 
massieve stang gebruikt die voorzien is van een 
speciaal bewerkt uiteinde. 
Volgens Zwiers II (pag. 404) wordt de gewone 
klopboor ook gebruikt voor het boren van gaten 
in baksteenmuren; hij wordt dan gewoonlijk 
muurboor genoemd.] 
klopboor: klqp<bqr L 163, 165, 192a, 213, 330, 
382, Q 111; klgp<bgarQ 121c; klgp<bmr L 328; 
klgp<bör L 321, Q 99*; slagboor: slax<bqr Q 
121b; muurboor: myrbqr L 165, 192a; mür- L 
421; myrbör L 159a, 216a; dt mürbudr Q 83; 
mürbgwr P 176b; steenboor: stidnbör L 216a; 
stidnbqr L 213; stidn<- L 217; stïn<bgwr P 176b; 
stidn<- P 176b; plugboor: pl0x<bör L 290, 291; 
drilboor: drelbqwr P 219; dril: drel L 289; rol-
boor: rglbqr Q 116; kroonboor: krudnbör Q 
121; houwpijp: howpïp Q 108; slagpijp: 
slaxpïp L 299; pijp: pïp Q 111; drijver: drïvdr Q 
108. 

RAWLPLUGBEITEL 

(N 64, 71; N 53, 43b) 
[Ronde beitel waarmee het gaatje voor een rawl-
plug wordt gemaakt. Zie ook afb. 4. De beitel 
wordt tijdens het slaan steeds een weinig 
gedraaid. Rawlplugs bestaan uit een stijf penne­
tje van hennep en jute en worden gebruikt bij het 
bevestigen van voorwerpen aan muren die uit 
een harde steensoort zijn opgetrokken.] 

Afb. 4. rawlplugbeitel 

rawlplugbeitel: rawdlpl0x<bësdl Q 121c; plug-
beitel: pl0x<bejtdl L 271; rawlplug: rawpl0x L 
330, Q 18; rowpl0x Q 204a; rgwpl0x Q 117, 118; 
rgwplox L 414; rgwplöx L 299; rawplux L 423; 
rglpl0x L 299; muurbeitel: mörbejtdl L 271; 
boorbeitel: bqrbejtpl L 271. 

Onderdelen van diverse gereedschappen en 
machines 

TANGBEK 

(N 33, 184) 
[Het grijpende en/of snijdende gedeelte van een 
tang. Zie ook afb. 146.] 
tangbek: taybek L 382; tangenbek: taydbek L 
159a, 192a, 217, 321, 330; bek van de tang: bek 
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>van dd tan Q 113; bek: bek L 165, 213, 216a, 
289, 290, 291, 371, P 47, 176b, Q 5, 83, 99*, 
111, 116, 121, 121b; lip: lep Q 86. 

TANGSCHARNIER 

(N 33,185) 
[Het gedeelte van de tang waar de tangbenen 
draaibaar met elkaar verbonden zijn. Zie ook 
afb. 146.] 
tangscharnier: tarjsarnër L 382; scharnier-
tang: sarnërtarj Q 113; scharnier: sxarnïr L 
159a, 165, 192a, 216a, P 47,176b; sxdrnïrh 213, 
217; sxdrnër L 289; sarnïr Q 83; sarnër Q 95, 
99*, 111, 116; sarnër L 290, 291, 330, 371; 
ge wiek: gawëk L 321. 

TANGBEEN 

(N 33, 186) 
[Elk van de beide delen van een tang waarbij 
men deze vastpakt en waarmee men druk uitoe­
fent. Zie ook afb. 146.] 
tangenbeen: tandbën Q 83; tarjdbej.n L 330; 
tangbeen: tarjbejn L 382; been: bën L 159a, 
165; bëdn L 213; bë Q 116 (mv. ben), 121b (mv. 
bë); bijdn K 353 (mv. bijdnd); bïn P 176b; bwn L 
216a; bejn L 289, 290, 291, 299, 371 (mv. bejn), 
Q 99*, 111 (mv. bejn); bëjn Q 5 (mv. bejn); tang-
poot: tanpüdt L 217; bats: bats Q 83; schemel: 
sëmdl L 321. 

HANDVATRING 

(N 33, 251) 
[Kleine metalen band aan het einde van het 
handvat van een werktuig om het splijten van het 
hout te verhinderen.] 
hechtring: hëxtretj L 217; versterkingsring: 
vdrsterkensrerjk P 47; splijtring: spllsrerjk Q 
121; ring: ren L 165; heftenband: heftdbank Q 
116; steelband: stëlbantj L 321; randband: 
ranhbank Q 121b; trekband: trehbant K 353; 
klembandje: klembentsd Q 99*; bandje: bantjd 
L 192a; bëntjd L 216a; bentja L 330; hechtbuis: 
hext<b<j>s P 176b; buis: bads P 219; hoedje: h0tjd 
L290, 291. 

ZWENGEL 

(N 33,281) 
[Soort van gebogen arm met een haaks daarop 
aangebrachte handgreep waarmee met de hand 
of door middel van een trede boor- en andere 
machines in beweging worden gebracht. Zie ook 
het volgende lemma.] 
zwengel: zweipl L 159a, 163, 165, 192a, 213, 
216a, 217, 289, 299, 321, 382, P 47, Q 5, 86; 
zwerjBl L 290, 291, 330, 331; zw0n?l Q 18, 95; 
zw0fj9l Q 111; sw0rj9l Q 0112, 113, 116, 121, 

121b; sw0rjdl Q 99*; zwong: zwwj P 176; ZWQIJ 

P 176b, 219; zwqrjk P 47; draaier: drgwdr K 
353; drejdr L 290, 291; drëjdr Q 5; winde: wen 
Q 8 3 . 

TREDE, TRAPPLANK 

(N 33, 247) 
[De trapplank waarmee men de zwengel van een 
draaibank of slijpsteen met de voet in beweging 
zet.] 
treedplank: trqplank L 290, 291, Q 111; trej- L 
382; tret- L 321; trejplank Q 95; trede: trgt P 
219; trqt L 290, 291; trapplank: trapplank L 
299; basculeur (fr.): bask0l0jr P 176b; pedaal: 
pdnddl L 330; voetbred: vos<bret Q 116. 

POELIE 

(N 33, 258; monogr.) 
[Wiel dat voorzien is van flensranden of van een 
groef en dat gebruikt wordt om er een drijfriem 
of een ketting over te laten lopen. Zie ook afb. 76 
in WLD ÏI.3 (pag. 104) en het lemma DRIJFRIEM.] 

v-poelie: vëpöli Q 5; vejpglï P 47; kijlpoelie: 
kllpuli Q 99*; poelie: puli L 159a, 165, 192a, 
213,216a, 217,299, 331, Q 116 (van ijzer of van 
hout); poli P 219, Q 86; pgli L 424; pglï, pdlï Q 
83; v-riemrad: vërëmrdt L 321; riemschijf: 
rimsxïfh 217; rëms'Tfh 290, 291; rëmsïf L 330, 
Q 121; v-snaarrad: vësnqrrat L 321; snaren-
rad: snqrdrat Q 95. 

DRIJFRIEM 

(N 33, 259; monogr.) 
[Riem of snaar, vaak met trapeziumvormige 
doorsnede, die over schijven loopt en dient om 
de beweging van het ene machinedeel over te 
brengen op het andere. 
Vgl. voor het woordtype kijlriem (Q 99*, 121b) 
ook het Duitse Keilriemen.] 
drijfriem: drifrim L 213; drifrïm L 159a; drïf- L 
165, 192a, 217; drïfrëm L 299, Q 121, 121a, 
121b, 121c, 121d, 121e; kijlriem: kejlrëm Q 
121b; kil- Q 99*; v-riem: vërëm Q 5; vërlm Q 
83; vejrim P 47; riem: rim P 219, Q 86; rïm K 
353; rëm Q 116, 121; v-snaar: vësnar L 159a; 
vësnqr L 165, 192a, 213, 216a, 217, 321; riem-
snaar: rëmsngr L 330; poeliesnaar: plisnqr L 
382; pglïrsndr P 176b; snaar: snar Q 121b; snqr 
L 289; snqr L 290, 291. 

TANDRAD, TANDWIEL 

(N 33, 280a; monogr.; div.) 
[Wiel dat op de omtrek van tanden voorzien is; 
deze tanden grijpen weer in die van een ander 
tandrad of een tandstang. Tandraderen dienen 
om de draaiende beweging van een as op een 
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andere as over te brengen.] 
tandrad: tantrat L 330, Q 95, 99*, 111; tantj- L 
321, 382; tankrat Q 113; tsarjk- Q 116, 121, 
121b; tantrqt Q 83; tandwiel: tantwil L 289, P 
47; tdnt-L 163; tantwil K 353, L 159a, 165, 217; 
kamrad: kamrat L 192a; kamp- Q 121; kam rat 
Q 0112; kamp- L 290, 291, 299, 321, 432; 
ka.mp- L 318b; ka.mprd.t L 331; kamprqt Q 3, 5; 
kamprqr (mv.) P 176b; kamwiel: kamwil L 299; 
kamwïl L 213, 216a. 

TANDWIELPAL 

(N 33, 243) 
[Een aan de voorzijde afgeschuind palletje dat 
door middel van een veer tussen de tanden van 
het tandwiel wordt gedrukt wanneer dit achteruit 
draait.] 
veiligheidspal: L 330; vejlexhejtspal L 321, Q 
99*; pal: pal K 353, L 159a, 165, 192a, 213, 
216a, 217, 290, 291, 331, 382, Q 5, 95, 111, 116; 
spie: spi Q 0112; klep: klep Q 5, 83; klepje: 
klepte L 289, P 47, 176b; wervel: werval L 299; 
welavar Q 121b; haak: hqk P 219. 

VLIEGWIEL 

(N 33,280b) 
[Zwaar, metalen wiel dat door zijn draaiing een 
machine telkens door het dode punt moet bren­
gen.] 
vliegrad: vlëxrdt L 321; vliegwiel: vlïxwïl K 
353, L 159a, 192a, 216a, Q 83; vlix- L 165, 213, 
217; vlïxwil P 47; vlëx- L 289, Q 5, 95; vlqxw^l 
L 371; zwongrad: zwqrjkrdt L 382; zw0rjk- L 
290, 291; sw0rjkrat Q 116; swunrat Q 121b; rad: 
rat Q 121; volant (fr.): vdlön P 176b; valarj Q 
99*. 

LAGERKUSSEN 

(N 33,246) 
[In het algemeen een metalen blok waarin de as 
van een tandrad, vliegwiel, etc. rust en rond­
draait.] 
lagerkussen: lagark0sa L 159a, 165, 192a, 213, 
216a, 217; lagarkgsa L 321, 330; transmissie­
kussen: transmesdk0sd P 219; kussen: k0sd K 
353, P 47; k$sa Q 99*; kesa Q 5, 86; kussen-
blok: k0san<blgk L 290, 291; lager: lag ar L 289, 
290, 291, 382, Q 5, 95, 111, 116; Idjar Q 121 
(mv. Idjara), 121b; lagerblok: Iqgarblqk K 353; 
lagerschaal: Idgarsdl L 299; roulement (fr.): 
rulament Q 83; coussinet (fr.): kusanet P 176b. 

KLEMBUS 

(N 33, 231) 
[Bus waarmee de binnenring van een kogellager 
op de as wordt geklemd.] 

klembus: klsmb0s L 159a, 165, 217; klembgs L 
321, 330, 331, Q 99*; spanbus: spanb0s Q 5; 
lagerhouder: lagarhajar L 382; kleine ring: 
klejna rerjk L 299; klauw: klgw Q 111. 

STELRING 

(N 33, 232) 
[Ring die verschuifbaar op een as is aangebracht 
en met behulp van een schroef op de gewenste 
plaats vastgezet kan worden.] 
stelring: staren L 213; stel- L 159a, 165, 217; 
stelrerjk L 290, 291, 299; stel- L 321; stel- L 
331, Q 116, 121b; klemring: klemrerjk L 330, Q 
111; klembus: klemb^s Q 99*. 

Smeermiddelen 

SMEEROLIE 

(N 33, 307) 
[Olie die wordt gebruikt bij het smeren van de 
draaiende delen van een machine.] 
smeerolie: smëröli L 321; smqrqli L 299; smer­
is 330, 331; smqruala Q 83; smeerolig: 
smïrqdlex Q 113; smïrqlex Q 111; smeeröl: 
smïr0dl Q 121 (voor bouten, moeren, etc); 
smïr0l Q 116. 

MACHINEOLIE, MOTOROLIE 

(N 33, 307) 
[Smeerolie voor motoren.] 
machineolie: masinaöli Q 99*; masïna- L 165, 
213, 216a, 217; masin- L 290, 291; machineso-
lig: maserjs<qlex Q 121b; motorolie: mötgröli L 
165; mötar- L 217. 

DRAADSNIJOLIE, BOOROLIE 

(N 33, 307) 
[De olie die bij het draadsnijden, draad tappen en 
boren gebruikt wordt om te koelen en te smeren. 
Volgens de invuller uit Q 5 werd deze olie nor­
maal met water aangelengd en hij werd daarom 
dan ook wel oplosolie genoemd. Smout was vol­
gens de invuller uit P 219 vuile olie {vddl gwla) 
die moest verhinderen dat de moeren heet liepen, 
waarschijnlijk bij het snijden en tappen van 
draad.] 
draadsnijolie: drqtsnejöli L 216a; drqtsnëj- L 
217; snijolie: snejöli L 165; snijqli L 299; snijöl: 
sm0al Q 121 (bij draadsnijden menging van 
1/10 deel olie en 9/10 deel water); snï$l Q 116; 
tapöl: tsap<0l Q 116; boorolie: böröli L 216a, 
321 (voor gaten), Q 99*; bqr- L 165, 213, 217; 
bqrqli L 331; buaruala Q 83; boorolig: börqalex 
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Q 113; börqlex Q 121b (1 deel boorolie op 10 
delen water); bqr- Q 111; booröl: bör$dl Q 121 
(smeermiddel bij boren; menging van 1/10 deel 
olie en 9/10 deel water); bqr$l Q 116; boorma­
chineolie: bgwrmdsenawh P47; lijnolie: llnqli 
L 330; raapolie: räp<öli L 192a, Q 99* (bij het 
snijden van draad); rgp<gwh P 176b; reubsolie: 
r0ps<öli L 321 (gebruikt bij het snijden van draad 
op ijzer); reubolig: r@p<qlex Q 121b; zoete olie: 
z0tdn öli L 290 (raapolie), 291 (idem); zytan ~ L 
213; smout: smdt? 219. 

KRUIPOLIE 

(N 33, 307) 
[Dunne olie die wordt gebruikt voor het losma­
ken van vastgeroeste machineonderdelen, moe­
ren en bouten etc] 
kruipolie: krüp<öli L 217, 290, 291, 321; kryp<-
L165. 

ZEEPWATER 

(N 33, 307) 
[Mengsel van water en zeep dat wordt gebruikt 
bij het draadsnijden, draad tappen en boren. 
Zie voor het woordtype leuter ook RhWb (V), 
kol. 655, s.v. Lütter, „schäumendes Seifenwasser 
oder Lauge davon, wie sie sich auf der in 
Bearbeitung durch die Waschfrau befindliche 
Wäsche bildet."] 
zeepnat: zëpnat L 192a; leuter: l0tdr L 330. 

Folklore 

SINT-ELIGIUS 

(N 64, 164a; N 64, 164c; N 66, 57a; N 33, add.) 
[Beschermheilige van de smeden en de metaal­
bewerkers. Volgens de invuller uit L 321 werd 
hij afgebeeld met twee hoefijzers met rechte 
nagels en een hamer. Het patroonsfeest van Sint-
Eligius werd gevierd op 1 december.] 
sint-eligius: Q 98; sint-elooi: Q 121c; sent ëlöj 
L 321, 329, 414, Q 88; sent ëluj L 423; sentd luj 
L423;eIooi: ëlöj Q 117, 118. 

Varia 

LOOD VERGIFTIGING 

(N 64, 166) 
[Beroepsziekte die vooral voorkomt bij mensen 
die veel met lood of loodhoudende stoffen wer­
ken. Zie ook het lemma LOOD VERGIFTIGING in 
WLD Iï.9, pag. 186. 

„Een karakteristiek symptoom der loodvergifti-
ging is blauw worden van het tandvleesch; er 
vormt zich een blauwige zoom langs de bruin of 
zwart geworden tanden. Allerlei storingen van 
het zenuwstelstel zijn bij heviger aanvallen het 
gevolg; dikwijls treedt de z.g. loodkoliek op, die 
vooral 's nachts zeer pijnlijk is. In allerlei 
zenuwcentra kunnen verlammingen optreden, 
vooral in de strekspieren der armen" (Zwiers II, 
pag. 37).] 
loodvergiftiging: Iyt>v3rg0ftegerj L 414; 
lüdt>v9rgeftegen Q 117, 118; blijvergiftigung: 
blajvdrjeftdjorj Q 121c; loodziekte: Iqhzëktd L 
423. 

MUURNAALD 

(N 33,316) 
[Een lange, dunne ijzeren pin met oog waarmee 
bij het plaatsen van huisbellen het ijzerdraadje 
door de muur kon worden gestoken. Zie ook 
Vuylsteke (pag. 100) s.v. muurnaald.] 
naald: nqlt L 299; schellenhaak: setehqk Q 116; 
doorsteekpin: dqwrstëkpen P 176b; pin: pen(d) 
L 330; de volgende termen duiden eerder op een 
boor waarmee het gaatje in de muur werd 
gemaakt waar later met behulp van de muur­
naald het ijzerdraadje van de huisbel door kon 
worden gestoken; het werktuig wordt door 
Vuylsteke (pag. 100) muurboor genoemd: 
dunne dril: d0nd drel P 219; buisboor: 
b0s< bq wr P 47. 

Materiaal 

LOOD 

(N 64, 102a-e; monogr.) 
[De algemene benaming voor het zachte, blauw­
achtig witte metaal dat door de loodgieter wordt 
gebruikt. In plaatvorm vormt het de basis voor 
onder meer loketten, vorstlood en voetlood en 
als buis werd het vroeger veel toegepast bij de 
aanleg van waterleidingen. 
Zie ook de lemmata LOKETTEN, LOKETLOOD en 
VOETLOOD in WLD II.9, pag. 178.] 

lood: / of L329; lötL 163, 163a, 163b, 164, 165, 
Q 162; Iqt L 423; Iwqt L 381; ludt Q 121, 121a, 
121b, 121c, 121d, 121e; lüdt L 209, 210, 211, 
212a, 214, 214a, 215, 216, 216a, 217, 244a, 
245a, 245b, 246a, P 213, Q 2, 113, 121, 121a, 
121b, 121c, 121d, 121e; lü.t Q 117, 118; lut L 
414, Q 95; lyt L 358, 360, 363, 364, 366, 367, 
368, 415, 416, blij: blej Q 121, 121a, 121b, 
121c, 121d, 121e. 
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ZINK 

(N 64, 103 a-b; monogr.) 
[Blauwachtig-wit metaal dat in plaatvorm onder 
meer als dakbedekking wordt gebruikt. Vgl. het 
lemma ROEVENDAK in WLD II.9, pag. 177. 
Wanneer het wordt verwarmd tot een tempera­
tuur van 120 tot 150° kan het worden gebogen, 
bijvoorbeeld tot pijpen, buizen en dakgoten.] 
zink: ze.rjk Q 95; zerjk L 286, 414, Q 117, 118; 
zënkh 163, 163a, 163b, 164, 165, Q 113; zerjkh 
423; zink Q 2; tsenk Q 121, 121a, 121b, 121c, 
121d, 121e; zinc (fr.): zqk Q 162; zgk Q 162. 

KOPER 

(N 66, 58a-b; monogr.) 
[In zuivere toestand een roodachtig-bruin 
metaal, zeer rekbaar en weker dan smeedijzer. 
Geelkoper of messing is een legering van koper 
met ca. 30 tot 40% zink en meestal een weinig 
tin.] 
koper: köpar L 291, 329; kö.par L 288, 288a, 
289*; ködp?r L 423; kmpar L 209, 210, 211, 
212a, 216, 216a, 244a, 245a, 287, 288b, 288c, 
289, 289a, 289b, 318a, 318d, 318e, Q 113; kqpar 
L 266; k0.p9r Q 2; kupfer (d.): kofdr Q 121, 
121a, 121b, 121c, 121d, 121e; de volgende ter­
men duiden roodkoper aan: roodkoper: rqt 
köpar L 210; rut ~ Q 88, 95; rüt~L 329; rwat 
~ Q 98; rut ködpdr L 423; ruwt küwpdr L 246 
(halfmetaal van roodbruine kleur); de volgende 
termen duiden geelkoper aan: geelkoper: gël 
köpar Q 95; g$l ~ L 210, 329, Q 98; gql kö9par L 
423; messing: meserj L 329, 423; laiton (fr.): 
letq Q 88. 

TIN 

(monogr.) 
[Blauw-wit metaal dat zeer week en rekbaar is. 
Het wordt gebruikt voor het gieten van siervoor­
werpen, bij soldeerwerkzaamheden en bij het 
vertinnen. Bij dit laatste worden metalen zoals 
ijzer en koper met een dunne laag tin bedekt ten 
einde ze tegen oxidatie te beschermen. Zie ook 
het lemma VERTINNEN.] 

tin: tedn Q 113; tej.an Q 2; ten L 329, Q 95; tsen 
Q 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 121e. 

BLIK 

(monogr.) 
[Vertind dun plaatstaal, bladmetaal.] 
blik: blek L 288, 288a, 289*; bliak L 287, 288b, 
288c, 289, 289a, 289b, 318a, 318d, 318e; blgk K 
278; blqk Q 20; bl& Q 121, 121a, 121b, 121c, 
121d, 121e. 

SMEEDIJZER 

(monogr.) 
[IJzer dat in de eerste plaats geschikt is om 
gesmeed en geweld te worden; het bevat 0,2 tot 
0,6 % koolstof, is lichtgrauw van kleur en tame­
lijk week en taai.] 
smeedijzer: smëjïzdr L 209, 210, 211, 212a, 
216, 216a, 244a, 245a; smëUej&r L 360. 

GIETIJZER 

(monogr.) 
[Ruw ijzer, ijzer zoals het uit de hoogovens 
komt. De term wordt ook gebruikt voor ijzer dat 
door omsmelting van gietijzer verkregen is.] 
gietijzer: gëUïzar L 329, Q 95; gootijzer: 
jos<ïzdr Q 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 121e; 
goot: gos Q 116; (het) gegoten: gdgqwtd P 213; 
fonte (fr.y.fqnt L 424; fqt Q 162; fqt Q 162; föt 
Q 2 . 

Aanbrengen van de ruwe vorm 

Vuurhaard, smidsoven, veldsmidse, brandstof 

SMIDSVUURHAARD 

(N 33, 9; N 66, 10b; monogr.) 
[De van metselwerk of van metaal vervaardigde 
stookplaats met kolenvuur waarin de smid ijzer 
en ander metaal verhit. De oude smidsvuren 
bestonden uit een soort gemetseld werkvlak 
waarin een uitholling, het stookgat, was aange­
bracht. Aan de zijkant van dit stookgat werd door 
middel van een pijp lucht toegevoerd. Boven het 
stookgat bevond zich een gemetselde of metalen 
kap waarmee de rookgassen via de schoorsteen 
buiten de smidse konden worden geleid. In de 
buurt van het stookgat was een koelbak met 
water aangebracht waarin de gloeiende werk­
stukken konden worden afgekoeld. Zie ook afb. 
6. Bij de modernere smidsvuren wordt de lucht­
stroom aan de onderzijde van het smidsvuur toe­
gevoerd. De luchtleiding mondt daartoe uit in 
een onder het stookgat aangebrachte smidsvorm. 
Zie ook afb. 7 en het lemma SMIDSVORM, BLAAS-

GAT. 

De smis(se) met trekblaasbalg werd in het 
koperslagersbedrijf in Venray (L 210) tot onge­
veer 1915 gebruikt. Nadien werkte men met een 
veldsmidse.] 
smis(se)vuur: smes>vyr K 353, L 192a, 213, 
217, P 47, 176b, Q 95; smis>- Q 71; smes>v0.r L 
318b; smes>v0r L 289; smesmr Q 5, 83, 86; 
smidsvuur: smets>v'yr L 330; smets>vyr L 165, 
216a, 381, Q 18; smets>- L 299, 331, 432; 
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Afb. 6. schematische dwarsdoorsnede van een smidsvuurhaard met luchttoevoer van opzij 

a : blaasbalgpijp e : verdikt uiteinde van de h : sintelgat 
b : smidsschoorsteen blaasbalgpijp i : smidskoelbak 
c : smidskap f : stookgat 
d : ijzeren plaat g : kolengat 
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Afb. 7. smidshaard met 
luchttoevoer van onder 

smets>v0r L 290, 291; smeedsvuur: smëts>v0r L 
321; smets>vyr Q 111, 0112, 113, 116, 121; 
smeedvuur: smëjvyr L 382; vuurhaard: 
v0.rhârt L 318b; haard: hert Q 99*; hft Q121b; 
het vuur: dt >vyr LI 59a, 163 ; hdt >v0r L 371 ; de 
volgende termen werden opgegeven door koper­
slagers en betreffen dus het smidsvuur in een 
koperslagersbedrijf: smis(se) met trekblaas-
balk: smes met trek<blqs<bahk L 210; smis(se) 
met blaasbalk: smes met< blqs<bahk L 423; 
open smis(se) met blaasbalk: öpa smes met< 
blös<bahk Q 88. 

SMIDSBED 

(N 33, 10; monogr.) 
[Het horizontale, van baksteen of ijzer vervaar­
digde werkvlak van een smidsvuurhaard waarin 

één of meer stookgaten zijn aangebracht.] 
smis(se)bed: smes < bet K 353, L 213, 217, 289, 
318b, 371, 424, P 47, Q 5, 83; smis<- Q 71, 162; 
smes<bet P 176b, Q 86, 95; smes<- Q 193; 
smidsbed: smets<bet L 165, 382, Q 18; smets<-
L 299, 432; smets<-L 290, 291; smets<bet Q 97; 
smidsbed met twee vuren: smets< bet met twid 
vyrd L 330; smeedsbed: smëts<bet L 321; 
smets<- Q 35, 101, 108, 0112; smidshaard: 
smetshgrt L 216a; smeedshaard: smetsh^t Q 
113; vuurhaard: vyrh^rt L 192a; haard: h$rt L 
159a, 163, 213, Q 111; hft Q 116; hert Q 99*; 
vuurpot: vyrpotQ 121. 

STOOKGAT 

(N 33,21) 
[Het gat (of de gaten) in het smidsbed waarin het 
kolenvuur ligt. Zie ook afb. 6.] 
stookgat: stqhgat L 299; stookpot: stükpqt P 
176b; vuurpot: vyrpgt Q 99*, 108, 111, 116; 
v0r- L 321 (van vuurvaste stenen); smidsgat: 
smets>gat L 290, 291; kolenbak: kqhbak L 330; 
assengat: asdgqwdt P 219; assenbak: asdbak P 
47; assenbed: es<bet Q 113; het vuur: hdt >v0r L 
371; de hel: ¿2 M L 371. 

SMIDSBLAASBALG 

(N 33, 11; N 33, 12a-12c; monogr.) 
[Een werktuig om lucht aan te zuigen, samen te 
persen en vervolgens uit te blazen. In de smidse 
wordt het gebruikt om het vuur aan te wakkeren. 
Het bestaat uit een puntvormig uitlopende zak 
met twee of drie compartimenten of uit een ton-
vormige variant daarvan. Ook zijn er blaasbal­
gen met twee cilinders. De smidsblaasbalg wordt 
door middel van een trekmechanisme met de 

Afb. 8. smidsblaasbalg met 2 kamers 
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hand of de voet bediend. Zie ook afb. 8.] 
blaasbalg: blq.s<batex L 318b; blqs<- L 289, 
290, 291, Q 5; blös<- P 176b; blaasbalk: 
blq.s<batek L 318b; blqs<- K 353, L 159a, 163, 
165, 192a, 213, 216a, 217, 271, 299, 321, 330, 
331, 371, 382, 424, 432, Q 18, 71, 86, 95, 97, 
99*, 108, 111,0112, 116; blq.s<-Q 35; blqds<-Q 
121b; blgas<-Q 113, 121; blqws<-P 219; blös<-
P 47; bluds<- Q 83; de volgende opgaven duiden 
een trekblaasbalg aan: trekblaasbalg: 
trek<blqs<batex Q 71; trek<blös<- P 176b; trek-
blaasbalk: trek<blqs<batek L 371, Q 99*, 111 
(door middel van hefboom); trek<blqs<- Q 95; 
trek<blgas<- Q 121; trekbalk: trek< batek Q 35, 
113; trek<- L 382; harmonicabalk: möni-
kabatek L 330; leren blaasbalk: lërd blqs< batek 
L 165; Iqrd bluds<- Q 83; leren balk: lërd batek 
L 192a; lëdrd ~ Q 116; balk: batek Q 121b; de 
volgende termen duiden een cilinderblaasbalg 
aan: cilinderblaasbalk: silendarblqs< batek L 
165, 216a, 299, 371, Q 95, 111; sïlendar-L 213; 
silenddrblgas< batek Q 113; cilinderbalk: 
silenddrbatek Q 116; ijzeren blaasbalk: ïzdrd 
blqs<batek L 321; tonbalk: tgnbatek L 330; 
cilinder geblaas: tsilenddrjdblqd s Q 121b; de 
volgende termen duiden een tonblaasbalg aan: 
tonblaasbalg: tqnblqs<batex L 290, 291; dub-
beltonblaasbalk: d0bdltgnbluds<batek Q 83 
(twee achter elkaar geplaatste tonnen met klep­
pen en tegengewicht; werkte zowel door het op-
als het neergaan van de hefboom). 

BLAASBALGTREKKER 

(N 33, 13) 
[De ketting waarmee de smidsblaasbalg via een 
hefboom en trekstangen in beweging wordt 
gebracht.] 
trekker: trekdr L 371; de volgende termen dui­
den een ketting aan: blaasbalkketting: 
blgas<batekketerj Q 113; trekketting met hand­
vat: trekketerj met hanhvat L 321; trekketerj met 
hantj>vat L 382; trekketerj met ~ L 299; trekket­
ting: trekketerj L 330; trekketerj Q 111; ketting: 
keten L 289, P 47; trekkettel: trekketdl Q 99*; 
kettel: ketdl P 176b, 219, Q 71, 95; ke^tdl Q 86; 
trekketten: trekketa Q 116; de volgende termen 
duiden een stang of beugel aan: trekstang: 
trekstarj Q 108; stang: starj Q 83; trekijzer: 
trehejzdr P 219; trekbeugel: trehbtegdl Q 83; 
trehbyjdlQ 121b. 

BLAASBALGKLEP 

(N 33, 14 ;N33, 15) 
[In een blaasbalg met twee compartimenten, 
zowel de benaming voor de aanvoerklep voor de 
lucht als voor de klep in het vaste tussenschot 
waardoor de lucht van de ene kamer in de ander 
geperst kan worden en via de luchtleiding naar 

het smidsvuur kan stromen. Op deze wijze ont­
staat een onafgebroken luchtstroom. 
Zie voor het woordtype fok ook het lemma TREK-

OPENINGEN in WLD II.8, pag. 62.] 

de volgende opgaven zijn algemene benamin­
gen: klep: klep L 432, Q 95; klepje: klepkd Q 
83; de volgende termen duiden een inlaatklep 
aan: inlaatklep: enlqtklep L 217, 299, 331; 
enlöt- P 176b; enlqt- Q 83; inlaat: enlqt L 382; 
lochtklep: Iqxtklep L 289; luxt- K 353; luxtklep 
L 216a; lox- Q 111; Iqx- Q 86; loftklep: lofklep 
Q 116, 121; zuigklep: züxklep Q 121b; zyx- L 
290, 291, 330; blaasbalgklep: blqas<batekklep 
Q 113; onderklep: orjdrklep L 321; onderste 
klep: 0nddrstd klep Q 99*; bovenklep: bövdklep 
L 321; blaaslok: blqslqdk Q 108; zuiklok: 
züklq3k Q 108; buis: b0js P 219; f o k : ^ L 371; 
de volgende termen duiden een uitlaatklep aan: 
uitlaatklep: ytlqtklep L 216a, 217; ütlqt- L 299, 
331; dtlöt- P 176b; ötlqt- Q 86; ütlqat- Q 113; 
Qwtlqt- Q 83; middenklep: meddklep L 321, Q 
99*; uitlaat: ytlqt L 165; üt- L 371, 382; ütlqdt 
Q 108; afsluitklep: dfslütklep L 290, 291; blaas­
pijp: blqspïp Q 111. 

SMIDSVENTILATOR 

(N 33, 12d) 
[Blaastoestel, bestaande uit een aantal roterende 
schoepen, waarmee het smidsvuur kan worden 
aangewakkerd. De ventilator wordt doorgaans 
aangedreven door een elektromotor, bij een veld­
smidse soms ook met behulp van de voet door 
middel van een pedaal en een wiel met snaar. 
Volgens de invullers uit L 290 en L 291 werd bij 
een veldsmidse voor de aanvoer van lucht altijd 
gebruik gemaakt van een ventilator.] 
ventilator: ventüdtgr L 159a, 165, 213, 216a, 
217,299, 321, Q 99*, 111 (aangedreven door een 
elektrische motor), 113, 116; ventildtdr Q 95, 
121b; ventdldtdr L 432; ventilateur: ventilator L 
192a; ventilator P 176b, 219; ventdlat0r Q 5; 
ventilator Q 86; vëntelatfyr Q 83 (aangedreven 
door een elektrische motor); wanblaasbalg: 
wanblqs<batex L 290, 291. 

BLAASBALGPIJP, LUCHTAANVOERLEI-
DING 

(N 33, 20) 
[De leiding die de lucht van de blaasbalg naar het 
vuur voert. Bij ouderwetse smidsvuurhaarden 
werd de luchtstroom aan de zijkant van het 
smidsvuur toegevoerd. De blaasbalgpijp liep 
daarbij in een verbreed uiteinde uit dat één 
geheel uitmaakte met een dikke ijzeren plaat, het 
oogijzer. Deze plaat was met ijzeren bouten aan 
de brandmuur verankerd. Bij moderne smids­
vuurhaarden mondt het uiteinde van de luchtaan-
voerleiding uit in de onder de vuurhaard aange-
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brachte smidsvorm of windkast. Zie ook afb. 6 
en het lemma SMIDSVORM, BLAASGAT.] 
blaaspijp: blqspïp L 159a, 299, Q 99*; locht-
pijp: loxpïp Q 111; loxp'ïp L 330; Igxpëp Q 86; 
lochtbuis: lgx<bgws Q 83; loftbuis: lof<bys Q 
116; toevoerbuis: tuvürbys L 217; buis: bqjs P 
176b, Q 95; b$js P 219; bys L 371, 432; loft-
reur: lofr0r Q 113; blaasleiding: blqslejerj L 
321; lochtleiding: Igxlejderj Q 108; luxtlejerj L 
216a; Igx- L 382; loftleiding: loflejdey Q 113; 
elleboog: etebudx Q 83. 

LUCHTREGELAAR 

(N 33, 18;N33, 17) 
[De klep, schuif of kraan waarmee men de lucht­
toevoer uit de luchtleiding naar het vuur toe 
regelt. 
In L 290 en L 291 was een luchtregelaar bij een 
blaasbalg niet gebruikelijk, bij een ventilator 
daarentegen wel. 
Zie voor het woordtype foch ook RhWb (II), kol. 
696, s.v. Foche: „Schieber im Ofenrohr, der den 
Luftzug hemmt oder fordert, Regulierklappe."] 
luchtregelklep: Igxrëgdlklep L 382; regelklep: 
rëgdlklep L 331; rejgal- Q 111; lochtklep: 
luxtklep L 216a; Igxklep L 382; loftklep: lofklep 
Q 113; schuifklep: syfklep Q 108, 116; klep: 
klep L 371; regelschuif: rëgalsyfh 321; locht-
schuif: IgxsyfQ 108; IgxsejfQ 86; windschuif: 
wentjsyf L 382; vuurschuif: vyrsyf Q 99*; 
vormschuif: vgramsyf h 321; schuif: sxqjf P 
1 7 6 b ; ^ / P 2 1 9 ; s ^ / " L 3 2 1 , Q 9 9 * , 111, 121b; 
sy.f L 330; foch: fqx Q 121; tongovaal: toyovdl 
L 299; kraan: krdn Q 18; krqn Q 83 (alleen bij 
ventilator), 95; krqwn P 219; krön P 47; vanne 
(fr.): van K 353; lochtvanne: lgx>van Q 83 
(alleen bij ventilator); slot: slqt L 330. 

SMIDSVORM, BLAASGAT 

(N 33, 16;N33, 19; N 33, 22) 
[IJzeren pot onder het smidsvuur waardoor de 
via de blaasbalgpijp aangevoerde lucht naar het 
vuur wordt geleid. 
Bij ouderwetse smidsvuurhaarden werd de lucht­
stroom aan de zijkant van het smidsvuur toege­
voerd. De blaasbalgpijp liep daarbij in een ver­
breed uiteinde uit dat één geheel uitmaakte met 
een dikke ijzeren plaat, het oogijzer. Deze plaat 
was met ijzeren bouten aan de brandmuur veran­
kerd. Dit deel van de pijp had dan dezelfde func­
tie als de ijzeren pot onder het smidsvuur. 
Woordtypen als luchtpijp, blaaspijp en buis 
verwijzen naar dit onderdeel van de blaasbalg-
pijp. 
Met de woordtypen kast, windkast, lochtkast 
en zwelkast wordt vooral een smidsvorm aange­
duid, waarin de door de blaasbalgpijp aange­
voerde lucht onder het smidsvuur wordt samen­

geperst. De luchtstroom naar het smidsvuur kan 
daarbij met behulp van een luchtregelaar gere­
geld worden. Zie ook het lemma LUCHTREGE­
LAAR. Om de opening voor de luchtstroom onder 
in het vuur vrij van sintels te houden, kan een 
zogenaamde vuurtong zijn aangebracht. 
Daarmee wordt enerzijds de luchttoevoer gere­
geld en anderzijds het gat vrijgehouden van sin­
tels en gruis. Zie ook afb. 9 en het lemma VUUR­
TONG.] 

vorm: vqram L 432 (zonder vuurtong), Q 111, 
121b; v0ram L 213, Q 95; smis(se)vorm: 
smes>vgrdm L 371; smes>v0ram L 192a; smids­
vorm: smëts>vgram L 321; smets>- L 290, 291; 
smets>v0ram L 216a; vuurvorm: vyrvgram L 
382; vuurpot: vyrpgt L 299, Q 108; kast: kas Q 
83; windkast: wentkast P 219; wentj- L 321; 
wentjkas L 299, 331; wenk- Q 113, 116, 121b; 
lochtkast: loxkas L 330; Igx- Q 99*; zwelkast: 
zwelkqst L 290, 291; lochtperser: Igxpqsar Q 
108; luchtindouwer: l0xt<endgwar P 176b; 
onderblazer: gndarblqzar L 165; lochtblaas: 
lgx<bluds Q 83; aanjager: dnj^gar L 331; injec-
torstuk: enjektgrstgk Q 99*; hoorn: hgwran P 
176b; vuurmond: vyrmönt L 217; v0rmo.nt L 
289; lochtgat: luxt>gat P 47; mondgat: 
montj>gdt L 321; windkot: wentkut Q 86; 
wentküt Q 83; lochtbuiskot: lgx<bgwsküt Q 83; 
loftlok: loflgak Q 113; loflqk Q 116; loflqx Q 
121; uitblaaslok: üt<blqslq3k Q 108; uitgang: 
üsjarjk Q 121b; blaaspijp: blqspï.p L 289; 
blqspïp Q 99*; lochtpijp: Igxpïp L 371; lox- Q 
111; buis: b0s P 47; b$js P 219. 

VUURTONG 

(N 33, 17) 
[Het tongvormige metalen voorwerp dat met 
behulp van een hefboom op en neer kan schuiven 
in het blaasgat van de onder het smidsvuur aan­
gebrachte smidsvorm. De vuurtong dient ener­
zijds om het blaasgat vrij te houden van sintels 
en as en anderzijds om de luchtstroom van de 
blaasbalg of ventilator naar het vuur toe te rege­
len. Zie ook afb. 9.] 
tong: ton L 299, 330, Q 95; tgy L 159a, 290, 
291; roosterbol: rejstdrbgl Q 83; roosterrol: 
rejstdrrgl Q 83; pin: pen9 L 432. 

SMIDSKAP 

(N 33, 23) 
[Gemetselde of metalen kap boven de smids­
vuurhaard waarmee de rook naar de smids­
schoorsteen wordt geleid. Zie ook afb. 6.] 
smis(se)kap: smeskap Q 95; smidskap: 
smetskap L 299, 330, 432; smidsvuurkap: 
smets>vyrkap Q 108; vuurkap: vyrkap L 330; 
rookkap: rökkap L 165; rük- P 176b; rgwk- L 
299; r'gwk- L 382; haardkap: h^rtkap L 213; 
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Afb. 9. smidsvuurhaard met een blaasgedeelte met vuurtong (a, b) en zonder vuurtong (c) 

h^t- Q 116; schouwkap: sxgwkap L 216a; sow-
Q 99*; saw- Q 5; sö- Q 83; sqw- Q 86; sxejaf-
K 353; schoorsteenkap: sxgrstënkap L 159a; 
sxgrstidn- L 217; sörstejn- L 321; sqrstejn- L 
330; grote kap: grgwtd kap Q 83; kap: kap L 
289, P 47, Q 99*, 121; rookscherm: rgwkseram 
Q 111; kaar: kar L 371; boezem: buzdm L 290, 
291; schouw: sgw Q 71; kop: kgp Q 18; dak: 
dqk? 219. 

SMIDSSCHOORSTEEN 

(N 33, 24; monogr.) 
[Zie de toelichting bij het lemma SMIDSKAP.] 

schoorsteen: sxorstën L 192a; sxgr- L 159a; 
sxgrstidn L 217; sqrstejn L 382; sqrstejn L 330; 
sqrstë Q 116; sgar- Q 113; s<5r- Q 121; scho­
rensteen: sördstë Q 121b; smidsschouw: smets-
sxgw L 165; smis(se)schouw: smessxgw L 289, 
P 176b; schouw: sxgw L 213, 216a, P 219; sx<?vv 
P 213; sgw L 290, 291, 321, 331, 371, Q 18, 71, 

95, 108, 111; sqw Q 86; saw Q 5; sö Q 83; sx<?w<? 
P 47; schouwpijp: sxejdfpqp K 353; kamin (d.): 
kamïn Q 113, 121; trekgat: trebgdtL299. 

BRANDMUUR 

(N 33, 25) 
[De muur in de smidshaard waartegen het smids-
bed is aangebracht. Bij ouderwetse smids vuur­
haarden, waarbij de luchtstroom aan de zijkant 
van het smidsvuur werd toegevoerd, liep de 
blaasbalgpijp uit in een verbreed uiteinde dat één 
geheel uitmaakte met een dikke ijzeren plaat, het 
oogijzer. Deze plaat was met ijzeren bouten aan 
de brandmuur verankerd. 
Zie ook het lemma BRANDMUUR in WLD 1.6, pag. 
29-30.] 
brandmuur: brarjkmör L 290, 291; vuurmuur: 
vyrmür P 176b; haardsmuur: h^tsmuar Q 116; 
smeedbedmuur: smejbetmür L 382; schuts­
muur: s0smür L 299; voorsteenmuur: 
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vorstejnmor L 321; muur: mu.r Q 108; rug: rex 
Q86. 

SMIDSKOELBAK 

(N 33, 35; monogr.) 
[De met water gevulde bak aan de voorzijde van 
de smidsvuurhaard, waarin gloeiend metaal kan 
worden afgekoeld. 
Zie voor het woordtype kisserd ook WNT (VII-
2), kol. 3142, s.v. kissen (4): „gezegd van gloei­
end metaal of van vuur dat met water of met een 
andere vloeistof in aanraking komt."] 
lesbak: les<bakh 3\%b, 31\;les<-Q 18, 97, 116; 
les<-L 163, 192a, 213, 289, 290, 291, 321, Q 83, 
95; les<- Q 99*, 108, 111, 0112; les<- L 330; 
lës<- L 290, 291; l0s<- L 165; afkoelbak: 
qfkïlbak Q 86; koelbak: kulbak L 159a, 216a, 
217; k0l- L 299, 382, 432, Q 111, 113, 121, 
121b; waterbak: wqtarbak K 353, Q 5; wetdr- P 
176b; trog: trgx P 219; koelkuip: kïlkgwp Q 83; 
waterkuip: wajtark0p P 47; smis(se)tob: 
smestgp Q 71; tijn: tsirj Q 121; kisserd: kis art L 
331. 

SMIDSVUURSPROEIER 

(N 33, 36; N 33, 216) 
[Het gereedschap in de vorm van een bezempje, 
kwast, borstel of gietertje waarmee men water 
over het vuur sproeit om dit aan de buitenkant te 
temperen. Door het sprenkelen gaan de kolen 
samenkoeken waardoor de hitte binnen het vuur 
blijft. De sproeier wordt soms ook gebruikt voor 
het afkoelen van smeedstukken. Zie ook afb. 10.] 

Afb. 10. smidsvuursproeier van dunne takjes 

sproeier: sprujar L 192a, 213, 216a; sprujar L 
290, 291, 299 (om kolen nat te sproeien), 432 
(voor het temperen van het vuur), Q 108; spr0jar 
L 289 (voor het afdekken van het vuur); spruit: 

sprqjt Q 95 (dient voor afkoeling van de wiel­
banden); spritser: spritsar Q 121b (om kolen nat 
te houden); afkoelen afkylar P 176b (om het 
gruis nat te maken); de volgende opgaven duiden 
een soort bezempje aan: wisser: wesar LI65; 
kwast: kwas L 330; heischrobber: hejsrybar L 
290, 291; de volgende opgaven duiden een gie­
tertje of sproeibakje aan: gieter: gïtar L 159a; 
tuiteltob: t0jtaltgp P 219. 

KOLENGAT 

(N 33, 27) 
[De plaats onder het smidsvuur waar de smeed-
kolen opgeslagen werden. Zie ook afb. 6.] 
kolengat: kölagat L 192a, 216a; kqla- L 159a, 
163, 165, 213, 217; kqlagdt L 382; kgala-L432; 
kqlag 'ät L 330; kolenlok: kölalök Q 97; koola-
Q 18; kölalqak Q 108; kqlalqk Q 111; kqlalqx Q 
116; kolenkot: kölankut Q 71; kualaküt Q 83; 
kqwlakgt P 219; het eerste lid van het volgende 
woordtype is het Franse houille, „steenkool": 
houillekot: hgjlakçt P 47; hulikot K 353; stook­
gat: stöhgdt Q 99*; kolenkelder: kw0lakalar Q 
86; kelder onder het smidsbed: keldar orjar hat 
smes<bet L 371; kelder: keldar Q 121b; kolen-
keldertje: kölakeldarka Q 95; smeedkolenbak: 
smejkgalabak Q 121; kolenbak: kqlabak L 299; 
kuala- Q 83; kolenhok: kgalahgk Q 113; 
kgwlan- P 176b; kü.la- L 289. 

SINTELGAT, SLAKKENGAT 

(N 33, 33) 
[Het gat onder het smidsvuur waarnaar de slak­
ken en sintels worden afgevoerd. Zie ook afb. 6. 
In Q 5 werden de sintels langs de bovenzijde van 
het smidsvuur verwijderd met behulp van de 
haardstok. In Q 83 werden de slakken opzij van 
het smidsbed gegooid en van daaruit vervolgens 
in een korf. 
Zie voor het woorddeel kraaien- ook RhWb 
(IV), kol. 1451 s.v. Kreie, „Kohlenschlacke, die 
Kruste, die das Gedecks (Gris) im Ofen bildet, 
ausgebrannte Kohlen" en Haust, Dictionnaire 
Liégeois pag. 176 s.v. crahê, „morceau de houil­
le incomplètement brûlé."] 
sintelgat: sentalgat L 159a, 165, 192a, 213, 
216a; sentalgat L 371; sintelengat: zentjalagdt 
L 330; kraaienlok: krejalgak Q 108; krejalqx Q 
116; slekkengat: slekagat L 216a, 217; sintel-
bak: sentjalbak L 290, 291; kraaienbak: 
krejabak Q 111, 113; gruiskot: grçwaskot K 
353; assenkot: asakot K 353; assenbak: asabak 
L 299, P 176b; asbak: as<bak L 289; pot: pgt L 
371; buis: b$js, b0sP2\9. 
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SMIDSKOLENSCHOP 

(N 33, 28; monogr.) 
[Het schopje waarmee men kolen op het vuur 
doet.] 
kolenschup: köhsx0p; L 192a, 216a; kgla- L 
159a, 163, 165, 213, 271; kü.ld- L 289; kölas0p 
Q 108; kg.la- Q 35; kgh- L 382; kgald- Q 113; 
koald- Q 18; köhs0p L 290, 291, Q 95, 97; kqla-
L 299, 330; kyalasep Q 5; kw0h- Q 86; kuala- Q 
83; het eerste lid van het volgende woordtype is 
het Franse houille, „steenkool": houilleschup: 
hulisx0p K 353; koolschup: kölsx0p Q 71; 
haardschup: hqrtsflp Q 111; h$dts0p Q 116, 
121b; smis(se)schup: smess0p Q 99*; vuur-
schup: vyrsx0p P 47; vyrs0p L 432; v0r- L 321 
(ook gebruikt om bij te stoken); v0.r- L 318b 
(om gloeiende kolen over te scheppen); kolen-
schupje: kölans0pka L 371; schupje: sx0pkd P 
176b; s0pjd Q 121; sypja Q 121b; smis-
(se)schep: smessxep P 219; schep: sxep P 219; 
schoep: sxöp L 269; palette (wa.): polst P 176b. 

SMIDSKOLEN 

(N 33, 29a-b; N 64, 25a add.; monogr.) 
[De kolen die door de smid voor het stoken van 
de smidsvuurhaard worden gebruikt. Het lemma 
bevat benamingen voor verschillende soorten 
steenkool. 
Onder vetkool verstaat men steenkool met twin­
tig tot dertig procent vluchtige bestanddelen. 
Cokes ontstaan wanneer steenkolen in een co­
kesoven van hun vluchtige bestanddelen worden 
ontdaan. Zij worden onder meer bij het smelten 
van ijzererts gebruikt. De term nootjes is van 
toepassing op steenkool waarvan de afmeting 
varieert van 6 tot 120 mm doorsnede. Zie ook de 
lemmata NOOTJESKOOL, ANTRACIET, INDUSTRIE­

KOOL en COKES in WLD II.5, pag. 215 - 217.] 

smeedkolen: smëjköla L 321, 371; smë- L 290, 
291, Q 97; smej- Q 95 (vetkolen); smqj- L 216a; 
smëjkqla L 159a, 163, 382; smej- Q 111; smëj-
Q 116; smej- Q 0112; smëjkgah Q 113; smë- L 
432; smej- Q 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 121e; 
smidkudld Q 83; smë.kwola Q 162; smeedsvet-
kolen: smëts>vetköla L 321; smis(se)kolen: 
smesköla L 192a; smesködla L 423; smeskqla L 
213, 217; smëjs- L 165, 213; vette 
smis(se)kolen: veta smeskgwla P 219 (afkomstig 
van Ougreé-Marchaie); smidskolen: smetsköla 
Q 108; dikke kolen: deka kgwlan P 176b; 
smidshouille: smeshgjla P 47; houille (fr.): 
hgjla P 47; kool: köl Q 71; vetkolen: vetköla Q 
108; vet- L 290, 291; vetkqla L 271, 299, Q 111; 
vert- L 159a; vetkoala Q 18; vetkgala Q 113, 
121; vetkü.la L 289; vette kolen: veta kuala Q 
83; duitse vetkool: dojtsa vetkql L 299; vetkool: 
vetkQl L 330; vert- Q 99*; vette antraciet: veta 
antraset Q 86; veta antraseta Q 83 (Kempische 

kolen); halfvette: halafiveta K 353; nootjes: 
nötjas L 163, 192a; n0tsas Q 108; nyatjas Q 116; 
nootjes 2: n0tsas twqj Q 99*; nootjes 3: n0tjas 
drïj L 299; klotjes: klßtsas Q 95; met de volgen­
de term worden mogelijk huisbrandkolen, kolen 
met een laag percentage vluchtige bestanddelen, 
bedoeld: gewassen brand: gawasan brant P 
176b; cokes: kqksh269. 

SMIDSAS 

(N 33, 30) 
[De as van het smidsvuur. 
Kluitendrek is volgens het Kerkraads 
Woordenboek (pag. 156) de as van klompen 
kolengruis, vermengd met leem of van bruin­
koolbriketten.] 
smis(se)assen: smes<asa L 217, P 176b, 219; 
smëjs<- L 213; smidsassen: smets<asa L 290, 
291; kolenassen: kölaasa L 321; kölaësa Q 108; 
koolassen: kqlês Q 116; assen: a.sa Q 5; asa L 
165,289,299, P47, Q 71, 83, 95; dsa L 192a; esa 
Q99*, l l l ; e l Q 9 7 ; £ s Q 0 1 1 2 , 113;ësQ 121b; 
as: as L 159a; kluitendrek: klytadrek Q 121b; 
plof: plufh 331. 

SINTELS 

(N 33, 30; N 33, 39) 
[Geheel of half uitgebrande stukken steenkool. 
Zie voor het woordtype kraaien ook de toelich­
ting bij het lemma SINTELGAT, SLAKKENGAT en 
voor het tweede deel van het woordtype kraai-
oudding (Q 121) RhWb (I), kol. 149, s.v. alt-
ding, „die angebrannten, aber nicht vollständig 
ausgebrannten Kohlenstückchen, die in der 
Asche liegen."] 
sintels: sentals L 159a, 165 (aaneengeklonterde 
as), 192a (idem), 213 (idem), 216a, 371, Q 86, 
97; sëntals L 163; sentjals L 382; sejntals L 432; 
sintelen: sentala L 217; zentjala L 330; serjala Q 
83; slekken: sleka L 217; kraaien: kreja Q 35; 
kreja L 432, Q 18; kraai-oudding: kraj-gaderjk 
Q 121. 

RAKELIJZER 

(N 33, 31; N 33, 32) 
[IJzeren staaf met een recht of gebogen uiteinde, 
waarmee de smid de omvang van het vuur regelt 
en sintels uit het vuur verwijdert. Zie ook afb. 11 
en het lemma RAKELIJZER in WLD II.8, pag. 21. 
Het betreft daar een vergelijkbaar voorwerp dat 
door de pottenbakker wordt gebruikt. 
Zie voor het woordtype stochelijzer (Q 121, 
121b) ook RhWb (VIII), kol. 720, s.v. stocheln, 
stacheln, „das Feuer, den Ofen (...) schüren mit 
dem Schürhaken".] 
rakelijzer: rqkallzar L 216a, 269, 299, 331; 
rökal- Q 86; rqgal- L 382, Q 97; rqxal- L 330; 
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11.11 

Afb. 11. rakelijzers 

rudxdlejzdr Q 83; rakelaar: rqxdlër Q 71; stook-
ijzer: stqwhejzzr P 219; steekijzer: stqhïzdr L 
371; kraaienijzer: krejdïzdr Q 108; stochelij-
zer: st0xdlïzdr Q 121, 121b; keuterijzer: 
kiptdfïzdr Q 1; keuter: kfljtar P 176b (platte); 
keuterhaak: k0tdrhqk K 353; vuurbaak: 
vyrhqk L 159a, 382, 432, Q 111, 0112; vïr- Q 
86; v0r- L 269, 289, 290, 291; vyrhgak Q 113; 
vyrhök P 47; haardhaak: hqrthqk Q 111; slek-
kenhaak: slekdnhqk L 217 (ijzer dat aan één uit­
einde J-vormig omgebogen is; wordt gebruikt 
om sintels uit het vuur te halen); haak: hqk L 
213 (ijzer dat aan één uiteinde J-vormig omge­
bogen is; wordt gebruikt om te krabben); vuur-
schup: virsep Q 83 (om sintels uit het vuur te 
verwijderen); haardstok: hqrtstgk Q 5; haard-
stek: hërtstek Q 95; h%rt- L 165, 192a (recht 
ijzer met aan één uiteinde een knop), 321, Q 5; 
hërtstek Q 99*; her- L 432; /zfrt- L 299, Q 111; 
h$3t- Q 116, 121b; haardenstek: hardstek L 
289; stek: stek L 159a; vuurspik: virspek Q 83 
(om de sintels te verwijderen); spik: spek Q 83; 

haardpen: hqrtpen L 213; krabber: krebdr L 
216a; pook: pudk L 290, 291; kraaienstaaf: 
krejdstaf Q 113; sintelstoter: sentdlstötdr L211 
(om de sintels los te stoten); ijzeren bol: ejzdrd 
bgl Q 83 (stang met driehoekige knots om sintels 
los te trekken); priem: prëm L 271; brem L 290, 
291; pen: pen L 371; het volgende woordtype 
duidt een tang aan om de sintels uit het vuur te 
halen: sintelentang: zentphtay L 330. 

SMIDSOVEN 

(N 33, 38; N 33, 190) 
[Oven voor het smeden van zwaar grofsmids-
werk, krukassen, schroefassen e.d. De gloeioven 
wordt ook gebruikt voor het solderen van grote 
voorwerpen met hardsoldeer. Zie ook het lemma 
OVEN VOOR (HARD)SOLDEERWERK. 

Volgens de invullers uit L 290, L 291, L 299 en 
Q 5 trof men een dergelijke smidsoven in de 
werkplaats van de smid slechts zelden aan maar 
was het eerder een werktuig dat bij grote bedrij­
ven werd gebruikt.] 
vlamoven: vlamövd L 321; vlamqvd Q 111; wel-
oven: welövd Q 99*; welqvd L 331; welgwvan P 
176b; gloeioven: gl0jöv3 L 321, Q 99*; gl0jqva 
L 330, 382; glyj- Q 108; zwaar smeedsvuur: 
swqdr smets>vyr Q 121b. 

VELDSMIDSE 

(N 33, 308; N 64, 24; N 66, 10a) 
[Een verplaatsbare kleine smidsvuurhaard zon­
der schoorsteen. De veldsmidse bestaat uit een 
ijzeren vuurhaard in een metalen gestel waaron­
der een blaasbalg of ventilator is aangebracht die 
met de hand of met de voet in beweging kan 
worden gezet. Zie ook afb. 12.] 

a 
Afb. 12. veldsmidse met ventilator (a) en met tonblaasbalg (b) 

21 



II.ll 

veldsmis(se): veltsmes L 192a, 210, 216a, 246, 
266, Q 95; velt- Q 5; velt- L 213, 217; veltj- L 
289, 331, 423; veltsmëjs L 159a; velt- L 165; 
voetsmis(se): vütsmes P 176b; smisje: smeskd Q 
99*; veldsmidse: L271, Q 117, 118; veltsmetsL 
291; veltj- L 321, Q 18; veltsmets L 299, Q 98, 
111, 116; veltj- L 329, 330, 382; veltjsmets L 
290, 291; veldsmeed: velt smet Q 113, 121, 
121b, 121c; smis(se)vuur: smes>vyr L 414, 423; 
smis(se)bed: smes<bet Q 88. 

HOUTSKOOL 

(N 64, 25a) 
[Houtskool, door de loodgieter gebruikt om sol­
deerbouten te verwarmen. 
Zie voor het woordtype krikkelkool ook WNT 
(VIII1), kol. 264, s.v. krik (II): „In Limb., de 
Kempen en Brab. eene benaming voor houts­
kool, inzonderheid brandende houtskool."] 
houtskool: hötskgal Q 117, 118, 121c; krikkel­
kool: krexalkgal Q 121c. 

re schraag, waarmee de smid lange stukken ijzer 
ondersteunt die in het vuur liggen. Zie ook afb. 
13. 
In L 290 en L 291 werd gebruik gemaakt van een 
losse standaard met rol. Ook de opgave steunrol 
uit Q 108 lijkt te wijzen op een statief waarop 
een rol is aangebracht. De driepoot uit Q 113 
was een los toestel, rustend op drie poten, waar­
van het steunend gedeelte met behulp van 
schroefdraad op de gewenste hoogte kon worden 
gedraaid.] 
smis(se)haak: smeshqk P 219; steunijzer: 
st0nïzdr L 217; hulprek: h0hprek L 289; conso­
le: kgnzgl L 299; steunrol: st0nrgl Q 108; drie-
/drijpoot: dripoa.t L 432; drëjpudt Q 113 (ver­
plaatsbaar); losse staander: Igsd st$nddr L 321; 
staander: st$nddr L 382; paardje: pjejkd Q 71; 
bok: bgk L 432, Q 83, 95, 111 (vast en ver­
plaatsbaar); bokje: b$kskd Q 95 (verplaatsbaar); 
ezel: ejzdl P 176b; schraag: srdx Q 116; sröx Q 
86; sxrdfVAl. 

DOOFPOT 

(N 64, 25b) 
[Metalen pot met deksel waarin brandend houts­
kool wordt gedoofd.] 
doofpot: dgwjpgt L 423. 

SMIDSHAAK 

(N 33, 37) 
[Werktuig in de vorm van een vaste of draaibare 
haak aan de muur of een al dan niet verplaatsba-

Het aambeeld en aambeeldachtige gereed­
schappen 

AAMBEELD (zie kaart) 

(N 33, 40; N 33, 49; N 33, 50; S 1; R 14, 8b; L 
la-m; L lu, 2; L 17, 9; L BI, 201; N 64, 32a-b; 
N 66, 13a-b; monogr.) 
[Een gietijzeren of stalen blok waarop de smid 
het smeedwerk uitvoert. Aan één of twee zijden 
van het aambeeld kan een hoorn zijn bevestigd, 

Afb. 13. hulpgereedschap voor ondersteuning 
a: steunijzer 
b: hijs werktuig 
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11.11 

AAMBEELD 

O aanbeeld 
* aanvilt 
A amboss (d.) 

een puntig uitsteeksel waarop ijzer kan worden 
gebogen. De vlakke bovenzijde van het aam­
beeld, de baan, wordt gebruikt voor het smeed­
werk. In de baan zijn soms één of meer gaten 
aangebracht waarin gereedschap zoals de 
schroodbeitel en de tas kunnen worden geplaatst. 
Vgl. ookafb. 15. 
De invuller uit Q 121 kende drie soorten aam­
beelden: 1. het aambeeld met twee ronde hoorns; 
2. het aambeeld met één ronde en één vierkante 
hoorn; 3. het aambeeld met één hoorn en een 
stuikblok. Ook andere respondenten vermeldden 
deze drie aambeelden. Vgl. ook afb. 14. In L 382 
kende men ook nog een aambeeld dat speciaal 
gebruikt werd bij het aanbrengen van de kap op 
vijlbladen. Het bovenvlak van dit aambeeld was 
van zacht roodkoper vervaardigd. Zie ook het 
lemma VIJLKAP.] 

aanvilt: anvelt P 176b; adnvel Q 167; anvel Q 
88; anvel Q 160; a.nvelt Q 2; anvelt P 118, Q 88, 
96a, 102; anveltj L 288, 325, 326, 327, 328, 330, 
331, 371, 372, 378, 420, 427, 434a, Q 9, 22; 
anvelt s L 422; anveltj s L 423; duvels Q 10; 
anvelts L 360; anvelt Q 98; dnve.ltj L 287, 288, 
288a, 288b, 288c, 289, 289*, 289a, 289b, 318a, 

318b, 318d, 318e; anveltj L 293, 320, 321, 331; 
dnveljt L 371; anvTlt Q 78; dnvejlt P 119; avelt Q 
207; aveltj L 381; aveltj L 382, 433; aveljt Q 20; 
avelt Q 32a; aveltj L 377, 379, 380, 382, 425, 
426, 429, 430, 431, Q 14, 16, 21, 27, 30, 32, 33, 
34, 35; aveljt L 387; aveltj L 432; dveJt Q 1; 
(h)qvelt Q 93; hanveltj L 368; haveltj Q 29; 
daveltj L 432; qnvelt P 164, 183, Q 72; qwnvelt 
P 219; qnvel Q 168; qnvelt Q 80, 156; qnvejlt P 
53; qnv0lt P 50; qnvilt Q 71; qnjvil(t) Q 162; 
qnvirlt P 176, Q 78; gwdnvijlt P 188; hqnvïlt Q 
78; ënvïlt P 197; envelt P 48; dmvelt L 416, 418, 
Q 88, 96c, 98, 101, 103, 104a; dmveltj L 317, 
326, Q 7; dmveljt L 422; dmvel Q 97; dmvelt Q 
12, 38, 97, 99*; dmveltj L 288, 289, Q 9; 
dmve.ljtj L 424; dmveltjs L 423; qmvelt Q 83; 
'qmvel Q 102; gwmvel Q 179; qmvelt Q 74, 95; 
qmvel Q 188; qmvelt Q 86, 95; qmvel Q 5; ham-
velt Q 113; hamvelt Q 101, 105, 111; hdmvel Q 
110; hqmvdlt Q 86; aanbeeld: anbëlt K 358, L 
217, 249, 250, 268, 271, 295, 296, 297, 298,299, 
300, 355, 417, P 54, 173, Q 1, 99; dnbëHt P 50; 
anbëltj L 265c, 321, 323, 327, 330, 332, 374; 
dnbëljt L 357; dnbëlts L 360; anbëlt L 165, 246a, 
Q 158; abëlt K 353; enbëlt L 164; $nbëlt P 119, 
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b 

Afb. 14. a. Frans aambeeld 
b. Duits aambeeld 
c. Engels aambeeld 

121; Qnbelt P 118, Q 187, 193, 198; qanbëlt Q 
72; qnbëdt¥5%; anbelthHO, 215, 215a; anbeltj 
L 291; anbelt L 290; qdnbelt P 57; qnbelt Q 83; 
anbelt L 364; anbeltj L 292; anbelt L 422; anbelt 
Q 77; qnbelt Q 113; qmbelt P 47; Qnbelt P 52; 
anbedlt Q 71; ganbejlt Q 74; qnjbejlt Q 162; 
arci?//ï P 46; anbïlt P 171; öTi^/f L 245, 246; 
fl/itó/tf L 318b; anbiltj L 289; £/ifcf/f K 359; 
qnbelt P 218; £wfcf/ P 197; qnbilt P 186; am^/ r 
L 329; « K 318, L 163, 269, 271, 299, 313, 
316, 360, 371, 372, 385, 413, 414, Q 2, 11, 97, 
108, 117, 118, 196; ambëHt P 211; ambeltj L 
317, 320, 321, 326, 329, 368, 370; ambëljt L 
360; ambëlts L 316a; ambeltj L 329; dmbelt Q 
0112; ambelt L 286, 313, 420, P 51, Q 12; 
ambeltj L 290, 291; dmbeels Q 10; dmbejltj L 
317; ambelt L 286; a m k t K 358, L 159a, 165, 
191, 192a, 211, 213, 216, P 171, Q 12; ambël K 
360; ambelt L 209, 210, 213, 216a, 217, 266, 
267, Q 2, 249a; ambeltj Q 39; ambeJt L 313; 
ambelt K 278, 315, 316, 353, 357, 359, L 314, P 
47, 48, 210a, Q 75; embelt P 48; q.mbëlt Q 95; 
qmbëlt L 352, P 176, Q 3, 4, 89, 175; qmbëlt P 
192; Qmbëlt L 244b, Q 83, 95; qmelt P 176; 
gmbelt L 312; q^mbeljt Q 1; Q 79, 158; 

Afb. 15. aambeeld met stuikblok 

q3mbelt P 179; qmbeels Q 10; qmb'qlt P 196; 
ö/w^/r P 47; dmbidltj L 287, 288, 288a, 288b, 
288c, 289, 289*, 289a, 289b, 318a, 318d, 318e; 
dmbflt L 248; dmbïlt L 353, 414; ambilt P 55; 
ambïlt L 354, P 171; q(d)mbilt Q 83; qmbtlt K 
359; (fmbidlt P 213; <?raZ?f/7 P 176; pam&r/ï L 
353; hodmbëlt P 197; amboss (d.): ambqs Q 111, 
113, 116, 117b, 118, 202, 203, 208, 259, 278; 
a.mbqs Q 284; ambqs Q 113, 116; 'ambo.s Q 
253; ambosQ 117, 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 
121e, 253; dmbos Q 222; smidsamboss: 
smets<ambqs Q 111; smis(se)blok: smes<blqk P 
176; blok: blqk L 356. 

BAAN VAN EEN AAMBEELD 

(N 64, 32c; N 66, 13c) 
[Het bovenvlak van het aambeeld waarop het 
smeedwerk wordt uitgevoerd. In de baan kunnen 
één of meer gaten zijn aangebracht waarin ver­
schillende soorten gereedschap geplaatst kunnen 
worden. Zie ook afb. 15 en het lemma AAM­

BEELDGAT.] 

vlakke baan: vlakd ban Q 117, 118; baan: ban 
L 329, Q 98; werkvlak: werdkMak L 423. 

AAMBEELDGAT 

(N 64, 32e; N 66, 13e) 
[Het gat of elk van de gaten in de baan van een 
aambeeld. In het aambeeldgat kunnen verschil­
lende werktuigen worden vastgezet zoals de 
schroodbeitel en de tas. Zie ook afb. 15.] 
schroodgat: sröhgat L 329 (voor de schroodbei­
tel); schrooigat: sröjgdt L 329; snij- L 423; lok: 
lökQ9S;lqdkQ lil, 118; kot: kot L 414. 

AAMBEELDHOORN 

(N 33, 42; N 64, 32f; N 66, 13f) 
[Het puntige uitsteeksel of elk van de twee pun­
tige uitsteeksels van een aambeeld, waarover 
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ijzer rond kan worden gebogen. De hoorn kan in 
doorsnede zowel kegelvormig als vierkant uitge­
voerd zijn. Er bestaan ook aambeelden die van 
beide uitvoeringen zijn voorzien.] 
aambeeldshoorn: ambeltshqrn L 217; hoorn: 
hörn L 216a, Q 95; hqrn L 192a; hord L 290, 
291, 321, 414; hödrd L 271; hqrd L 299, 330, 
331; hgwdj'dn K 353; hwcïrd Q 98; hQra L 329; dt 
h$r Q 121c; h0dr Q 116; h0dr Q 121b; h0rd Q 
113; h0r Q 117, 118, 121 (rond); hön L 159a, 
165; hij dn Q 5; ronde hoorn: rondd hürd L 289; 
spitshoorn: spetsh<ij>9rd Q 108; vierkantige 
hoorn: vërkentjegd hürd L 289; speerhaak: 
spërhqk L 432, Q 99*; spqr- Q 111; spejrhqk P 
219; speer: spërQ 121 (vierkant); pin:penPAl, 
176b, Q 86; tip: tep Q 71; spits: s^ t e L 371; 
punt: p0nt Q 117, 118; toren: törd L 382. 

STUIKBLOK VAN HET AAMBEELD 

(N 33, 55 ;N66 , 13d) 
[Een zwaar, gietijzeren blok aan de voet van het 
aambeeld waar men werkstukken op kan stuiken. 
Zie ook afb. 15 en het lemma STUIKEN.] 

stuikblok: sfuhblqk L 329, 330; stuk<- L 299, 
Q 98, 111 (uitsteeksel aan de voorzijde van het 
aambeeld), 116; stuitblok: stqjublqk L 290 (zit 
opzij aan het aambeeld vast), 291 (idem); stü.u-
L 330; stuikplaat: stukplqt L 216a; stüxplat Q 
121b. 

BLOK VOOR AAMBEELD OF KLEIN 
GEREEDSCHAP 

(N 33, 41; N 64, 32g; N 66, 13g; N 64, 32d; N 
66, 13d; N 66, 5b; monogr.) 
[Het houten blok waarop aambeeld, speerhaken, 
staken etc. geplaatst worden. Het bestaat door­
gaans uit het onderste, dikke gedeelte van de 
stam van een taaie boomsoort. Zie ook afb. 16. 
Bij de koperslager uit L 210 vormde het blok de 
basis voor de ezel, een aambeeldachtig hulpge­
reedschap dat bestond uit een soort stang waar­
aan aan één uiteinde een bolle of platte verho­
ging was aangebracht. In de bovenzijde van het 
blok waren gaten met verschillende diameters 
aangebracht die werden gebruikt wanneer in een 
metalen plaat een bol vlak moest worden 
geklopt. Vgl. ook de toelichtingen bij de lemma­
ta EZEL en MATRIJS, HOLBLOK. 

Zie voor het woordtype knoer ook RhWb (IV) 
kol. 1069, s.v. Knurz: „knorriges Stück Holz, 
Baum-, Aststumpf, Wurzel, schwer spaltbar". 
De tussen [...] geplaatste vormen zijn fonetisch 
gedocumenteerd in het lemma AAMBEELD.] 

aanviltblok: [aanviltjblqk L 321 (werd gemaakt 
van een eiken stronk), 382, 432, P 176b, 219, Q 
99*; blok van het aanvilt: blqk >van dt< [aan-
vilt] L 423 (meestal het onderste deel van eike­
boom), Q 5; aanviltsblok: dnvs.ltjs<blqk L 318b; 

11.11 

Afb. 16. aambeeld en aambeeldblok in de 
smidse uit Neeroeteren in Openluchtmuseum 
Bokrijk; rechts voor op de baan van het aam­
beeld een schroodbeitel; aan de voet van het 
aambeeld een nagelijzer. 

Afb. 17. blok voor klein gereedschap 
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aveljts<blgk Q 20; aanbeeldblok: [aanbeeldj-
blgk L 217, 329, Q 18; ambossblok: 
[ambossjblgk Q 111, 113; aanblok: amblgk L 
371; ezelenblok: qzdldblgk L 329; boomblok: 
bgwmblgk Q 108; houten blok: h$td blgk K 353; 
blok: blgk L 210 (voor speerhaak en staken), 
289, Q 83, 86, 95, 0112, 116, 117, 118, 121b; 
aan beeld klos: ambeltklgs L 213; aanbeelds-
klos: ambëltsklgs L 192a; aanbeeldvoet: 
ömbelhvut P 47; voet: vöt L 290, 291, Q 117, 
118; vos Q 121, 121c; stoel: stol Q 98; klots: 
klgts L 216a, 290, 291; klos: klgs L 159a, 163, 
165; knoer: knür L 299; knor L 331; boomvot: 
bgwmvgt Q 108; vot: vgt L 423 (onderste deel 
van eikeboom); kont van de boom: kgnt >van m 
bóm Q 83; kont: kont Q 88. 

TASGAT 

(N 64, 32h; N 66, 13h) 
[Gat in het blok waarin de staart van een tas of 
speerhaak geplaatst kan worden. Zie ook de toe­
lichting bij de lemmata SPEERHAAK en TAS.] 

tasseaugat: tasogat Q 88; taslok: taslqdk Q 
117, 118; spaarlok: spdrlqx Q 121c (mv. -
l0xdr). 

SPEERHAAK 

(N 33, 43; N 64, 34a-c; N 66, 14a-c) 
[Een klein soort aambeeld met twee spitse 
hoorns dat door metaalbewerkers wordt gebruikt 
bij het smeden van kleine voorwerpen, het bui­
gen van kleine ringen en het haaks omzetten van 
stroken plaatijzer. Doorgaans is één hoorn rond 
en de andere vierkant. De speerhaak wordt met 
zijn staart, het aangepunte uiteinde aan de onder­
zijde van het werktuig, in een houten blok of in 

de bankschroef vastgezet. Zie ook afb. 18 en 19. 
De woordtypen varkensrug (Q 117, Q 118), 
korte ezel (L 329) en klopijzer (L 423) zijn 
benamingen voor een kleine speerhaak waarvan 
het werkvlak een lichte bolling vertoont. Het 
werktuig wordt door Van Houcke (pag. 98) ketel-
makersbegorie genoemd. Het woordtype krom­
me staak (L 329) is de benaming voor een L-
vormige speerhaak. Dit gereedschap wordt door 
Van Houcke (pag. 97) plaatw erker sbegorie 
genoemd.] 
speerhaak: spërhqk L 210; sper- L 329, Q 98, 
99*, 121c (mv. -h<$dk); sp%r- L 382; sp$r- L 
330, Q 111; sper- L 217, 246, 266; spsr-L 165, 
192a, 213; spïrqk L 423; speerhoek: spërhök L 
289 (mv. -h0k), 321 (om plat en rond te sme­
den); zweefstok: zwqfstgk L 210; het volgende 
woordtype duidt een L-vormige speerhaak aan: 
kromme staak: kroma stak L 329; de volgende 
woordtypen zijn benamingen voor een kleine 
speerhaak waarvan het werkvlak een lichte bol­
ling vertoont: varkensrug: vsrkdnsr0k Q 117, 
118; korte ezel: kgrtd qzal L 329; klopijzer: 
klgp<Tz9r L 423. 

SCHROODBEITEL 

(N 33, 44) 
[Brede, zeer korte beitel die met zijn staart in het 
gat van het aambeeld geplaatst wordt. Op de 
schroodbeitel kunnen gloeiende staven ijzer 
doorgehakt worden. Zie ook afb. 20.] 
schroodbeitel: sxröubejtdl L 216a; sr'öu- L 
330; sröt<- Q 95; sxrü.t<- L 289; srgt<- L 290, 
291, 321, Q 108, 111; srghbëtdl Q 113; 
srgubësdl Q 121b; sröjbejtdl L 299; schroder: 
sr0ddr Q 116; sryadar Q 121; sxry9r L 271; sryr 
L290, 291; 5>#7>L382; sxr0rL 192a, 213, 217; 
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Afb. 19. speerhaak op blok voor klein gereed­
schap (koperslagerij Openluchtmuseum Bokrijk) 

Afb. 20. schroodbeitel 

sr$r L 321; schrood: sxr0j L 165; sxrgj L 159a; 
afslagbeitel: afslax<b§jtdl L 331; splijtbeitel: 
splïubgjtdl Q 97; vuurbeitel: vyrbgjtdl L 432; 
warmbeitel: werambejtdl Q 99*; koudbeitel: 
kowubgjtdl Q 0112; amboss-schroodbeitel: 
ambgssrgtbejtdl Q 111; aanviltbeitel: an-
velt<b§jtdl P 176b; aanbeeldbeitel: ömb^lubëtdl 
P 47; beitel van het aan vilt: bëdtdl van dt< 
qmvel Q 5; beitel van de aanvilt: bejtal van ddn 
gwnvelt P 219; beitel: bqtal Q 86; bètdl Q 71; het 
mes: dt mets Q 121b. 

Afb. 21. kromme schroodbeitel 

KROMME SCHROODBEITEL 

(N 33,117) 
[Schroodbeitel waarvan het werkvlak gebogen 
is. De kromme schroodbeitel wordt volgens Van 
der Wal (pag. 76) gebruikt als draagvlak bij het 
smeden van scherp overgewerkte profielen. Zie 
ook afb. 21.] 
kromme schroodbeitel: krom? srghbètdl Q 
113; kromme ritsbeitel: kromd rets<bgjtdl Q 111 
(wordt gebruikt daar waar men met de rechte 
beitel niet bij kan); ronde schroodbeitel: rond 
srgubësdl Q 116; hoofdbeitel: höf<bgjtdl L 330; 
vgl. voor het eerste lid van het volgende woord­
type ook het Duitse Röhre, „pijp, buis": reuren-
beitel: r0drdbësdl Q 121b; stansbeitel: 
stans<bejtal L 382; schroodbeitel: sröubgjtdl Q 
99*; srgu- Q 108; sxrüt<- P 176b. 

GLEUFSTAAK 

(N 33, 212; N 64, 35b; N 66, 16b) 
[IJzeren staak waarbij in de vlakke bovenzijde 
een groef of geul ingevijld is. De pinvormig uit­
lopende onderzijde van het werktuig wordt in het 
gat van het aambeeld geplaatst. De gleufstaak 
wordt als ondergrond gebruikt wanneer men in 
een metalen plaat een geul wil slaan. Zie ook afb. 
22.] 
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gleufstaak: glojstdk L 329; gleuftas: Q 121c; 
holle tas: hql, hol tss Q 98; felsijzer: fels< ïzdr L 
299; groefïjzer: grufdzar L 382; staak: stak L 
213; pij pens taaf: pTpastdfh 321; ezel: ëzdl L 
321; matrijs: mdtrqjds P 47; vorm: vqram Q 
111. 

VOORIJZER 

(N 64, 34d; N 66, 14d) 
[Klein aambeeldje met gleuven dat wordt 
gebruikt voor het maken van groeven in metalen 
platen. De bovenzijde van het werktuig kan vlak 
of bol zijn uitgevoerd. Volgens Van der Kloes en 
Risch (pag. 156) dient het ook om metaaldraad 
en dunne staven halfrond te smeden. Zie ook afb. 
23. 

Afb. 23. voorijzer 

Volgens de invuller uit L 210 werd het voorijzer 
gebruikt samen met de voorhamer.] 
voorijzer: vörïzdr L 210; vqr- L 266; vqrizar L 
246; groefïjzer: grufiïzdr Q 88; rilijzer: relïzdr 
L 329; groevenzetijzer: gruv9Zets<ïzdr Q 121c; 
ijzer voor de voren derin te slaan: ïzdr v$r dd 
vörd ddren td slqn L 291; geribde staak: 
gdrebdd stak Q 117, 118; staak: stak Q 121c. 

VOREN 

(N 64, 34e; N 66, 14e) 
[Met behulp van de gleufstaak of het voorijzer 
groeven in een metalen plaat maken.] 
voren: vürd Q 117, 118; uitribben: ütr0bd L 
423; ribben: r$bd L 329; groeven: gruvd Q 88; 
grövd L 329; groeven in plaat maken: gruvd e 
plat maxd Q 121c; gleuven: gl0vd L 329; ritsen: 
retsd Q 98. 

TAS 

(N 33, 46; N 33, 48; N 64, 35a-b; N 66, 16a-b; 
monogr.) 
[Een klein aambeeldje dat met zijn pinvormig 
uitlopende onderzijde in het aambeeldgat of tas­
gat wordt geplaatst of tussen de bekken van een 
bankschroef wordt geklemd. Zie ook de lemma­
ta AAMBEELDGAT, TASGAT en BANKSCHROEF. De 

tas wordt door de smid onder meer gebruikt ter 
ondersteuning bij klinkwerkzaamheden en bij 
het vlakmaken van platen. De koperslager 
gebruikt het werktuig ook bij het drijven. Daarbij 

tassen 
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wordt plaatmateriaal met behulp van diverse 
hamers zodanig bewerkt, dat er holle en bolle 
plaatsen in ontstaan die uiteindelijk de vorm van 
het werkstuk bepalen. De tas kan daarom dus 
diverse vormen hebben, afhankelijk van de 
werkzaamheden die ermee moeten worden ver­
richt. Zie ook afb. 24.] 
tas: tas L 159a, 165, 192a, 210, 213, 217, 246, 
266, 271, 291, 299, 321, 329, 330,423,432, Q 2, 
5, 88, 95, 99*, 121c; taats: tâts L 289, 290, 291, 
Q 121; tâts L 331; klein aanvilt: klejn ânvelt P 
176b; aanviltje: qnviltjd Q 71; amboss-je: 
âmbpkd Q 113; moule (fr.): muh L 414; taque 
(fr.): tak P 219; ronde tas: rotjd tas Q 121c; 
ronde chasse (fr.): rqndd sas P 176b; ronde 
vlaktas: ron vlaktes Q 98; platronde tas: plat-
rondd tas L 210; platte ronde tas: platd ronjd 
tas L 329; tas met ronde kanten: tas met ronjd 
kantd L 299; ronde platte tas: rönjd platd tas L 
246, 266; bolle tas: bol tas Q 121c; bql ~ L 330; 
boitas: bçltas L 210, 246, 266; bolkoptas: 
bçlkçptas L 329; vlakke tas: vlakd tas L 299; 
platte tas: platd tas L 246, 266, 330; platte 
chasse (fr.): platd sas P 176b; tapse platte tas: 
tapsd platd tas L 329; vierkante platte tas: 
vërkanjtjd platd tas L 329; platvierkante tas: 
plahvîrkantd tas L 210; vierkantige chasse (fr.): 
vïrkantegd sas P 176b; driekantzet: drikanhzet 
Q U I ; drie-/drijecke: drçjek Q 116 (tas waar­
van de baan een v-vormige inkeping heeft); 
hoektas: höktas L 321; lepeltas: lëpdltas L 321; 
rondzet: ronhzet Q U I ; vormpin: verdmpen Q 
83. 

KEGELVORMIGE TAS 

(N 33, 48) 
[Een kegelvormig aambeeldje dat met zijn pin-
vormig uitlopende onderzijde in het aambeeldgat 
of tasgat wordt geplaatst of tussen de bekken van 
een bankschroef wordt geklemd. Het werktuig 
wordt gebruikt om er kleine metalen voorwer­
pen, zoals ringen en schakels van kettingen, op te 
vormen. Zie ook afb. 25.] 

Afb. 25. kegelvormige tas 

spitshoorn: spetsh$rd Q 108; hoorn: hqrd L 
217; dt h$dr Q 121b; dt h$rd Q 111 (voor het 
opronden van gaten); opronder: qpr0nar L 290 
(voor het maken van koppen aan rond en vier­
kant ijzer), 291 (idem); kettelpen: ketdlpen P 
219. 

BUIGIJZER 

(N 33, 45-46; N 33, 55) 
[Een driehoekig blok ijzer met aan de onderzijde 
een pin, dat in het aambeeldgat wordt geplaatst 
en wordt gebruikt om er met behulp van een 
hamer stukken ijzer op te buigen. Zie ook afb. 
26.] 

Afb. 26. buigijzers 

buigijzer: bqwx<ejzdr P 176b; b0jx<ïzdr L 371; 
bydx<- L 216a, 217; b0x<- Q 121b; plooiijzer: 
plü-qjdzdr P 47; tranche (fr.): trans P 219; aan-
vilttoren: dveltjtörd L 382; toren: tördn L 371; 
törd L 321; tqrd L 213; torentje: t$rkd L 432; 
blokje: bl0kskd P 47; mal: mal Q 108; center: 
sentdr L 331; hoorn: hqrn L 192a; hörn L 159a, 
165; hqrd L 331; hord Q 99*; hödrd L 271; 
(h)udn Q 83; h$rd Q 111; h0rd Q 0112; hoorn­
tje: h0rdkd Q 113; h$rantsd Q 95. 

DOORN 

(N 33, 338) 
[Kegelvormig stuk metaal dat men in de hand 
kan houden terwijl men er ringen en kettingscha­
kels op smeedt. Zie ook het lemma KEGELVORMI­

GE TAS. Het betreft daar een vergelijkbaar werk­
tuig dat echter in het aambeeldgat wordt 
geplaatst.] 
doorn: dörn L 216a; handkegel: harjktkëgdl L 
290, 291; ringmaatijzer: rerjkmqUïzdr L 382; 
toren: tür Q 121b; oortje: yrkd Q 116; stomper: 
stumpdr P 219; pin: pen P 47. 

SUIKERBROOD, RINGHOORN 

(N 33, 54) 
[Een afgeknotte kegel van gegoten ijzer die 
wordt gebruikt bij het rond en taps smeden van 
(wiel)banden. Zie ook afb. 27.] 
ringhoorn: reykhqrd L 299; kegel: këjgdl Q 5; 
kejgdl L 371; plooibol: plüdjbql P 219; rekmal: 
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Afb. 27. suikerbrood 

rekmal Q 108; zetmal: zetmal Q 108; vorm: 
vgrzm L 290, 291. 

LEEST 

(N 33, 248) 
[Lange, ijzeren pin die wordt gebruikt bij het 
smeden van ring- of buisvormige werkstukken. 
Het te bewerken voorwerp wordt vóór het sme­
den over de leest heen geschoven, waardoor ver­
hinderd wordt dat het tijdens het smeden bescha­
digd raakt. Volgens Kuyper (pag. 191) werd de 
leest met leemwater bestreken om te voorkomen 

dat werkstuk en leest aan elkaar gesmeed zouden 
worden.] 
leest: l%st L 321; lejst L 217; vormpin: 
vgrampen L 290, 291; toren: türQ 121b. 

STAAK 

(N 33, 210; N 33, 213; N 33, 214; N 64, 35a; N 
64, 36a-b; N 64, 36d-f; N 66, 16b; N 66, 17a-f; 
monogr.) 
[Klein soort aambeeldje, wat langer dan een tas, 
dat als ondergrond dient bij het bewerken van 
plaatmateriaal. De staak wordt daarbij met zijn 
pinvormig uitlopende onderzijde in de werk­
bank, het blok voor aambeeld of klein gereed­
schap of in de bankschroef vastgezet. Al naar 
gelang de aard van het werk dat moet worden 
verricht, kan de kop van het werktuig verschil­
lend zijn uitgevoerd. Zo zijn er staken die aan de 
bovenzijde rond en vlak zijn (vlakstaken), staken 
met een ronde en min of meer bolle bovenkant 
(bolstaken) en staken die aan de bovenzijde een 
scherpe, rechte snede vertonen (kantstaken). Zie 
ook afb. 28 en 29. Achter de plaatscode is, voor 
zover opgegeven door de invuller, met behulp 
van letters vermeld welke type staak uit afb. 28 
met de betreffende term wordt bedoeld. 
Boordjesijzer (L 266) was de benaming voor een 
vlakstaak met een geronde en een rechte kant. 
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Afb. 29. diverse staken 

Met deze staak werden kantjes aan het koper 
gevormd. Staken werden volgens de respondent 
uit Q 111 in de regel door de smid zelf naar 
behoefte gemaakt.] 
de volgende opgaven zijn algemene benamingen 
voor een staak: staak: stak L 210, 213, 246, 266; 
stak L 290, 291, 329, Q 117, 118; stqk L 423; 
boorstaak: börstak L 321; klinkstaak: klerjkstak 
L 321; haalstek: hqlstqk Q 98; de volgende 
opgaven zijn benamingen voor een staak met een 
vlakke bovenkant: platte staak: plat9 stak L 246; 
vlakstaak: vlakstak Q 117, 118; vlakstek: 
vlakstek Q 98; ronde vlakstek: rqn vlakstek Q 
98; platronde staak: platronda stak L 210 (type 
B); halfronde staak: halfrondd stak L 210 (type 
D/E); boordjesijzer: b$rtps<ïzdr L 246 (type 
D/E), 266 (type D/E); ijzer: ï&r L 291 (type E); 
de volgende opgaven zijn benamingen voor een 
staak met een bolle bovenkant: bolstaak: bqlstak 
L 165, 210 (type A), 246 (type A/B), 266 (type 
A/B); bqlstdkQ 117, 118; bolkop: bqlkgpQ 111; 
vgl. voor het eerste lid van het volgende woord­
type ook het Franse bomber. bombeerbol: 
bgmbejrbql P 176b; ophaler: ophqhr L 382; 
voet: vut P 47; de volgende opgaven zijn bena­
mingen voor een staak met aan de bovenzijde een 
scherpe, rechte snede: kantstaak: kantstak L 210 
(type F/M/O), 217, 246 (type D/E/N/O), 266 
(type D/E/N/O), P 219 (om richels in metaalplaat 
te slaan); kant- L 165; karjkstdk Q 117, 118; 

kantstek: kantstek Q 98; kantjestaak: 
kantjdst'dk L 330; de volgende opgaven zijn 
benamingen voor staken met aan de bovenzijde 
een scherpe, gebogen snede: halve-maanstaak: 
hqvdmqnstak Q 117 (type H), 118 (type H); halve 
mond (d.): hqdvd mqnt Q 121c (type H); boord-
ijzer: börtdzdr L 210 (type H). 

BRUG 

(N 33, 53) 
[Werktuig in de vorm van een brug dat dienst 
doet als draagvlak, bijvoorbeeld bij smeedwerk. 
Eén uiteinde van de brug is voorzien van een 
staart, die in het aambeeldgat vastgezet kan wor­
den. Zie ook afb. 30.] 
brug: br0x L 192a; br$k L 271; buighaak: 
byaxhqk L 217; buig: b$jx L 213; klemmer: 
klemdr Q 108; zadeltje: zf/fo L 289. 
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Afb. 31. zadelblok 

ZADELBLOK 

(N 33, 339) 
[Gietijzeren of gietstalen blok dat in de dikte 
doorboord is met gaten van verschillende vorm 
en grootte en op de kanten voorzien is van groe­
ven en voren die een verschillend profiel hebben. 
Het zadelblok wordt gebruikt om ijzer driehoe­
kig, halfrond enz. te smeden. Zie ook afb. 31.] 
zadelblok: zdddlblgk L 217; zal- L 192a, 216a, 
330, Q 116; zgl- L 165, 213; zadelijzer: zdlïzdr 
L 299, 321; matrijsblok: matrïs<blgk L 290, 
291; kaliberblok: kalibdrblgk Q 111; vorm-
blok: vgrdmblgk Q 111; gesenk (d.): jazerjk Q 
121b; moule (fr.) van verschillende maten: 
mgdl van varsxehndd mötd P 176b. 

ZADEL 

(N 33, 47; N 33, 51-52) 
[Het zadel wordt door de smid gebruikt om ijzer 
zuiver rond of veelhoekig af te smeden. Het 
bestaat doorgaans uit twee delen: het onderzadel 
en het bovenzadel. Het onderzadel is een klein 
aambeeldje waarvan de baan een half-cilindri-
sche uitholling heeft. Het werktuig wordt met 
zijn pinvormig uitlopende onderzijde in het aam­
beeldgat geplaatst. Ook de baan van het boven­
zadel is half-cilindrisch uitgehold. Aan dit werk­
tuig is doorgaans een steel bevestigd. Bij het 
werken met boven- en onderzadel houdt de smid 
met zijn rechterhand de steel van het bovenzadel 
vast en met zijn linkerhand de smeedtang met het 
in het onderzadel rustende werkstuk. De smids­
knecht slaat vervolgens met de voorhamer op de 
bovenzijde van het bovenzadel. Zie ook afb. 32.] 
zadel: zdddl L 216a, 217, 271, 290, 291, 299, 
432; zaddl Q 111 (om werkstukken rond of half­
rond te smeden; daarvoor werd ook de volder 
gebruikt); zgddl L 165; zal L 192a, 290, 291, 
321, 330, Q 108 (rond en plat); z<?/L213; zgal Q 
113 (mv. z0h; er waren boven- en onderzadels in 
verschillende grootte en model); onderzadel: 
gnddrzdddl L 217; onddr- L 216a; gnddrzgddl L 
165; lade: laj L 289, 321; Igj Q 95; chasse (fr.): 
sas P 176b; sars Q 95; gesenk (d.): gdserjk Q 
113; J9zerjk Q 121b; matrijs: matrïds Q 113; 
vormijzer: v0rdmejzdr P 219; zetijzer: zetdzar 
L 382; mal: mal Q 108; de volgende termen 
betreffen een bovenzadel: bovenzadel: 
bövdzdddl L 216a, 217; bövdzqddl L 165 (soort 
zethamer); kapper: kapar Q 86 (voor vormge­
ving). 

Afb. 32. boven- en onderzadels 
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Smeedhamers en smeedmachines 

SMEEDHAMER, HANDHAMER 

(N 33, 67-68; monogr.) 
[In het algemeen een hamer die de smid gebruikt 
bij het werk aan het aambeeld. De steel van de 
smeedhamer kan lang of kort zijn. Eén kant van 
de kop van de hamer, de baan, is doorgaans vlak 
of enigszins bol uitgevoerd, de andere, de pen, 
wigvormig. De pen kan in de richting van de 
steel staan, maar ook dwars ten opzichte van de 
steel. Zie ook afb. 33. 

a b e 

Afb. 33. smeedhamers met korte steel 
a-c: met dwarse pen 

b: met overlangse pen 

Volgens de invuller uit Q 5 kon iedere hamer als 
smidshamer worden gebruikt. De zwaarte van de 
hamer was afhankelijk van het soort werk. Zie 
voor het woordtype stuikhamer (L 289) ook de 
toelichting bij het lemma STUIKEN.] 

smeedhamer: smï.jhdmar L 289; smqj- L 216a; 
smëj- L 159a, 192a, 371; smëj- L 299 (1,5 - 2 
kg; voor het smeden van ijzer), Q 113; smej- Q 
111 (voor gewoon smidswerk); smë- Q 99* (met 
pen; voor alle voorkomende werkzaamheden); 
smejhamar Q 121 (1,5 - 2 kg; voor het zwaarde­
re smidswerk); lichte smeedhamer: lextd 
smëhamar Q 99*; zware smeedhamer: zwqra 
smëhamar Q 99*; smeedhamel: smëjhdmal L 
330, 331; smej- Q 95; smej- P 47; smia(h)qmal 
Q 83; smidshandhamer: smetshantjhamar L 
432 (om heet ijzer mee te bewerken); smidsha­
mer: smetshdmdr L 321, 381; smets- L 290, 291; 
smis(se)hamer: smeshdmdr L 213, 217; smëjs-
L 165; smis(se)hamel: smeshamal P 47 (bezat 
plat vlak en pin); smeshqmal P 176b (voor het 
smeden van ijzer), Q 86; smedershamer: 
smejarshqmar K 353; vuisthamer: vüshamar L 
382 (gewone hamer; werd voor allerlei doelein­
den gebruikt); vijst- L 165 (zware smeedhamer); 
zware bankhamer: swgara barjkhamar Q 121b 
(dubbel zo zwaar als een gewone hamer); aam­
beeldshamer: ambeltshamar L 217 (zwaardere 
smeedshamer); aanvilthamel: anvelthqmal P 

219; handhamer: hanthamar Q 111; stuikha­
mer: st 'ukhamar L 289. 

ZIJHAMER 

(N 33,73) 
[Hamer met platte baan en pen. De steel van 
deze hamer kan lang of kort zijn. Zie ook afb. 34. 
In P 219 werd de zijhamer gebruikt om ploeg-
messen scherp te maken, in K 353 als derde 
voorhamer.] 

Afb. 34. zijhamer met lange steel 

zijhamer: zejhamar L 290 (voor het uittrekken 
van ijzer), 291 (idem); ze.j- L 289; zëj- L 165, 
192a, 213; zij- L 216a, 299, Q 111 (wordt 
gebruikt om te vlakken, daar waar men met de 
handhamer niet bij kan); zijhamel: zejhamal Q 
95; z%- P 47 (gebruikt bij het smeden van hakken 
en spaden); zij- L 331 (gebruikt bij het aanbren­
gen van wielbanden); kanthamer: kantjhamar L 
382 (om bepaalde zijkanten te zetten); dwarsha-
mer: dwarshamar L 432 (om het ijzer dwars te 
rekken); penhamer: penhamar Q 99* (wordt 
gebruikt voor het uitrekken of uitpennen van 
ijzer); pinhamer: penhamarQ 121b; pinhamel: 
penhdmal L 330; penhqmal P 176b; kruisha-
mer: kryshdmar L 321 (om banden taps te 
maken en te geren); kryts- Q 113; haalhamer: 
hdlhdmar L 371; strekhamer: strekhamar Q 
116; zethamer: zethdmar Q 108; chasse (fr.): 
sas Q 86. 

VOORHAMER 

(N 33, 69; N 64, 40h; N 66, 26; L B2, 233; 
monogr.) 
[Zware, ijzeren hamer met lange steel die met 
beide handen vastgehouden wordt. De pen van 
deze hamer staat meestal dwars ten opzichte van 
de steel. Zie ook afb. 35 en 36. 

Afb. 35. voorhamers 
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Afb. 36. voorhamer en Frans aambeeld in de 
smidse uit Neeroeteren in Openluchtmuseum 
Bokrijk 

Volgens het Tungelroys woordenboek (pag. 245) 
en het Tongers woordenboek (pag. 661) werd de 
voorhamer gebruikt bij het grove en zware 
werk.] 
voorhamer: v0rhamar L 270, 271, 289, 290, 
291,299, 318b, 321, 371, 382,432, Q 9, 18,99*; 
v0r- L 159a, 163, 165, 192a, 213, 216a, 217, Q 
2; v0r(h)dmar L 369; vyrhamarQ 108, 113, 117, 
118; vyBr- Q 111 (gebruikt op zethamer en vlak-
hamer bij zwaar smeedwerk), 0112; vyrdmar L 
422; v0r- L 423 (ongeveer 5 kg); v0rhamar L 
314, Q 222; v0r- L 312; v^ramar Q 12; 
vyrhamar Q 121, 121b, 121c; vy9r- Q 116; vyr-
L 316a; vir- L 360; v0rhqmar K 318; v0r- K 
353; v0rhqamar L 353; voorhamel: v0rhamal L 
270, 330, Q 95; v0r- K 357; v0r- L 414; vqjr- P 
47; vyr- L 331; v0rhamdl K 358; v0rhqmal P 
219 (hamer van 13 kg), Q 71 (8 kg); v0dr- P 176; 
v$r- P 197, Q 74; v0jr- P 176b; vïr- Q 5; 
viar(h)qmal Q 83; v(j)erhqmal Q 86; v0.rhq.mdl 
Q 162 (hamer van 10 kg); v0jdrhqnidl P 196; 
zuschlager (d.): tsusleajar Q 121c; bonker: 
bqnkar Q 108; blokhamel: blqkhqmal P 219; 
koperslager: L 423 (om pomptuit te buigen); 
zware hamer: zwqra hdnidr L 382; zwqra ~ Q 
99*; swqara hamarQ 121, 121b; hamer: hatrnr 
L 316a; smis(se)hamel: smishqmdl Q 71 (hamer 
met twee vlakke banen, dus zonder pen); acht­
ponder: axtpqnddr L 192a; tienponder: 

tinpgnddr L 192a; twaalfponder: twelfpgndar L 
192a; twintigponder: tswantsexp0tjar Q 116. 

VOORSLAAN 

(monogr.; N 69, add.) 
[Met de voorhamer het gloeiende metaal sme­
den. Dit werk wordt door de smidsknecht 
gedaan. Hij houdt daarbij de steel van de voor­
hamer met beide handen vast en slaat op plaatsen 
van het werkstuk die hem door de smid worden 
aangewezen.] 
voorslaan: v0rslqn L 209, 210, 211, 212a, 216, 
216a, 244a, 245a; voorhouwen: vidr(h)öd Q 83. 

MOKER, VUISTHAMER 

(N 33, 83; N 64, 40g; N 66, 7g; monogr.) 
[Zware, vierkante ijzeren hamer met korte steel. 
Zie ook het lemma MOKER in WLD II.9, pag. 15. 
Volgens het Hertens woordenboek (pag. 266) 
was de vuisthamel een zware handhamer van 
ijzer of staal met twee vlakke banen en met een 
houten steel van ongeveer 25 cm lengte. Zie voor 
de woordtypes klauwe (Q 111) en klauwhamer 
(L 290, 291) ook RhWb (IV), kol. 666, s.v. 
Klaue.] 
moker: mökar L 165, 321, 432; mokerhamer: 
mökdrhamdr Q 117, 118; vuisthamer: 
vysthdmdr L 165; vü.st- L 289, 318b (moker); 
vüs- Q 18; vü.shd.mar Q 20; vuisthamel: 
vü.shamdl L 330 (mv. -h^mal); vüs- L 270 
(moker, handhamer met afgeplatte kopeinden, 2 
a 2,5 kg. zwaar); klauwhamer: klgwhdmar L 
290 (voor het uitsmeden van wielbanden), 291 
(idem); klauwe: at klawa Q 111 (moker). 

VLAKHAMER 

(N 33, 78-79; N 33, 82; N 33, 55) 
[Hamer met een losse of vaste steel en een vlak­
ke kop, waarop met een andere hamer geslagen 
wordt om een werkstuk vlak te maken. Zie ook 
afb. 37c] 
vlakhamer: vlakhdmarh 159a, 192a, 213, 216a, 
217, 271, 299, 321, 371, Q 99*, 108, 111, 113; 
vlakhamar Q 116, 121; vlakhamel: vlakhdmalh 
330, 331, P 47; vlakker: vlakar Q 95; vlakzet-
hamel: vlok>zet(h)qmal Q 83; zethamer: 
zethdmar L 289, 290, 291, 321; zet- Q 0112; 
platte zet: plata zsts Q 121b (om ijzer vlak te 
maken); vierkante zet: vërkarjkta zsts Q 121b; 
zet: zet Q 5; platte chasse (fr.): plata sas Q 86; 
platchasse: platsars Q 95; chasse (fr.): sas P 
176b. 

ZETHAMER 

(N 33, 78-79; N 33, 82) 
[Hamer met vierkante kop die de smid gebruikt 
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Afb. 37. a-b: zethamers 
c: vlakhamer 

bij het haaks ombuigen of 'scherp innemen' van 
kanten of uitstekende delen van een smeedstuk. 
Zie ook afb. 37a-b en het volgende lemma. 
Volgens de respondent uit L 299 werd de zetha­
mer gebruikt bij het smeden van de ploegkam 
(plöxkamp) aan de oude Brabantse ploeg.] 
zethamer: zethdmar L 159a, 165; zet- L 192a, 
213, 216a, 217, 271, 299, 321, 432, Q 111 (in 
verschillende uitvoeringen), 113; zet- L 382; 
zethqmar K 353; zstshamar Q 116, 121b; zetha-
mel: zethqmal P 219; zet(h)qmal Q 83; zetblok: 
zeublqk L 290, 291; zet: zet Q 5; sas: sas L 330; 
chasse (fr.): sas P 176b; sas Q 86; sars K 353; 
vormhamer: vgramhdmar Q 108; drijfhamer: 
drï.fhdmar L 289; lijsthamer: lej.shamar Q 99*; 
drijfijzer: drï.fdzdar L 289; volder: vqlddr Q 
111; v0ldarL21\. 

VOLDER 

(N 33, 80; monogr.) 
[Hamer met afgeronde baan die de smid gebruikt 
bij het rond omsmeden of 'rond innemen' van 
kanten of uitstekende delen van een smeedstuk. 
Bij smeedwerk met behulp van de volder houdt 
de smid met zijn rechterhand de steel van dit 
werktuig vast en met zijn linkerhand de smeed-
tang met het werkstuk. De smidsknecht slaat ver­
volgens met de voorhamer op de bovenzijde van 
de volder. De volder wordt ook vaak gebruikt in 
combinatie met een ondervolder. De baan van dit 
werktuig heeft dezelfde vorm als de volder, maar 
is aan de onderzijde voorzien van een pin die in 
het aambeeldgat past. Zie ook afb. 38.] 

Afb. 38. volders 
a. bovenvolder 
b. ondervolder 

volder: vqlddr L 290, 291, 299, 432, P 219, Q 
95, 108, 111 (plat en rond), 113, 121 (boven- en 
ondervolder; voor vormgeving), 121b; rondzet: 
rorjzets Q 116; ronder: r0njar L 331; rondings-
mal: r0nderjsmal Q 95; rondzethamel: 
rgnt>zet(h)qmal Q 83; dobbele zethamer: 
dqbdld zqthdrridr Q 108; zethamer: zethdmar L 
289, Q 99*; vormhamel: veram(h)qmal Q 83; 
malhamer: malhamar L 382; ronde chasse 
(fr.): rqnd sas P 213; halfronde chasse (fr.): 
haldfrqn sas P 176b; de volgende term betreft 
een ondervolder: oortje: yrka Q 116. 

MACHINALE HAMER 

(N 33, 70-72; N 33, 76) 
[Hamer, door stoom, perslucht of elektriciteit 
aangedreven, waarmee zware voorwerpen kun­
nen worden gesmeed. De machinale hamer 
wordt doorgaans alleen in fabrieken en grote 
smederijen gebruikt. Hij bestaat uit een hamer­
gewicht dat tussen loodrechte rails aan een touw 
of stang is bevestigd en vanaf een bepaalde 
hoogte naar beneden kan vallen. Wanneer de 
hamer door stoom wordt aangedreven, spreekt 
men van een stoomhamer; een hamer op pers­
lucht wordt luchtdrukhamer genoemd. Bij de 
veerhamer is het hamergewicht aan een bladveer 
bevestigd om de hamerwerking te verhogen. De 
veerhamer wordt onder meer gebruikt bij het 
smeden van spaden en schoppen.] 
valhamer: valhamar L 371; valhqmar K 353; 
valhamel: valhdrridl P 47; stamphamer: 
stamphamar L 289, 371; stamp- L 290, 291, 299, 
Q 108; stamper: stampar Q 111; stempar L 331; 
stomphamel: stumphqmal P 219; elektrieke 
pilon (fr.): ëlektrika pilgn P 219; pilon (fr.): 
pilgn P 219; pelön P 176b; plgn Q 86; mecha-
nieke handhamel: mëkaneka hanthqmal P 176b; 
chasse (fr.): sas Q 86; stoomhamer: stömhamar 
L 159a, 165, 213; stom- Q 113; stqwm- L 321, 
382; stqwm- L 290, 291, Q 108, 111; stuam- L 
216a; stüam- L 299; stqm- Q 99*; stömhamar Q 
116; stoomhamel: stömhdmal Q 95; stqwm- L 
330, 331; stömhqmal Q 5; damphamer: damp-
hamar Q 121b; stoompilon: stümpügn P 219; 
veerhamer: vërhdmar L 217192a, 382, Q 113; 
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vfr-L 159a, 165, 213, 216a, 289, 290, 291, 299, 
321, 371, Q 108, 111; v^arhamarQ 121b; vër-Q 
116; veerhamel: vërhamal Q 95; vïjar- P 47; 
vqr(h)qmal Q 83; ressort (fr.): r a s ^ r Q 83; res­
sort-hamel: rasörhamal P 47; rasqr(h)qmal Q 
83; luchtdrukhamer: l0x<dr0khamar L 165; 
lochtdrukhamer: lqxt< drgkhamar L 321; 
löx<dr0k- L 382; lox<dryk- L 299; lochthamer: 
Iqxhdmdr Q 97, 99*, 108; fox- L 371, 432, Q 
111; lochthamel: Iqxhamal Q 95; lofthamer: 
lofhdmar Q 113; lofhamar Q 116; presloftha-
mer: preslofhamar Q 121b; lochtpilon: 
Iqxtpilqn P 219; pneumatique (fr.): pn0matek Q 
83; trilhamel: trelhamal L 331. 

WRIJVINGSHAMER 

(N 33, 77) 
[Mechanische hamer waarvan het hamerblok aan 
een riem is bevestigd die over een door middel 
van een elektromotor aangedreven wiel loopt. 
Aan het andere uiteinde van de riem is een hand­
vat aangebracht. Door aan het handvat te trekken 
wordt de riem op het wiel gespannen, waardoor 
het hamerblok omhoog wordt gehesen. Bij het 
lossen van de riem valt het hamerblok op het te 
smeden werkstuk terug. 
In Q 83 werd deze hamer gebruikt om ronde 
koppen op de klinknagels te slaan. Dit type 
hamer was ook in Q 5 bekend.] 
wrijvinghamel: vrejverjhqmal P 176b (om 
metaal effen te maken); kretshamer: 
kretshamar L 290 (hamer met wafelvormig 
vlak), 291 (idem); winde: werj L 331. 

Smeedtangen en ander gereedschap voor het 
aanpakken van gloeiend materiaal 

SMEEDTANG 

(N 33, 34a-b; N 33, 380; N 66, 24; monogr.) 
[In het algemeen de tang waarmee tijdens het 
smeden stukken metaal worden vastgehouden en 
verplaatst. Om een werkstuk in de bekken van de 
tang vast te klemmen worden de benen van de 
smeedtang met behulp van een ring of haak 
gesloten gehouden. Zie ook het lemma TANG-
RING, TANGHAAK. Smeedtangen zijn doorgaans 
van gesmeed ijzer vervaardigd en worden vaak 
door de smid zelf gemaakt. Zij kunnen dan ook 
veel verschillende vormen en afmetingen hebben 
die meestal bepaald worden door de werkstuk­
ken die er mee moeten worden vastgehouden. 
Zie ook afb. 39 en 40.] 
smeedtang: smëtarj L 318b (lange tang met 
korte bek om ijzer in het vuur te houden); smë-
L 290, 291, Q 97; smëj- L 371; smëj- L 299, Q 
113; smej- Q 111; smej- Q 71; smejt- P 176b; 

smqj- L 216a; smej- Q 95; smid— Q 83 (de 
afstand tussen de'twee platte bekken van deze 
tang werd bepaald door de dikte van het ijzer); 
smëjtsarj Q 116; smej- Q 121; smeedstang: 
smetstarj Q 108, 0112; smets-tsarj Q 121b; 
smis(se)tang: smestarj L 423, P 219, Q 5, 88; 
smes- Q 193 (lange ijzeren tang om het te sme­
den ijzer in en uit het vuur te nemen); smis- Q 
71; smëjs- L 165; vuurtang: vyrtarj L 213; vyr-
L 159a, 192a, 217, 330, 331, 382, 432, P 47, Q 
18, 99*; vir- Q 83; v0.r- L 318b; v0r- L 321; 
vyrtsarj Q 121; tang: tarj L 289; de volgende 
woordtypen zijn benamingen voor een smeed­
tang met rechte, platte bek: platte smeedtang: 
plata smëj tarj L 299; plata smëjtsarj Q 121 
(wordt gebruikt om plat ijzer vast te houden); 
platte vuurtang: plata vyrtarj L 159a; platte 
tang: plata tarj L 289, P 219, Q 86; plata tsarj Q 
116, 121b; plattang: plattarj Q 111 (tang met 
één platte en één u-vormige bek die wordt 
gebruikt bij de bewerking van vierkant ijzer; het 
materiaal kan bij deze tang niet zijwaarts uitwij­
ken; vgl. afb. 39s); tang met vierkant ijzer: tarj 
met >virkant ejzar Q 83; leidertang: lejartarj L 
432 (platte tang voor het beetpakken van dun 
materiaal zoals leden van kettingen); enge tang: 
erj tarj L 321; wijde tang: wij tarj L 321; het vol­
gende woordtype is de benaming voor een platte 
tang met u-vormige bekken in de lengterichting 
van de tang; de tang wordt gebruikt voor het 
vasthouden van vierkant ijzer: snaptang: 
snaptarj L 290, 291; het volgende woordtype is 
de benaming voor een platte tang met v-vormige 
bekken in de lengterichting van de tang; de tang 
wordt eveneens gebruikt voor het vasthouden 
van vierkant ijzer (vgl. afb. 39n): vierkanttang: 
vërkanttarj Q 111; de volgende woordtypen zijn 
benamingen voor een smeedtang waarbij de bek 
in de lengterichting van de tang rond is uitge­
hold; de tang wordt gebruikt voor het vasthou­
den van ronde werkstukken: ronde smeedtang: 
rorj smëjtsarj Q 121 (voor het vasthouden van 
rond ijzer); ronde vuurtang: rqnda vyrtarj L 
159a; ronde tang: rqn tarj P 219, Q 86 (om 
ronde stukken mee vast te pakken); rondtang: 
rontarj Q 111 (wordt gebruikt om rond ijzer vast 
te houden bij de bewerking); tang met rond 
ijzer: tarj met rqnt< ejzar Q 83; halfronde tang: 
hqafrorja tsarj Q 121b; boltang: bqltay L 290, 
291; het volgende woordtype is de benaming 
voor een tang waarvan de bek in twee richtingen 
hol is uitgesmeed teneinde werkstukken met ver­
dikte koppen zoals schroef- en klinkbouten, over 
de kop heen bij de steel vast te kunnen grijpen 
(vgl. afb. 39m): wolftang: wöftsarj Q 121 (voor 
het vasthouden van bouten, etc); de volgende 
woordtypen zijn benamingen voor een smeed­
tang met rondgezette bekken die onder meer 
voor het vastpakken van ronde voorwerpen 
gebruikt kan worden; de tang heeft ongeveer de 
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Afb. 39. diverse smeedtangen 

vorm van een nijptang of hoeftang (vgl. afb. 
39p): rondbektang: roijhbektsan Q 116; krom-
bektang: krombsktarj L 213; tang met kromme 
bek: tan met krumd bek Q 83; beiteltang: 
bejtaltarj Q 108; bësdltsan Q 121 (om beitels vast 
te houden); nageltang: nagaltan Q 111 (de vorm 
van deze tang is identiek met die van de hoef­
ijzertang, ze is alleen zwaarder en langer; kan 
voor verschillende werkzaamheden worden 
gebruikt); nijptang: nïptarj L 371; de volgende 
woordtypen zijn benamingen voor tangen met 
haaks op de tangbenen staande platte, ronde of 

holle bekken (vgl. afb. 39q-r): haakse tang: 
hqksd tan L 213, Q 99*; trekker: trekar P 213 
(haakse tang); hoekijzertang: Q 108; hoektang: 
höktarj L 321; eendenbek: endabek Q 116; de 
volgende opgave is de benaming voor een tang 
waarvan de bekken aan de buitenkant rond zijn 
afgewerkt en aan de binnenkant van een soort 
driehoekige inkepingen en uitstulpingen zijn 
voorzien (vgl. afb. 39u): leeuwenbektang: 
lïwabektsarj Q 116; de volgende opgaven duiden 
een tang aan waarmee pijpen kunnen worden 
vastgepakt; de kettingtang heeft een enkele of 
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Afb. 40. diverse smeedtangeii (achter) en tassen (voor) 

dubbele getande bek waarover een ketting loopt 
waarmee het werkstuk kan worden vastgezet: 
buistang: b0jstan P 219; kettingtang: ketentan 
Q 108; ketteltang: ketaltarj Q 99*. 

TANGRING, TANGHAAK 

(N 33,187) 
[Platte ring of haak waarmee de tangbenen van 
een smidstang gesloten gehouden worden. In Q 
83 gebruikte men hiervoor ook wel het lid van 
een ketting.] 
tangenring: tanarenk L 382; presring: 
prssrejrjk P 176b; spanring: spanren L 217; 
klemring: klemrerjk L 321; sluitring: slütrerjk L 
299, 330, Q 116; slqwtrenk Q 83; slietring: 
slesrerjk Q 121; slotring: slqtrerjk P 219; ring: 
rerjk L 289, P 47; platte ring: platd rerjk Q 113; 
plat lid: plat lët Q 99*; lid: let P 47; tangen-
klem: tarjdklem K 353; tarjdklem Q 111; klem: 
klem Q 121b; klemhaak: klemhqk L 290, 291; 
klammer: klamar L 290, 291; spanhaak: 
spanhqk L 159a, 165, 192a, 216a. 

VERLENGSTUK 

(N 33, 309) 
[Een stuk ijzer dat aan een werkstuk wordt vast­
gezet om dit laatste bij het smeden gemakkelij­

ker te kunnen hanteren. Doorgaans gebruikt men 
echter een smeedtang.] 
verlengstuk: V9rlerjst0k K 353, L 159a, 165, 
192a, 213, 216a, 382, P 219; vdrlerj- L 217; 
V9rlerjst0k L 290, 291, 331; vdrlerj- L 299; aan-
laseinde: anlas<enj L 321 (was eraan vastge-
smeed); hulpstuk: h0hpst0k Q 116; htfhpstgk Q 
111; hulptang: h0hptarj P 176b; handvat: 
hanhvat P 47. 

Smeden, wellen, lassen 

SMEDEN 

(N 33, lc; Wi 39; S 33; monogr.) 
[In het algemeen de vorm van, doorgaans gloei­
ende, stukken metaal veranderen door ze met een 
hamer te bewerken. Bij het uitsmeden en uitha­
len wordt de lengte of de vorm van het stuk 
metaal groter, terwijl de dikte afneemt. Zie ook 
het lemma UITSMEDEN VAN EEN SPLITS en het 
lemma UITTREKKEN, UITHALEN in WLD II.3, pag. 
140. Bij het (op)stuiken wordt de dikte van het 
metaal vergroot, terwijl de lengte afneemt. Tot 
het smeedwerk wordt ook het lassen gerekend. 
Zie ook de toelichting bij deze lemmata.] 
smeden: smë*n K 315, L 355, P 219, Q 2, 71; 
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smë3 P 176b, Q 162; smë3 L 413; smë3 L 290, 
291, 387, Q 21, 98, 101, 284; smidjd L 287, 
288b, 288c, 289, 289a, 289b, 318a, 318d, 318e; 
smid Q 83; smëjan K 278, L 371, Q 1; smë(jd) Q 
103; smë Q 162; smëjd L 288, 288a, 298*, 321; 
smë(j)dL3U; smëjd L\59SL, 163, 164, 165, 191, 
209, 210, 211, 213, 215a, 216, 216a, 217, 244b, 
249, 250, 266,267,268, 269, 271, 295, 300, 312, 
318b, 320, 328, 374, 377, 378, 379, 380, 381, 
382, 385,425, 434a, Q 14, 18, 162; smëjd L 296, 
297, 298, 299, 323, 325, 327, 328, 330, 331, 333, 
387,426, 431,432, Q 16, 22, 32a, 33, 35, 97, 99, 
101, 104a, 108, 113, 116, 196, 202, 208; smejdn 
L 286; smejd L 378; smejd L 214, 214a, 215, 
217, 245b, 246, 246a, 248; smejd L 382; smejd 
Q 30, 110, 111, 0112, 116; smje Q 178; smejd K 
353, L 245, 246, 423, Q 187, 199; smejd L 326, 
424; smejd L 329, Q 20, 113, 116; smejd L 429, 
430, Q 19, 27, 33, 117b, 118, 121, 121b, 196, 
198; smqjd L 164, 165, 192a, 266, 269, 372, 417, 
P 47, Q 5, 12; smfjd L 271; smqjd(n) L 427; 
smqjd Q 102, 105, 113, 204a; smejd L 250, Q 95, 
96a; smejd Q 29, 32, 111, 198; smejd Q 99*, 193; 
smedd Q 222, 284; sme.dn Q 3, 71; smedn K 353; 
sme.d Q 156; smed P 50; smed L 291, Q 86; smed 
Q 207; smen P 176; smen Q 2; smgrid Q 207; 
sm%3 Q 279; smq.n K 358; sm% Q 203; smajd L 
360; de volgende opgave is een zelfstandig 
naamwoord: smeedwerk: smëjw^rdk L 209, 
210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a. 

UITGLOEIEN 

(N 66, 29) 
[Een bewerking die door de koperslager wordt 
uitgevoerd tussen de koude bewerkingen van het 
metaal met behulp van de diverse hamers en 
ander gereedschap. Bij het uitgloeien wordt het 
koper verhit om het weer zijn oorspronkelijke 
zachtheid en smeedbaarheid terug te geven.] 
uitgloeien: ühglujd L 291; yt>- L 210; üt>gl0jd L 
246, 266; ühgl0jd L 423, Q 98; ut>- L 329; ont­
laten: Q 88. 

STUIKEN 

(N 33, 55; N 33, 284-285; N 66, 13d; monogr.) 
[Het op de juiste plaats gloeiend gemaakte werk­
stuk in de lengte samendrukken ten einde de 
gloeiende plaats korter en dikker te maken. Het 
stuiken kan op het aambeeld met behulp van 
hamerslagen worden gedaan. Ook door het 
werkstuk tegen of op het aambeeld of het stuik-
blok te stoten of te laten vallen, kan men de 
doorsnede ervan vergroten. Zie ook het lemma 
STUIKBLOK en STUIKBLOK VAN HET AAMBEELD.] 

stuiken: stukd L 159a, 165, 192a, 213, 216a, 
217, 271, 321, 382, Q 95; stukd L270, 290, 291, 
299, Q 98, 99*, 111, 116, 121; stdkd P 176b; 
opstuiken: opstukd Q 108; stuiten: stgjtd L 290, 

291; st0jtd L 299; stoten: stü.td L 330. 

STUIKBLOK 

(N 33, 285) 
[Een zwaar stuk gietijzer of een oud aambeeld 
dat in de grond verzonken is en waar men zware 
werkstukken op laat vallen om ze te stuiken. Zie 
ook het lemma STUIKBLOK VAN HET AAMBEELD.] 

stuikblok: stuhblgk L 159a, 165, 192a, 213, 
216a, 217, 271, 382, Q 95; stuh- L 290, 291, 
299, Q 111, 116; stgwdk<- K 353; stuitblok: 
st0jt<blgk L 299; stootblok: stü.ublok L 330; 
pilonblok: pelön<blgk P 176b; stuikijzer: 
stdhejzdr P 176b; blok ijzer: blgk< ejzdr Q 83; 
stuikplaat: stukpldt L 321; stuk- Q 99*. 

HIJSWERKTUIG BIJ HET STUIKBLOK 

(N 33, 286) 
[Kraan of takel waarmee men zware, te stuiken 
werkstukken op kan hijsen om ze vervolgens op 
het stuikblok te laten vallen. In verschillende 
smederijen (o. m. in Q 99* en Q 111) was een 
dergelijk werktuig niet gebruikelijk.] 
takel: tdkdl L 216a, 217; katrol: kasdrgl Q 95; 
kraan: krdn L 321; krqn Q 83 (om karbanden uit 
het vuur te lichten); palan (fr.): pald P 219; 
molenwinde: m0ldwenj L 382. 

STUIKMACHINE 

(N 33, 284; N 33, 253) 
[Machine, die in grote smederijen wordt gebruikt 
voor het opstuiken van ijzeren staven. Ze is van 
twee verstelbare klembekken voorzien, waarin 
de gloeiende stukken worden vastgezet; door het 
draaien van een vliegwiel worden de stukken 
tegen elkaar geperst (Zwiers II, pag. 435).] 
stuikmachine: stukmasin L\63,21\, 382, Q 18; 
stuk- Q 111; stgkmasïn Q 5; stukmasin Q 113, 
116, 121b; stukmdsin L 321, Q 95; stuk- L 290, 
291, 299, Q 99*; stukmdsïn L 159a, 165, 192a, 
213, 216a, 217; stgwk- Q 83; std3kmasen P 219; 
stgwdk- K 353; stflkmdsen P 47; stak- P 176b; 
stuik: st 'uk L 330. 

EEN SPLITS UITSMEDEN 

(N 64, 93b; N 66, 34b; N 33, 380) 
[De uiteinden van twee aaneen te voegen stuk­
ken metaal dun en spits uitsmeden om op deze 
wijze het aanhechtingsvlak van beide delen te 
vergroten. Om de in een splits uitgesmede uit­
einden met elkaar te verbinden worden ze kort 
verhit, opgestuikt en vervolgens met hamersla­
gen aan elkaar gesmeed. Zie ook afb. 41. De uit­
einden van wielbanden worden onder meer op 
deze wijze met elkaar verbonden. Zie ook het 
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Afb. 41. splitsen 
a-b: lange splits 
c: vogelbeksplits 

lemma WIELBAND.] 

uithalen: üshgah Q 121; uitpinnen: ytpend L 
210; üt- L 246 (het zo dun en scherp mogelijk 
maken van het uiteinde van een koperen plaat 
door bewerking met de pinhamer), 266 (idem), 
423, Q 98; afpinnen: dfpend L423; verdunnen: 
vdrd0nd L 423; afpletten: dfpletd Q 121c; spit­
sen: spetsd Q 88; haren: hard Q 117, 118. 

WELLEN, LASSEN 

(monogr.; N 33, 189, add.) 
[Twee of meer stukken ijzer of staal tot een 
geheel verbinden. 
Bij het wellen worden de randen van de delen 
eerst wigvormig afgewerkt en in het vuur gloei­
end gemaakt. Vervolgens verwijdert men het 
laagje verbrand ijzer dat zich op het metaal heeft 
gevormd, door er weipoeder overheen te strooi­
en. Dan haalt men de stukken uit het vuur en legt 
ze op elkaar waarna men ze door hamerslagen 
met elkaar verenigt. 
Bij het elektrisch lassen worden twee of meer 
metalen delen aan elkaar verbonden door deze 
op de lasplaats tot smelten te brengen. De daar­
voor benodigde hitte wordt opgewekt door een 
elektrische ontlading, de vlamboog. Deze vlam-
boog ontstaat doordat de stroom, die door een 
lastransformator wordt geleverd, de luchtspleet 
tussen de elektrode van het lasapparaat en het te 
lassen materiaal moet overbruggen. De laselek-
trode smelt daarbij tevens en voegt metaal toe 
waarmee de lasnaad wordt opgevuld (Handboek 
Gereedschap, pag. 276). De verhevenheid die op 
deze wijze op het werkstuk ontstaat, wordt in L 
424 een slek (slek) genoemd. Bij het autogeen 
lassen werkt men met een lasbrander waarin een 
brandstof als waterstof, lichtgas of acetyleengas 
wordt samengevoerd met een verbrandingsmid­
del (meestal zuurstof) met als resultaat een bij­

zonder hete steekvlam. 
Vgl. voor de woordtypen souderen (P 213) en 
solderen (Q 188) het Franse souder, dat onder 
meer ook „wellen" en „lassen" kan betekenen.] 
wellen: web L423, P213, Q 2, 121 (twee staven 
in het vuur tot het smeltpunt verhitten en dan aan 
elkaar smeden); lassen: lasd L 213 (autogeen en 
elektrisch), 321 (idem), 414; lasd Q 121, 121a, 
121b, 121c, 12ld, 121e; schweissen (d.): swêsd 
Q 121; solderen: s(t)orldërd Q 188; souderen: 
sudqjrd P 213. 

LASAPPARAAT 

(N 33, 188-189; monogr.) 
[In het algemeen een toestel om te lassen. Zie 
ook de toelichting bij het lemma WELLEN, LAS­

SEN. Met de meer algemene woordtypen lasap­
paraat, schweissapparat (d.) en laspost zal wel 
vaak een autogeen lasapparaat bedoeld worden. 
Zie ook afb. 42.] 
lasapparaat: las<apdrdt L 163, 290, 291, 299, 
330, Q 95; las<aparat L 159a, 165, 192a, 213, 
216a, 217, 382; las<apdrat L 331, Q 99*, 116; 
las<apardt Q 111, 113; vgl. voor het eerste lid 
van het volgende woordtype ook het Hgd. 
schweissen: „lassen": schweissapparat (d.): ddr 
swës<apardt Q 121, 121b; laspost: laspgst P 47; 
laspgst K 353, Q 71 (elektrisch); laspgs L 371, Q 
5 (elektrisch), 83, 86; soudeerpost: sgwdêrpgs P 
219; bout: bötP 176b; karbidgasontwikkelaar: 
karbit>gas<gntwekdlïr L 321. 

LASBRANDER 

(N 33, 190; monogr.) 
[Lasapparaat dat bestaat uit een metalen buis met 
tuitvormig mondstuk en twee toevoerleidingen, 
één voor de brandstof en één voor het verbran­
dingsmiddel (meestal zuurstof). Als brandstof 
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Afb. 42. a. lastransformator; b. puntlasmachine 

kan waterstof, lichtgas of acetyleengas worden 
gebruikt. Zie ook afb. 43.] 
lasbrander: las<brandarL 192a, 213, 216a, 290, 
291, Q 95; las<- Q 0112; las<branddr L 159a, 
165, 217; las<braridr P 47, Q 83; brander: 
bran{d)dr Q 83; lasbrender: las<brenjdr L 299, 
321, 330; las<brenjdr L 382; brender: brenjdr L 
331; lasbrenner: las<bremr Q 111 (om te snij­
den), 113; schweissbrenner (d.): swës<bren9r Q 
121b; brenner: bremr Q 116, 121; chalumeau 
(fr.): salymo Q 5; salimo Q 86; sahmö L 424; 
brander-chalumeau: brandar-sahmo L 371 
(met gas); brandbek: branubek Q 83; gasbek: 
gds<bek Q 83; laspit: laspet Q 111 (om te las­
sen); autogenisch apparaat: ötögënes< apdrdt 
Q 99*; bout: bot P11'6b. 

SNIJBRANDER 

(N 33,317; monogr.) 
[Lasbrander waarbij een tweede mondstuk is 
aangebracht waaruit zuurstof stroomt. Op deze 
wijze wordt een snelle verbranding verkregen 
van het materiaal dat door de vlam wordt bestre­
ken. De snijbrander kan alleen worden toegepast 
bij het snijden van ijzer en staal en - met specia­
le voorzieningen - ook wel bij gietijzer. Zie ook 
afb. 44.] 
snijbrander: snejbranddr L 213; snej- P 176b, 

Q 95; snej- L 289; sndj- Q 83; j/if- P 47; sni- L 
271; snï- L 290, 291, Q 99*; snejbrdnddr L 
216a; snëj— L 163; snejbrdnddr L 217; snej- L 
159a; snej- L 165, 192a; snëjbrdndr Q 1; bran­
der: brandr Q 5, 86; berner: bejndr P 219; snij-
brenner: snijbrenar Q 111, 113, 121b; snibrenar 
Q 116, 121; snijbrender: snïbrendar Q 18; sni-
brenjdr L 321, 382; snij- L 299; sni- L 330, 331; 
snij- L 329; chalumeau (fr.): salimo Q 86; 
salimö P 219; coupeur (fr.): kup0r P 219; 
kupojdr K 353. 

LASTAFEL 

(N 33, 380) 
[Tafel waarvan het werkblad is bekleed met een 
staalplaat van ongeveer 6 mm dik, waarop las-
werkzaamheden worden uitgevoerd. Bij elek­
trisch lassen kan aan de lastafel ook de massa­
klem van de lastransformator worden aangeslo­
ten.] 
lastafel: lastqfdl L 165, 192a; lasdis: las<d0s Q 
121; schweiss-dis: swës<d0s Q 121. 
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Afb. 44. snijbrander 

LASSTAAF 

(N 33, 191;monogr.) 
[De metalen staaf die bij het elektrisch lassen 
van metalen als laselektrode dient. De laselek-
trode smelt daarbij ook en voegt zo metaal toe 
waarmee de lasnaad wordt opgevuld. De elektro­
de is ommanteld met een stof die als een soort 
vloeimiddel fungeert. Tijdens het lassen ver­
dampt een deel daarvan en vormt een gas dat het 
gesmolten metaal tegen oxidatie beschermt. Op 
de lasnaad wordt een slak gevormd die met 
behulp van de lasbikhamer kan worden wegge­
kapt. Zie ook afb. 45.] 
lasstaaf: lasstafL 213 mv. -stëf, bij autogeen 

Afb. 45 lastang (a) met lasstaaf (b) 

lassen); lasstafL 299 (mv. -stëf); las- Q 0112; 
lasstaafje: lasstsfkd L 217; lasdraad: las<drqt L 
165 (bij autogeen lassen), 290, 291; lasbaguet-
te: las<baget Q 83; las<baget P 176b; brandba-
guette: bjanbaget Q 71; baguette (fr.): baget Q 
5, 71 (verschillende soorten al naar gelang de 

aard van het werk); bdget Q 86; baget L 424, Q 
83; bdg0t L 371 (bij elektrisch lassen); pegel: 
pejl P 219; laselektrode: las<ël£ktrödd L 321; 
las<ël£ktrödd Q 99*; elektrode: ëhktrödd L 
159a (bij elektrisch lassen), 165 (bij elektrisch 
lassen), 213 (bij elektrisch lassen), 216a, 290, 
291, 330, 331, 382, Q 95; eUktrödd Q 111, 121, 
121b; ekktröt Q 113, 116; ehktrawda P 47. 

LASKAP, LASHELM 

(N 33, 192) 
[Metalen kap met donkergroen ruitje waarmee 
tijdens het elektrisch lassen hoofd en ogen tegen 
straling en metaalspetters beschermd worden. De 
laskap wordt met één hand vastgehouden, de las-
helm wordt op het hoofd gezet. Zie ook afb. 46.] 
laskap: laskap L 159a, 165, 192a, 213, 216a, 

Afb. 46. laskap 

217, 290, 291, 299, 321, 330, 331, Q 5, 83, 95; 
/ A 5 - Q 9 9 * , 111,0112, 113, 116, 121, 121b; kap: 
kap P 47; laskas: laskas K 353; masker: maskdr 
P 219; scherm: serdm L 371; sgrdm Q 86; 
schermkap: seramkap L 382; schweiss-kap: 
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swëskap Q 121, 121b; de volgende opgaven dui­
den waarschijnlijk een kap met hoofdbevestiging 
aan: lashelm: las(h)elam Q 83; lashoed: lashut 
P176b. 

LASBIKHAMER 

(monogr.; N 33, 59) 
[Hamer waarvan de kop aan één kant in een 
scherpe punt uitloopt. De lasbikhamer wordt 
gebruikt voor het wegkappen van de slakken die 
ontstaan bij het elektrisch lassen.] 
lasbikhamer: las<bekhamar Q 121; bikhamer: 
bekhdmar Q 108, 111; pikhamer: pekhamar Q 
116; pinhamer: L 414; pikhamel: pekhdmal Q 
95. 

WELPOEDER 

(N 33, 193; N 33, 340) 
[Poeder dat men op de aaneen te wellen stukken 
metaal strooit om te voorkomen dat het metaal 
verbrandt. Zoals blijkt uit de antwoorden van de 
informanten, wordt als weipoeder onder meer 
borax (natriumdiboraat), soda, wit zand en fijn­
gestampt glas gebruikt. Het weipoeder vormt een 
slak op het metaal en verhindert zo het verbran­
den van het metaal.] 
weipoeder: welpujar L 217; welbladpoeder: 
welblatpudar Q 121; poeder: pujar Q 83 (werd 
gebruikt bij het maken van machinestukken); 
borax: boraks Q 99*, 111; welzand: welzantj L 
330; witte zand: weta zant Q 99*; weta zant K 
353; weta zantj L 330, 382; wisa zarjk Q 121 
(vroeger), 121b; wit zand: Q 95; zilverzand: 
zelavarzantj L 299; scherp zand: L 290, 291; 
sxërp >zdnt L 165; zuiver zand: zyvar zant L 
159a; zand: zant P 176b (wit); witte zavel: weta 
zqval Q 86; zavel: zqval Q 83 (werd in het vuur 
gestrooid tegen verbranden); glaszand: 
glas>zant L 289; fijngestampt glas: fingastamp 
>glds L 299; hoorn: h$.ra L 331 (van paarden­
hoef); heksespij: (h)eksaspdj Q 83 (lasmiddel 
dat in het vuur wordt gesmeten). 

WELBLAD 

(N 33, 193; N 33, 340) 
[Lasmiddel, bestaande uit ijzergaas dat overtrok­
ken is met een hardgeworden massa waarin veel 
borax zit. Het weiblad wordt tussen de twee aan 
elkaar te wellen stukken gelegd. Het geheel 
wordt vervolgens met hamerslagen met elkaar 
verenigd. 
Volgens de invuller uit Q 5 wordt weiplaat alleen 
bij het wellen van licht hardhaar koolstofstaai 
gebruikt.] 
weiblad: welblatL 192a, 213, 216a, P 219; wel-
L159a, 165, 217, Q 111, 113, 116, 121b; welbldt 
Q 99*; wel- L 299, 330, Q 95; wel- L 290, 291, 
321, 331; borax-weiblad: boraks-welbldt L 290, 

11.11 

Harden en temperen 

HARDEN 

(N 33, 380; monogr.) 
[Gloeiend verhit staal plotseling afkoelen, om er 
een grotere hardheid aan te geven. 
Volgens Van der Kloes en Risch (pag. 3) wordt 
bij het harden het roodgloeiende staal door het 
plotselinge afkoelen glashard en broos; door het 
daarna minder sterk te verhitten wordt deze ver­
kregen hardheid en broosheid weer gereduceerd. 
Deze laatste bewerking wordt temperen of ontla­
ten genoemd. 
Dekkers (pag. 19) omschrijft het harden als 
volgt: „bij de smidse stonden twee bakken, één 
met water en één met raapolie. De smid stookte 
het werkstuk donkerrood gloeiend, dompelde het 
in de raapolie tot de rode gloed er goed af was, 
schuurde het werkstuk vlug over een steen tot het 
iets blank was van kleur, wachtte tot er een brui­
ne kleur op kwam en dompelde het werkstuk dan 
weer in de raapolie en daarna in het water tot het 
koud was." 
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291; welplaat: welplat L 271, 371; wel- Q 116; 
welplqt K 353, Q 5, 83; welplast: welplast L 
289; lasblad: lasblat Q 113; lasgaas: las>gas L 
382; de volgende opgave is waarschijnlijk een 
merknaam: lafitte: lafet P 47; slaglood: slaxluat 
Q 121b (voor hardsolderen). 

WRINGHAAK 

(N 33, 282) 
[IJzeren haak om ijzer om te buigen. Het werk­
tuig wordt gebruikt om een bij het smeden bij 
vergissing scheef omgebogen deel weer recht te 
buigen (Kuyper, pag. 167). Zie ook afb. 47.] 
wringhaak: vrerjhqk L 213, 216a; vrerjhök P 47; 

^ >̂ 
Afb. 47. wringhaken 

buighaak: b$jxhqk L 321; torshaak: tqrshqk L 
290, 291; ijzeren haak: ejzara hqk P 176b; 
haak: (h)uak Q 83; wringijzer: vrerjejzar Q 83; 
vrerjqzar K 353; vrerjëzar Q 86; vrerjïzar L 159a, 
165, 217, 299, 330, Q 5, 99*, 111, 116, 121b; 
plooi-ijzer: plöjïzarQ 121; torsijzer: tqrs<ejzar 
L 414; kramp: kramp Q 95. 
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Zie ook Limburgs Idioticon, pag. 97 s.v. harden, 
„hard en tot staal maken, sprekende van ijzer. Te 
Waldwilder" en pag. 182 s.v. ontlaten, „gehard 
ijzer of staal zacht maken. Het ijzer ontlaat, is 
ontlaten. Geh. Beverloo."] 
harden: h%dda Q 121 (harden van beitels); hqra 
Q 101; f raL 424. 

HARDINGSBAK 

(N 33, 341) 
[De bak met de hardingsvloeistof of water waar­
in het gloeiende voorwerp wordt gedompeld tij­
dens het harden.] 
hardingsbak: hërerjs<bak L 382; hardbak: 
hft<bakQ 121b; welbak: welbak L 163; lesbak: 
les<bak L 321, 330, Q 83; les<- Q 116; koelbak: 
k0lbak L 299; waterbak: wajtarbdk P 47; 
wqtarbak K 353; wetar- P 176b; trog bet water: 
trgx< be wetdr P 219; ongelbak: grjalbak L 290, 
291; oliebad: ölibat L 290, 291; tob: tgb Q 83. 

HARDINGSMIDDEL 

(N 33, 342) 
[In dit lemma zijn de verschillende vloeibare 
producten die bij het harden kunnen worden 
gebruikt, bijeengeplaatst.] 
hard-öl: h^dt<0al Q 121 (voor het harden van 
beitels); öl: $1Q 116; machine-olie: masinaöli L 
290, 291; olie: qli L 299; öla P 47; w0la Q 86; 
schaapsongel: saps<gnal L 290, 291; leuter: 
lejtar Q 83 (zeepsop van bruine of groene zeep); 
leswater: leswdtar Q 111; zoutwater: zdtwdtar 
L 290, 291; water: Q 5; wat ar L 290, 291, 299; 
wgtar Q 83 (met zout); wgtar Q 86; wetar P 
176b, 219; wasarQ 116, 121, 121b (met zout en 
kali). 

HARDINGSDEEG 

(N 33, 343) 
[In dit lemma zijn de benamingen voor de ver­
schillende poedervormige producten opgenomen 
die worden gebruikt bij het harden.] 
hardingspoeder: hardenspujar L 213; hars: 
hars L 299; pruisische potas: prysesa pguas Q 
95 (gele, harde steenstukjes); potas: pguas Q 
99*; leem: lejm Q 111 (klei vermengd met zout). 

Draadtrekken 

TREKBANK 

(N 33, 256) 
[Houten of metalen bank waarop een harde ijze­
ren of stalen plaat is bevestigd waarin gaten met 
verschillende doorsnedes zijn aangebracht. Bij 
het draadtrekken wordt de gloeiende metaal­
draad telkens door een nauwere opening getrok­
ken totdat de vereiste doorsnede bereikt is.] 
trekbank: trehbank L 290, 291, 321, Q 99*, 
121; trehbank Q 95; treksteen: trekstejn L 299; 
draadtrekker: dröttrekar P 176b. 

Enkele gereedschappen voor warme en/of 
koude bewerkingen 

Beitels 

BEITEL 

(N 33, 109) 
[De beitels die door de smid worden gebruikt 
zijn in het algemeen uit één stuk metaal vervaar­
digd, en hebben niet, zoals de beitels van de tim­
merman, klompenmaker, kuiper, etc, een hecht 
van hout of kunststof. Al naar gelang van de 
werkzaamheden, verschilt ook de vorm van de 
beitel. Beitels worden onder meer gebruikt voor 
het weghakken van bramen en lasslakken, voor 
het doorhakken van bouten, voor het splijten en 
doorhakken van metaalplaat en voor het aan­
brengen van groeven in metaal. De smid kent 
ook beitels aan een steel; zij worden vooral 
gebruikt wanneer gloeiende voorwerpen moeten 
worden bewerkt. Zie ook de volgende lemmata.] 
beitel: bdtal K 353; bëatal Q 5; bëtal P 47; biatal 
Q 83; bëtal P 219, Q 1, 86; bësal Q 116, 121, 
121b, 121c; bejtalL 159a, 165, 192a, 213, 216a, 
217, 289, 290, 291, 299, 318b, 321, 329, 330, 
382, P 53, 176b, Q 20, 95, 108, 109. 

BEITELKOP 

N33 , 120 add.) 
[Het vlakke, bovenste deel van een beitel die niet 
in een houten hecht bevestigd wordt. Op de bei-
telkop wordt met de hamer geslagen.] 
beitelkop: bejtalkgp L 165. 

VOUW VAN EEN BEITEL 

(N 33, 119) 
[De lange, afgeschuinde kant waarin het onder­
einde van een beitel uitloopt.] 
beitelvouw: bejtalvgw L 217; bejtalvdj L 382; 
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vouw: vg.j L 289; vqx L 290, 291; de volgende 
termen duiden het snijdend gedeelte van een bei­
tel aan: snee: snë L 290, 291; snëj L 165; snëj L 
330; snej Q 95; waat: wd.t L331; wgtQ 5. 

STOKBEITEL 

(N 33, 110; N 33, 113; N 33, 221; monogr.) 
[In het algemeen een beitel met een steel. De 
stokbeitel wordt gebruikt voor het doorhakken, 
afhakken en splijten van warm of koud metaal. 
De smid houdt het werkstuk met een tang met de 
linkerhand op het aambeeld en zet met de rech­
ter de beitel op de juiste plaats. De voorslager 
slaat vervolgens met een voor- of zijhamer op de 
kop van de beitel. Een beitel voor het bewerken 
van warm ijzer is altijd van een steel voorzien. 
Zie ook afb. 48.] 

stokbeitel: stghbejtdl L 159a, 216a, 217; stgk<-
L 299; stghbejtdl P 213; steelbeitel: stflbejtdl Q 
111; stejl- P 47; stëlbësdl Q 116; steelschrood-
beitel: sfPlsrgubejtdl Q 111; veiligheidsbeitel: 
Q 108; warme beitel: wermd bejtdl Q 99*; 
warmbeitel: warambejtdl L 159a; war dm- L 
216a; werdm- L 330, 432; werdmbëtdl Q 113; 
werdmbësdl Q 116; beitel voor warm te kap­
pen: bidtdl v0r werdm ta kapd Q 83; warme 
tranche (fr.): werdm trens K 353; warmtran-
che: werdmtrans Q 83; warme doorslag: 
wermdn dörsldx L 382; warmhouwer: 
wërdmhgjdr Q 121b (wordt niet gehard in tegen­
stelling tot de koudhouwer; vgl. het volgende 
lemma); schroodbeitel: sxrü.t< bejtdl L 289; 
sröt<- Q 95; sröj- L 330; srot<- L 321; srgt<- Q 
111 (voor het afkappen van lichte stukken); 
srgubëtdl Q 113 (voor warm en koud ijzer); 
srghbësdl Q 121b; kapbeitel: kap< bejtdl Q 95, 
108; kloofbeitel: kl0f<bejtdl L 165, 192a, 213; 
klgjf- L 290, 291; sleuvenbeitel: sl0vdnbejtdl L 
382; groefbeitel: gruf<bejtdl P 176b; platte snij-
beitel: platd snejbejtdl Q 95; scheerbeitel: 
sêrbejtdl L 290, 291; zetbeitel: zet< bejtdl Q 99*; 
zeubëtdl Q 117, 118; metaalbeitel: mdtdlbgjtdl L 
382; staalbeitel: stqlbejtdl L 289; tranche (fr.): 
trans P 219, Q 83; trens K 353. 

KOUDBEITEL 

(N 33, 109; N 33, 112-113; N 64, 69b; monogr.) 
[In het algemeen een beitel waarmee op koud 
ijzer wordt gewerkt. De koudbeitel is meestal 
zeskantig in doorsnee, soms ook rond of ovaal. 
Het werktuig wordt voor diverse werkzaamhe­
den gebruikt zoals het weghakken van bramen 
en lasslakken, het doorhakken van bouten en het 
splijten van metaal. De koudbeitel is soms van 
een steel voorzien. Zie ook afb. 49.] 

Afb. 49. koudbeitel 

koudbeitel: kgwubejtdl L 159a, Q 0112; kawt<-
L 432, Q 99*, 101, 111 (voor het uitkappen van 
sleufgaten); kalt<- L 165, 192a, 213, 216a, 217; 
kqt<- L 289, 290 (werd vastgehouden met de 
snaptang (snaptarj) en geslagen met de voorha­
mer (v0rhamdr)), 291, 321 (om ijzer of plaat 
door te kappen), 371, Q 18; kat<- L 299, 330, 
331, 382; kajt<- Q 95; ka- P 176b; kdubqjdl Q 
193; k'abëdtdl Q 5; kdbi§tdl Q 162; kat<bidtdl Q 
83; kgaubëtdl Q 113; kawt<bëdtdl L 424; 
kgt<bësdlQ 116, 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 
121e; koude beitel: kawd bgjtdl Q 99* (beitel 
met steel); kejdf< bdtdl K 353; koude tranche 
(fr.): ka trans Q 83; k^jdvd trens K 353; tranche 
(fr.): tras P 213; koudhouwer: kgthgjdr Q 121b 
(wordt gehard in tegenstelling tot de warmhou­
wer); koelbeitel: k0lbejtdl Q 108; kapbeitel: 
kap<bejtdlL423;kap<bëtdlQll, lil, HS;kdp<-
P 219; kd.p<bë.tdlQ 2. 

GUTSBEITEL 

(N 33, 115-116; N 64, 62b) 
[Beitel met een hol blad die onder meer dient 
voor het rond afhakken en het besnoeien, het 
weghakken van de scherpe kanten bij ronde sta­
ven (Van der Kloes en Risch, pag. 163). Ook 
voor het schoonmaken van de binnenzijde van 
loden buizen wordt de gutsbeitel gebruikt (Van 
Houcke, pag. 529, s.v. opruimer). Zie ook afb. 
50. 
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Afb. 50. a-b: gutsbeitels zonder steel 
c-d: gutsbeitels met steel 

In L 382 kapte men met de gutsbeitel ook spie-
banen uit. Vgl. het lemma OLIEGROEFBEITEL, 

SPIEBEITEL.] 

gutsbeitel: g0ts< bejtdl L 217, 290, 291, 330; 
guts: g0ts L 159a, 165, 192a, 213, 216a, 289, 
299, 321, Q 117, 118; g0ts Q 113; gotsbeitel: 
gothbejtdl Q 99*; guts<-L 371; gots: gots Q 18, 
95; guts Q 83; guts Q 111 (voor holle gleuven), 
116; gojts P 47; gootbeitel: g$t<bejtdl Q 108; 
groevenbeitel: grü.vdbejtdl L 331; holle beitel: 
höl bëtdl L 414; hqdl bësdl Q 121c; halfronde 
beitel: hahfrgrid bejtdl P 176b; halve ronde bei­
tel: hawvd r0nj9 bejtdl L 432; rondbeitel: 
rorjhbësdl Q 121b; opruimer: gpr^jmar L 423. 

HOEKGUTS 

(N 33, 116) 
[Guts waarvan het blad een V-vormige doorsne­
de heeft. De hoekguts dient om hoeken scherp in 
te hakken.] 
hoekguts: hök>g0ts L 299; hoekbeitel: 
huhbejtdl P 176b; höh- L 382, Q 108. 

PUNTBEITEL 

(N 33, 111) 
[Puntige, smalle beitel, die wordt gebruikt bij het 
bewerken van harde metalen.] 
puntbeitel: p0nt<bejtdl L 159a, 165, 192a, 213, 
216a, 217, 289, 371, P 176b, Q 95; p0ntj<- L 
321, 330, 331, 382; p0njt<- L 432; p0nt<bidtdl Q 
83; p0nt< bëtdl P 47; p0nbdtdl K 353; spitsbeitel: 
spets<bejtdl Q 111; spets<bëtdl Q 113; spets<bësdl 
Q 116. 

RITSBEITEL, KANTBEITEL 

(N 33, 120; N 33, 111; N 33, 116; N 33, 117) 
[Stalen beitel die dient voor het hakken van 
smalle groeven in metaal. De beitel heeft een 
enigszins speervormig toelopende punt, die 
smaller is dan het hechtgedeelte. Zie ook afb. 51. 

Afb. 51. ritsbeitel 

Volgens de invuller uit Q 121 diende de kruis-
beitel om ijzer, klinknagels en lassen weg te kap­
pen bij smalle gleuven. De beitel had een lengte 
die varieerde van 100 mm tot 250 mm.] 
ritsbeitel: rets<bejtdl L 159a, 213, 217, 290, 291, 
330, Q 108, 111; rets<bësdl Q 116 (om uitsteek­
sels weg te kappen); kruisbeitel: kry.ts<bejtdl L 
331; kryts<- Q 108; kryts<- Q 0112; kryts<bëtdl 
Q 113; kryts<bësdlQ 116, 121, 121b; kantbeitel: 
kanhbejtdl L 159a, 165, 192a, 213, 217, Q 108; 
ka.nu- Q 99*. 

OLIEGROEFBEITEL, SPIEBEITEL 

(N 33, 120;N 33, 111) 
[Beitel waarmee een ronde groef, bijvoorbeeld 
een oliegroef of spiebaan in metaal kan worden 
aangebracht. De oliegroefbeitel lijkt op de rits­
beitel maar heeft een halfronde snede en is 
meestal licht gebogen. De kromme ritsbeitel (Q 
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111) werd gebruikt op plaatsen waar men met de 
rechte ritsbeitel niet bij kon.] 
spiebeitel: spibësal Q 121; sleufbeitel: 
slgjfbejtal Q 108; groefbeitel: grufbejtal L 
299; gruf<bësdl Q 116; kromme ritsbeitel: 
kroma rets<bejtal Q 111. 

Hulpmiddelen bij het maken van gaten 

CENTERPONS 

(N 33, 262; monogr.) 
[Stalen stift met kegelvormige punt die dient om 
een uitholling in plaatmateriaal aan te brengen. 
De centerpons wordt vooral gebruikt om het 
middelpunt van een te boren gat aan te tekenen. 
Zie ook afb. 52.] 

Afb. 52. centerpons 

centerpons: sentarpgns Q 108; sentarpons Q 
111; centerpunt: sentdrp0nt L 299, P 219; cen­
ter: sentdr L 330; sentar L 159a, 165, 329, Q 
113; keurnagel: k0rndgal L 321; keurennagel: 
k^ranndgal L 299; dopper: dgpar K 353, L 289, 
P 47, Q 5, 71, 83, 86; d0par Q 95; depar Q 83; 
tepper: tepar Q 83; dut: d0t L 290, 291; körner 
(d.): k0rnar L 159a, 165, 192a, 213, 217, 299, 
329, 331, Q 18, 113, 116, 121, 121b; kQrnox L 
216a; k0ndar L 321; k0ndar Q 95, 99*; tyndar L 
432, Q 193; kyldar L 382; piqueur (fr.): pik0r P 
176b; pikyrV 219. 

DOORSLAG 

(N 33, 220a-b; N 33, 326; N 64, 72; monogr.) 
[Werktuig waarmee gaten in een metaalplaat 
gemaakt kunnen worden. De doorslag is een sta­
len stift met een vlakke punt die rond, halfrond, 
drie- of vierkantig kan zijn. Door met een hamer 
op de bovenzijde van de doorslag te slaan ont­
staat in het plaatmateriaal een gat. De doorslag 
kan ook van een steel zijn voorzien; hij wordt 
dan vooral gebruikt om gaten in gloeiend ijzer te 
maken. Zie ook afb. 53. Bij het werken met de 
doorslag wordt het materiaal ondersteund door 
een onderlegplaat of een stuk kops hout. Vgl. 
ook het lemma ONDERLEGPLAAT. 
Zie ook het lemma HOLPIJP. Dit werktuig lijkt, 
wat vorm betreft, veel op een doorslag, maar ver­
schilt in zijn werking: een doorslag maakt gaat­
jes door het wegdringen van het omgevende 
materiaal terwijl de holpijp een gaatje uitsnijdt.] 

Afb. 53. doorslag 

doorslag: dtfrslaxL 159a, 165, 192a, 213, 216a, 
217; dgwr- P 176b, 219; dörsldx P 47; dörsldx 
L 414, 423; dörsldx L 299, 329 (mv. -j/fjc), 330; 
d0rax- Q 111 (vierkant en rond), 121, 121c; 
dörslgx Q 71; d$r- Q 83; dwer- Q 86; dyr- Q 5; 
stokdoorslag: stghdfyrslax L 216a; stoh- L 
213; stekdoorslag: stek<d0raxslax Q 111; door­
slagje: dürslTxska L 289; doorslager: dö9rslqgar 
L 424; d0raxslëgar Q 116; steldoorn: steld^rn Q 
121b; drijver: drïvar L 329; dr'ïvar L 330; 
stomper: stumpar P 219. 

ONDERLEGPLAAT 

(N 33, 349) 
[Blokje met gaten van verschillende grootte, dat 
onder de plaat gelegd wordt waarin met een 
doorslag gaten moeten worden geslagen. Zie ook 
afb. 54. 
De schijf (Q 83) was een ijzeren blok waarin ver­
schillende gaten waren aangebracht.] 
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Afwerken, voltooien en verfraaien van het 
werkstuk (bankwerk) 

Algemene hulpmiddelen 

Afb. 54. onderlegplaten Werkbank met toebehoren 

onderlegger: önddrlegdr L 217; onderlegblok: 
orjdrlehblgk L 299 (van lood); ponsblok: 
pons<blgk Q 111; snapblok: snap<blok L 330; 
nagelblok: ngalblgk Q 108; vgl. in verband met 
het volgende woordtype ook het Hgd. Matrize: 
matrijs: matrïts Q 121b; slaglood: slaxlmt Q 
121b; doorslagijzer: dgwrslax< ejzzr P 176b; 
nagelijzer: nggdl^Zdr K 353; stempelkussen: 
st§mpdlk0s9 L 165; schijf: sajfQ 83; oud ijzer: 
qt< qjdzarVAl. 

STEMPEL, LEEST 

(N 33,278) 
[Gehard stuk staal met vierkante, rechthoekige 
of ronde dwarsdoorsnede dat naar onder toe in 
een punt uitloopt. De leest wordt met behulp van 
een hamer door gaten in metaal gedreven om ze 
groter te maken of om ze een andere vorm te 
geven. Zie ook afb. 55.] 

Afb. 55. stempels 

WERKBANK 

(N 33, 279; N 64, 30a; N 66, 11a) 
[De houten of metalen bank waarop de smid, 
loodgieter en koperslager het metaal kunnen 
bewerken. Vaak zijn er in het werkblad gaten 
aangebracht waarin tassen, staken etc. kunnen 
worden gestoken. 
De woordtypen schroefbank (L 290, 291, P 
176b, Q 88) en vijsbank (P 47) duiden op een 
werkbank waarop een bankschroef is aange­
bracht.] 
werkbank: werahbarjk L 321, 330, 331, 382, 
414, 423, 432, Q 111,0112, 121; werah- L 210, 
290, 291, 329, Q 83, 113, 121b; werak<- L 289, 
Q 5; wErdh- Q 99*; werdhbank Q 95; 
werahbdrjk L 159a, 165, 192a, 213, 216a, 217; 
werdk<- K 353; schroefbank: sxruf<barjk P 
176b; sruf<- L 290, 291; srgwf<bdrjk Q 88; vijs-
bank: v%s<barjk P 47; vijlbank: vilbarjk Q 116; 
bank: barjk L 163; werktafel: werdktgfdl Q 86; 
tafel: P 219; tqfdl L 329; werkdis: werdhd0s Q 
121. 

KLEMHAAK 

(N 33, 289) 
[Werktuig dat dient om een werkstuk op het 
werkbankblad vast te zetten. In de eenvoudigste 
uitvoering bestaat het uit een schacht waarop 
bijna haaks een arm is aangebracht. Om een 
werkstuk te klemmen wordt de schacht door een 
gat in het blad van de werkbank gestoken waar­
na het geheel met een hamer wordt vastgetikt. 
Zie ook afb. 56. Er bestaan ook uitvoeringen 
waarbij de arm scharnierend aan de schacht is 
bevestigd. Aan één uiteinde van de arm is dan 
een klemplaat aangebracht, aan het andere een 
draadspil. Door de draadspil aan te draaien wordt 
de klemplaat met grote kracht aangedrukt.] 

leest: les Q 83; lejs L 299; lej.s Q 99* (drie- of 
vierkantig); lejst L 213, Q 95; drift: drefQ 111; 
uitdrijver: yudfïvdr L 192a; drijver: dfïvdr L 
159a, 165, Q 111; drïvdr L 330, 331; ruimer: 
rynidr L 217; opwijder: opwïar Q 121; stamp: 
stamp L 382; wig: wex L 290, 291; doorslag: 
d0rslax K 353; d$r- L 216a; d0jr- P 47; dörsldx 
L32\;dörslaxL33O,Q99*;d0r9x-Qm, 116; 
dyrslgx Q 5. 
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Afb. 56. klemhaak 
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klemhaak: klemhqk L 216a, 217, 289, 321, P 
176b, Q 99*; klemhgak Q 113; bankhaak: 
barjkhgk L 290, 291, Q 5, 116; bank(h)udk Q 83; 
klembeugel: klembijjal Q 121b; krombek: 
kromp< bek Q 111 (ook recht). 

Hulpmiddelen bij het aanpakken, vasthouden, 
monteren, etc. 

Bankschroeven en handschroeven met toebe­
horen 

BANKSCHROEF 

(N 33, 204a; N 64, 31a-b; N 66, 12a-b; monogr.) 
[In het algemeen het werktuig dat door metaal­
bewerkers wordt gebruikt om werkstukken vast 
te zetten. Het bestaat uit twee bekken waarvan de 
ene aan de werkbank is bevestigd en de andere 
door middel van een draadspil open en dicht kan 
worden gedraaid. Tussen de bekken wordt het te 
bewerken voorwerp vastgeklemd. 
Het lemma bevat ook benamingen voor de 
staartbankschroef en de parallelbankschroef. De 
staartbankschroef is aan de onderzijde voorzien 
van een pin waarmee dit werktuig in of aan de 
werkbank kan worden vastgemaakt. De parallel­
bankschroef ontleent haar naam aan het feit dat 
de klemvlakken van de bekken ervan zich bij het 
open- en dichtdraaien evenwijdig van respectie­
velijk naar elkaar toe bewegen. Dit type bank­

schroef wordt met behulp van schroefbouten op 
het werkvlak van de werkbank vastgezet. De 
staartbankschroef is doorgaans gesmeed uit staal 
terwijl de parallelbankschroef meestal uit giet­
staal is vervaardigd. Zie ook afb. 57. 
Een aantal Vlaamse zegslieden (K 353, P 176b) 
kennen verder nog lichte en zware bankschroe­
ven. Het is echter niet duidelijk welk type bank­
schroef zij hiermee bedoelen.] 
bankschroef: bankskrüf"P 219; banksxrüfL 163, 
271, 414; bank- K 353; banksxrüfL 216a, 289; 
bdrjk-L 159a, 165, 192a, 213, 217; banksrufL 
290, 291, 299, 321, 371, 382, 432, Q 98, 99*, 
117, 118; bdnk- Q 116; banksrufL 329, 330; 
barjksrüf Q 83; barjksrüdf Q 113; banksrgwf Q 
86; bdnk- Q 95; schroefbank: sxrufbank P 
176b; sruf- L 382; srüf- Q 71; srgwf- Q 86; 
srüfba.rjk Q 162 (mv. -barjkd, -be.rjk); 
srgwf bdnk Q 88; schroef: srüf Q 83; srgwf L 
423; srgwf Q 5; bankvijs: barjhvqjds P 47; vgl. 
voor het volgende woordtype ook het Hgd. 
Schraubstock: schroefstok: srüfstgk Q 0112; 
sruf-L33\,Q 111, 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 
121e; de volgende woordtypen duiden een 
staartbankschroef aan: staartbankschroef: 
starUbanksxruf L 159a, 165, 192a, 213, 217; 
stert<- L 213; sterUbarjksxruf L 216a; 
sterU banksrufL 290, 291, 299; stdru- Q 98; 
sterubanksr'uf L 330; starubanksrgwf Q 95; 
stat< banksrgwf Q 86; bankschroef met staart-
schroef: banksruf met statsrüf Q 83; staart-
schroef: starts ruf Q 99*; staartschroefstok: 
statssrufstgk Q 121c; gesmede bankschroef: 
gdsmëjdd banksrüdf Q 113; de volgende woord­
typen duiden een parallelbankschroef aan: 

a Afb. 57. bankschroeven 
a : staartbankschroef 
b : parallelbankschroef 
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parallelbankschroef: paralelbanksxrufh 216a; 
paralelbdrjksxruf"L 165, 213; paralelbarjksruf"L 
290, 291, 299, 321; paralelbarjksruf L 330; 
parallelschroef: paralelsxrufL 159a, 192a, 217; 
paralelsruf Q 121b (met brede bekken); 
paralelsruf Q 99*; parallelschroefstok: 
paralelsrufstgk Q 111, 121, 121c; machines-
schroefstok: masirjssrufstgk Q 121 (= parallel­
bankschroef); gegoten bankschroef: gdggatd 
barjksrüdfQ 113; gewone bankschroef: gdw0nd 
barjksrufQ 116. 

BANKSCHROEFBUS 

(N 33, 205) 
[De metalen bus in het vaste deel van de bank­
schroef waarin de bankschroef spil ronddraait.] 
draadbus: drqt<b0s L 213; dröubgjs P 176b; 
schroefbus: srufbfys L 299; tapbus: tap<b$s L 
289; bus: b0s L 159a, 216a; tap: tap L 289; 
schroefpot: sxrüfpot K 353; schroefhuls: 
srufh0ls L 290, 291; draadhuls: drqth0ls L 217; 
huls: h0ls L 192a; huis: hüs Q 121; hart: hert L 
382; mof: muf P 219; spindelmoer: spenddlmör 
Q 111; moer: möjdr Q 99*; lip: typ Q 95. 

BANKSCHROEFSPIL 

(N 33, 206; monogr.) 
[De draadspil waarmee de bekken van de bank­
schroef open en dicht gedraaid kunnen worden. 
Zie ook afb. 57.] 
draadspil: drqtspil L 217; spindel: spinddl L 
165, 213; spenddl Q 113, 116, 121b; schroef: 
sxruf L 192a; schroefstok: srufstgk L 424; 
schroefstek: s ruf stek L 321; as: as Q 121b. 

BANKSCHROEFSLEUTEL 

(N 33, 206) 
[Een door de kop van de bankschroefspil gesto­
ken metalen staafje dat dient om deze rond te 
draaien. Op deze wijze kan de bankschroef geo­
pend en gesloten worden. Zie ook afb. 57.] 
bankschroef sleutel: barjksrufsl0tdl L 382; sleu­
tel: sl0tdl P 176b; sl0tdl L 159a, 217, 321, Q 95; 
sl0tdl L 290, 291; sl0sdl Q 121b; klepel: klëpal L 
289; slinger: slerjdr L 330; zwengel: zwerjdl L 
165; zwong: zwgrjk P 47; zworjk P 219; schroef­
stok: sxrufstgk L 213; handhaaf: (h)antdfQ 83; 
spindel: spenddl Q 111, 121; spil: spel Q 113; 
staart: stats Q 116; staaf ijzer: stgf< ejzdrQ 83. 

BANKSCHROEFBEKKEN 

(N 33, 207) 
[Het vaste en het beweegbare deel van de bank­
schroef waartussen het werkstuk wordt vastge­
klemd. De beide delen worden door een aantal 

zegslieden (Q 95, 121c) ook met het enkelvoudi­
ge bek aangeduid. Zie ook het WNT 11.1, kol. 
1558 sv. bek 4c ] 
bankschroefbekken: barjksrufbekd L 382; bek­
ken: bekd L 159a, 165, 192a, 213, 216a, 217, 
289, 299, 321, 330, 331, Q 5, 86, 111, 113, 116, 
121; bekd K 353, Q 99*; de volgende twee opga­
ven zijn enkelvoud: dt< bekd Q 95, 121c; lippen: 
lepd P 47, 219, Q 83; klauwen: klgwd L 290, 
291, Q 121b; bankknijper: barjkknejpdr P 176b. 

HANDSCHROEF 

(N 33, 204b; N 33, 241) 
[Kleine, ijzeren staartbankschroef waarin men 
een werkstuk kan vastklemmen. Zie ook afb. 58. 
De handschroef wordt onder meer gebruikt bij 
het klinken, solderen en met de hand vijlen van 
kleine voorwerpen.] 

Afb. 58. handschroef 

handschroef: hantsxruf L 213, 216a; hant- L 
159a; hant- L 165, 192a, 217; hantsruf Q 99*, 
111; hantj- L 299, 321; harjk- L 290, 291, Q 
121; hantjsr'ufh 330; presschroef: pressxrufV 
176b; staartbankschroef: stats < barjksrufQ 116; 
staartschroefstok: statssrufstgk Q 121; vgl. 
voor het volgende woordtype ook het Hgd. 
Feilkloben, „handschroef: vijlenkloof: vildkluf 
Q 121b; klem: klem Q 121b; spantang: spantarj 
Q 5 . 

VIJLBLOKJE, SPANPLAAT 

(N 33, 108; N 33, 306a-b; N 33, 380) 
[In dit lemma zijn de benamingen voor verschil­
lende voorwerpen bijeengeplaatst die tussen de 
bekken van de bankschroef worden geklemd om 
te voorkomen dat een te bewerken voorwerp 
daardoor beschadigd raakt. 
Vijlblokjes worden door de smid zelf gemaakt 
van een blokje hout of een stuk zacht metaal 
zoals lood of koper. Ook plastic en aluminium 
worden door de zegslieden vermeld. 
Spanplaten zijn van lood of koper gemaakte 
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plaatjes die in de vorm van het te bewerken voor­
werp zijn gebogen. Zie ook afb. 59.] 
vijlblokje: vïlblgkska L 192a; vïlbl0kskd L 165; 
schutblokje: s@t<bl$kskd Q 111; beschermblok: 
bdserdmblok Q 108; klemblok: klemblgk Q 95; 
steunblok: st0nblgk Q 95; klemhout: klemhgwt 
Q 95; loden band: lüdd bant P 176b; band: bant 
Q 83; steunstrip: st0nstrep Q 95; bescherm-
plaat: bdserdmpldt L 299, 321; beschermer: 
bdszrdmdr Q 95; schutplaatje: s0t<plqtjd Q 111 
(wordt gebruikt bij fijn werk om beschadigingen 
te voorkomen); het eerste lid van het volgende 
woordtype is het Hgd. Schutz, „bescherming": 
schutzplaat: sutsplat Q 121; spanplaat: 
spanplat L 321; span- Q 99* (om het beschadi­
gen van diverse materialen te voorkomen), 116, 
121b; spanplqt Q 86; spansel: spansdl L 216a; 
lip: lep P 219; beschermklauw: bdserdmklgw L 
330; bekkenklauw: bekdklgw L 330; klauw: 
klgw L 330; het eerste lid van het volgende 
woordtype is het Hgd. Schutz, „bescherming": 
schutzbek: suts<bek Q 121 (mv. -bekd)\ bek­
kenkapje: bekdkepkd L 330. 

Klemmen 

PLAATKLEM 

(N 33, 324) 
[Werktuig waarmee men plaatijzer vastzet zodat 
dit gebogen kan worden. De plaatklem bestaat 
uit twee losse, of aan één eind met elkaar ver­
bonden staven, die door één of meer schroeven 
of met behulp van een beugel tegen elkaar 
geperst kunnen worden. De plaatklem wordt in 
de bekken van de bankschroef vastgeklemd. Zie 
ook afb. 60.] 

Afb. 60. plaatklemmen 

plaatklem: platklem L 217, 299, 382, Q 111, 
113; plqt- L 159a, 165, 216a; platenklem: 
pldtdklemh213, 290, 291, 321, 330, 331, Q 116; 
knijpklem: knïpklem L 299; plooiklem: 
plujklem P 176b; klem: klem L 192a, Q 121b; 
plaatveer: plahvêr Q 99*; plooiijzer: plgjejzdr 
Q 83; pluwdjqzdr K 353; plü- P 47; buigarm: 
b0jx<£rdm Q 95. 

KANTKLAUW 

(N 33, 172; N 64, 50a) 
[Soort tang met schuin geplaatste bekken waarin 
men het werkstuk in een scheve stand in de 
bankschroef kan vastklemmen om er op deze 
wijze schuine kantvlakken aan te kunnen vijlen. 
Zie ook afb. 61.] 

Afb. 61. kantklauw 

kantklauw: kantjklgw L 321; kantenklauw: 
kantaklgw L 159a, 192a, 213, 217; kdntd- L 165; 
karjktd- L 290, 291; klauw: klgw Q 121c; span-
tang: spantsaij Q 116; klemtang: klemtan Q 95; 
klemtsarj Q 121b; pince-tang: pejstan P 219; 
tang: tan P 176b; krombek: kromp'bek Q 111. 

SERGEANT 

(N 33, 274) 
[Soort klem om werkstukken vast te klemmen. 
Het werktuig bestaat uit een geleider waaraan 
één deel van de bekken vast is bevestigd terwijl 
het andere deel glijdend heen en weer kan wor­
den bewogen. In het beweegbare deel van de 
bekken is een draadspil aangebracht waarmee 
het werkstuk tegen de vaste bek wordt vastge­
klemd. Zie ook afb. 62.] 
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Afb. 62. sergeant 

sergeant: Q 95; serzantLHóa, 330, 331, Q 113, 
121b; serzant K 353; sdrzant L 213, 299, P 47, 
219, Q 5, 83, 86, 111; sdrsant L 289, 382; sersant 
Q 0112; s0rsdnt Q 116; sdrzant L 290, 291; 
sdrjant L 321; lijmtang: limtarj L 159a, 165, 
213; lïmtarj L 299, Q 99*; lïmtsarj Q 121; span-
vijs: spanv^s K 353. 

KLEMHAAK, KETELKLEM 

(N 33, 273; N 64, 51a) 
[Hoekige of hoefijzervormige beugel met een 
draadspindel in het ene been waarmee metaal­
verbindingen kunnen worden vastgehouden of 
vastgeklemd. De klemhaak wordt onder meer 
gebruikt bij klink-, boor- en buigwerk. Zie ook 
afb. 63.] 

Afb. 63. klemhaken 

van een draadspil op en neer worden gedraaid. 
Beide bekken zijn V-vormig uitgevoerd om plat­
drukken van de pijp te voorkomen en hebben een 
geribbeld oppervlak. Zie ook afb. 64.] 

Afb. 64. pijpklem 

pij pen klem: pipdklem L 159a, 165, 192a, 213, 
216a, 217, 321, 330, Q 111, 113, 117, 118; bui-
zenklem: b0jz3nklem L 414; vgl. voor het eerste 
lid van het volgende woordtype het Duitse 
Röhre, „pijp, buis": reurenklem: r0rdklem Q 
121c; spanklem: spanklem Q 121b; buizen kop: 
bfljzdkop L 423. 

klemhaak: klemhgk L 159a, 165, 192a, 216a, 
217, 213, 289, 382, P 176b, Q 111; klemhgk Q 
117, 118; klemhgak Q 113, 121; klembeugel: 
klemb0gdl K 353, L 217, Q 99*; klem: klem L 
290, 291, 330, Q 116; klam: klam Q 5; klem-
bak: klembak Q 121b; sergeant: sdrzant L 414, 
423; tafelpen: tqfdlpgn L 299; schroef: sruf L 
371. 

PIJPKLEM 

(N 33, 322; N 64, 51b) 
[Klem waarmee pijpen en buizen tijdens het 
bewerken vastgezet kunnen worden. De pijp­
klem heeft doorgaans een beweegbare en een 
vaste bek. De beweegbare bek kan door middel 

Tangen voor aanpakken, vasthouden, klem­
men, vast- en losdraaien en monteren 

KLEMTANG 

(N 33, 179; N 33, 181) 
[Stalen tang voor het vastgrijpen van vlakke 
materialen, pijp, staafmetaal, etc. Zie ook afb. 
65. De klemtang wordt in uiteenlopende model­
len gefabriceerd. Zo zijn er uitvoeringen met 
gebogen bek, ongetande bek en G-vormige bek. 
De klemtang is instelbaar op de diameter van het 
materiaal; aan het uiteinde van één van de tang­
benen is daartoe een stelschroef aangebracht. 
Wanneer materiaal door het aandrukken van de 
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Afb. 65. klemtang 

tangbenen is vastgeklemd, hoeft de tang niet ver­
der te worden vastgehouden. De tang wordt ont­
grendeld door middel van een hefboom tussen de 
tangbenen. 
De klemtang werd volgens de zegsman uit Q 121 
gebruikt om platen en ander materiaal vast te 
klemmen.] 
klemtang: klemtarj L 321; klsmtsarj Q 116, 121; 
prestang: prestarj P 176b, 219. 

SINGELTANG 

(N 33, 181) 
[Stalen tang die bij het stofferen wordt gebruikt 
voor het spannen van singelband. De tang heeft 
een platte, geribde bek waarmee het singelband 
vastgeklemd kan worden tijdens het spannen op 
het frame. Volgens de invuller uit Q 121 betreft 
het hier een zeer oude tang die momenteel niet 
meer in roulatie is.] 
strektang: strektsarj Q 121. 

MOERTANG 

(N 33, 181) 
[Tang met hoekige bekken, speciaal voor moe­
ren. Zie ook afb. 66. Volgens de invuller uit Q 
121 voorkwam deze tang dat moeren beschadigd 
raakten bij het los- en vastdraaien.] 
moedertang: mgcbrtsarj Q 121. 

Afb. 66. moertang 

Afb. 67. toiletmoertang 

TOILETMOERTANG 

(N 33, 181; N 64, 46) 
[Speciale tang die dient voor het aandraaien van 
de sluitmoeren waarmee een kraan in een wasta­
fel wordt vastgezet. Zie ook afb. 67.] 
toiletkraantang: twaletkrdntsarj Q 121c; wasta­
feltang: wëstgfaltarj Q 117, 118. 

PIJPTANG 

(N 33, 176; N 33, 179; N 33, 181; N 64, 43a-b; 
N 64, 44; monogr.) 
[In het algemeen een tang waarmee een pijp of 
ander rond materiaal vastgeklemd kan worden. 
De veelal getande bek van de tang is zo gevormd 
dat pijpen stevig kunnen worden vastgegrepen. 
Er bestaan diverse uitvoeringen van deze tang. 
Bij de Zwitserse of Zweedse pijptang (afb. 68d) 
kan de afstand tussen de bekken worden gewij­
zigd met behulp van een stelschroef op één van 
de tangbenen. De blitztang (afb. 68g) heeft twee 
benen die in diverse standen kunnen worden 
gesteld om de gewenste opening tussen de bek­
ken te bereiken. Door de uiteinden van de benen 
stevig naar elkaar toe te knijpen, wordt de ver­
eiste klemkracht op het materiaal uitgeoefend. 
De kettingpijptang (afb. 68h, i) is een stalen tang 
met een enkele of dubbele getande bek waarover 
een ketting loopt. Deze ketting wordt rond het 
werkstuk gelegd en vastgehaakt aan de bek van 
de tang. Wanneer de tang omlaag gedrukt wordt, 
spant de ketting zich strak om het werkstuk. 
Voor zover door de zegslieden aangeven, is ach­
ter de plaatscode met behulp van een letter aan­
geven welke tang uit afbeelding 68 wordt 
bedoeld.] 
pijptang: pfftsarj Q 121; pijpentang: pïpatarj L 
165, 192a, Q 111, 117, 118; buistang: bgwstarj 
Q 83; b&js- P 219; buizentang: bgwzdtarj Q 83; 
%'Z2 -L414 ; ^ z a - L 2 1 3 , 2 1 7 , 290, 291, Q 111 
(wordt gebruikt bij de aanleg van water- en gas-
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a b c d e f g h 

Afb. 68. pijptangen 

leidingen); vgl. voor het eerste lid van het vol­
gende woordtype het Duitse Röhre, „pijp, buis": 
reurentang: r0rdtsan Q 121c; klauwtang: 
klqwtsan Q 121c (c); Z w i t s e r s e tang: zwetsdrsd 
tsatj Q 121c; zweedse tang: zwets a tarj Q 117 
(d), 118 (d); schroeftang: sruftan L 382; blitz-
tang: bietstan L 382, Q 117 (g), 118 (g); blets-
tsan Q 121 (voor pijpen en moeren), 121c (g); 
gastang: ga.starj Q 2 (blitztang); gas- L 414, Q 
20, 86, 95; gassleuter: gassl0tdr P 219; de vol­
gende opgaven zijn benamingen voor een ket­
tingtang: kettingtang: ketentan L 159a, 165, 
213, 217, 414, 423, Q 117 (h, i), 118 (h, i); ket-
tentang: ketdtsarj Q 121, 121c; kettenpijptang: 
ketdpïftsan Q 121. 

WATERPOMPTANG 

(N 33, 177; N 64, 52; monogr.) 
[Stalen, verstelbare tang voor het vastgrijpen en 
monteren van pijpmateriaal, het vast- en los­
draaien van moeren, etc. De tang heeft een 
getande, ronde bek waarmee het materiaal kan 
worden vastgeklemd. De afstand tussen de bek­
ken van de tang is verstelbaar. Zie ook afb. 69.] 

Afb. 69. waterpomptang 

waterpomptang: wdtarpomptan L 192a, 213, 
216a, 289, 290, 291, 299, 321, 331, Q 95, 113, 
117, 118; WQtdrpomp- Q 5; watdrpömp- Q 99*; 
WQtdrpump- Q 83; wstdrpump- P 219; 

watdrpqmp- L 217; wqtdrpqmp- L 159a, 165; 
wasdrpomptsai] Q 121, 121c; p o m p e n t a n g : 
pompdtsan Q 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 121e; 
p o m p t a n g : pomptarj L 414, Q 86; b u i z e n t a n g : 
byzdtan L 382; b u i s t a n g : bqjstarj P 176b; p i j -
p e n t a n g : pïfdtsan Q 121; g r i p t a n g : greptan P 
47. 

GASFITTERSTANG 

(N 64, 4 5 ; N 3 3 , 181) 
[Stalen tang met een bek met twee getande, 
ovale openingen die dient voor het monteren van 
pijpwerk en het vasthouden en aandraaien van 
sokken, moeren, moffen en nippels. Zie ook afb. 
70. Volgens Handboek Gereedschap (pag. 194) 
wordt de gasfitterstang vooral voor het zwaarde­
re installatiewerk gebruikt.] 

O 

J 

J 
Afb. 70. gasfitterstang 

fittertang: fetdrtan Q 99*; fetdrtsarj Q 121c; fit­
tingtang: fetetjtan Q 117, 118; gastang: jdstsarj 
Q 121; platte tang: platd tan L 423. 
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Hulpmiddelen bij het afmeten en afschrijven 

UITSLAAN 

(N 64, 91; N 66, 27) 
[Een onderdeel van een werkstuk in volle groot­
te op papier uittekenen. Zie ook het lemma UIT­

SLAAN in WLD II.9, pag. 103.] 

uitslaan: ütslqd Q 117, 118; üsslqd Q 121c; 
ytsldn L 210; gwtsloan L 414; uitslag maken: 
ütslax mdkd Q 98; 'ütsl'dx ~ L 329; uitzetten: 
ühzetd L423; üt>zet9 Q 88; uittekenen: üttejkdnd 
L423. 

AFTEKENEN 

(N 64, 81b; N 66, 2b; N 33, 380) 
[De afmetingen van een werkstuk met behulp 
van een kraspen of krasblok op het plaatmateri­
aal aftekenen. Zie ook de toelichting bij deze 
lemmata.] 
aftekenen: dftëkana Q 98 (door middel van het 
kruisijzer); aftsëxdm Q 121c; dftejkdtid L 329, 
423 (door middel van een rooier); aftraceren: 
qftrasërd L 414; schramen: srftdrrid Q 121. 

KRASPEN 

(N 33, 245; N 64, 82a; N 64, 82c; monogr.) 
[In het algemeen een werktuig waarmee de 
metaalbewerker de afmetingen van een werkstuk 
op het plaatmateriaal aftekent. Het bestaat door­
gaans uit een spitse stalen of koperen stift die 
soms in een houten heft gevat kan zijn. Zie ook 
afb. 71.] 

A 

Afb. 71. kraspennen 

kraspen: kraspen L 321 (in staal), Q 5, 99*; 
kraspin: kraspen L 159a, 216a; kraspen L 165, 
213; kras- Q 71; kratspen: kratspen L 271, 299, 
Q 111; kratspin: kratspen Q 113, 116, 121b; 
kratspe.n L 331; kratspen L 330; krets: krets Q 
83; tekenpen: tïkdnpen L 414; schrijfpen: 

srëfpen Q 86; traceerpen: trasërpen L 414; 
trekpen: trekpen Q 117, 118; koperen pen: 
köpdran pen L 290, 291; köpdr? ~ K 353; kope­
ren pin: köpdrdn pen L 217; traceerpunt: 
trasejrp0nt P 219; koperen punt: kqwpard p0nt 
P 176b; kratsstift: kratsstefQ 121, 121b, 121c 
tekenstift: tejkanstefL 321, 382; koperen stift; 
küpdrd stef Q 113; krasnaald: krasnoalt L 414 
puntijzer: p0nt<ïzar L 423; griffel: grefal P 47 
jrefdl Q 121c; grif: grefL 423. 

KRASBLOK 

(N 33, 347) 
[Kraspen op een voetstuk. Het krasblok wordt 
gebruikt wanneer een nauwkeurige aftekening 
op het materiaal noodzakelijk is. Het krasblok 
wordt met zijn voet rustend op het werkblad 
langs het werkstuk geschoven, waarbij de scher­
pe punt van het werktuig een lijn trekt. Zie ook 
afb. 72. 

Afb. 72. krasblok 

Het woordtype traskê (Q 5) is merkwaardig. 
Mogelijk betreft het hier een afleiding van het 
Franse werkwoord tracer met het Waalse demi-
nutiefsuffix -kê (Frans -quin). Vgl. ook de inlei­
ding van WLD II.5, pag. XV, waar twee verge­
lijkbare vormen sükê, „storing, dislokatie", eig. 
„drempeltje" en beurkê, „tussenschacht", eig. 
„kleine schacht" worden besproken.] 
krasblok: krasMqk L 217, 321; kratsblok: 
krats<blqk L 331, Q 116; schrijfblok: srïfblqk L 
299; blokkraspen: blqkkraspen Q 99*; kras-
bek: kras<bek P 176b; kretspen: kretspen Q 95; 
kretser: kretsar L 330; aanrijter: drisdr Q 
121b; traskê: traskë Q 5. 
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KRIJT 

(N 64, 82b) 
[Het krijt dat wordt gebruikt bij het aftekenen en 
soms ook bij het ontvetten van materiaal.] 
puntkrijt: p0ntkrït L 423; knijt: kriït Q 117, 
118, 121c. 

AFSCHRIJFLAT, RIJ 

(N 33, 263; N 64, 84; N 66, 3) 
[IJzeren of stalen lat waarlangs men rechte lijnen 
aftekent op het plaatmateriaal. De stalen rij 
wordt ook gebruikt voor het controleren van de 
vlakheid van materialen. Zie ook afb. 73.] 

Afb. 73. af schrijflat, rij 

KRUIS STAAL 

(N 33, 264; N 64, 81a; N 66, 2a) 
[Stalen werktuig om evenwijdig lijnen op het 
materiaal te trekken. Het bestaat doorgaans uit 
een ronde stang waarbij aan één uiteinde een 
haakse stalen pin is bevestigd. Op de stang is 
verder een verplaatsbare aanslag aangebracht die 
met een schroef of vleugelmoer kan worden 
vastgezet. Wanneer de aanslag langs de kant van 
het werkstuk wordt voortbewogen, krast de sta­
len pin een evenwijdig aan de rand lopende lijn 
in het materiaal. Er bestaat ook een uitvoering 
waarbij aan één uiteinde van de ronde stang een 
vastzittend klein wieltje is bevestigd, terwijl op 
de stang een draaibaar, groter wieltje is aange­
bracht. Het kleine wieltje wordt langs de zijkant 
van het werkstuk geschoven, het grote dient om 
de evenwijdig aan de rand lopende lijn af te teke­
nen. Zie ook afb. 75.] 

tekenlat: tejkdnlat L 321; richtlat: rexlat Q 116; 
rexlats Q 121b; aanstrijplat: as triplat Q 111; 
lat: lat P 47, 219, Q 5; rij: rg/'L 159a, 216a, 217, 
329 (zonder schaalverdeling), P 176b, Q 86; rëj 
L 165, 213, 290, 291; rï L 271; rij L 299; ri L 
330; stalen rij: stqah rej Q 121; assenrij: asdrëj 
L 290, 291; liniaal: linijal Q 95. 

Afb. 75. kruisstaal 

MEETLAT, DUIMSTOK 

(N 33, 263; N 64, 84; N 66, 3; monogr.) 
[Een in centimeters en/of duimen (inches) ver­
deelde maatstok van hout of metaal. Het woord­
type zollstock (Q 116, Q 121c) duidt een vouw-
bare meetlat ter lengte van een meter of meer aan 
die men in de broekzak kan opbergen. Zie ook 
afb. 74.] 

Afb. 74. stalen duimstok 

maatlat: mqtlat K 353, L 382, Q 71; meetlat: 
matlat Q 113; m^slats Q 121c; meter: mqtar L 
329 (1 of 2 meter lang), 423; liniaal: linijal L 
329 (met schaalverdeling); ril: ril, rel Q 98 (sta­
len lat van ± 2 meter lang); duimstek: dü.mstsk 
L 330 (mv. -stskdr); zollstock (d.): tsglstgk Q 
116, 121c. 

kruishout: krytshöts Q 121c; kruisijzer: Q 88; 
kr0s<ejzdr L 414; krysdzar Q 98; kryts<- Q 98; 
kruisstaaf: krysstafh 321; rooier: rujar L 423, 
Q 98, 111; spitspunt: spetsp0nt L 423; 
schraamtrekker: zrömtrekar Q 88; ritser: 
retsdr Q 98; aftekenradje: aftejkanrëtsa Q 99*; 
afschrijfblok: dfsrïfiblgk L 299; schoester-
maat: sustarmqt L 382. 

WINKELHAAK 

(N 33, 318a; N 33, 318c-d; N 64, 79b; monogr.) 
[Haak waarvan de armen een hoek van 90° vor­
men. Met de winkelhaak wordt haaks afgetekend 
of kunnen werkstukken op hun haaksheid wor­
den gecontroleerd. De winkelhaak kan L- of T-
vormig zijn uitgevoerd en al dan niet van een 
aanslag (blok) of maatverdeling zijn voorzien. 
De T-vormige winkelhaak wordt ook T-haak of 
kruishaak genoemd. Zie ook het lemma WINKEL­

HAAK in WLD Iï.9, pag. 10 en afb. 76.] 

winkelhaak: werjkalhqk K 353, L 159a, 165, 
217, 269, 289, 290, 291, 299, 321, 330, 331, 382, 
432, P 219, Q 5, 86, 95, 99*, 111, 0112, 116; 
wentel- L 163, 192a, 213, 216a; wentelqk L 
423; weytelhqdk Q 117, 118, 121b, 121c; 
wentelhqak Q 113, 121 (mv. -h0ak), 121a (id.), 
121b (id.), 121c (id.), 121d (id.), 121e (id.); 
werjtelhökP47; werjtelökP 176b; wentelhoakL 
414; werjkdl(h)udk Q 83; haak: qk L 423; t-lat: 
tëlat L 423; het volgende woordtype is de bena-
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xblok \blok 

Afb. 76. a-d: winkelhaken 
e: blokwinkelhaak 
f: blokkruishaak 

ming voor een winkelhaak waarbij op de buiten­
kant van één van de armen haaks een smalle 
strook metaal is gesoldeerd; vgl. afb. 76c: kap-
winkelhaak: kapwerjkalhqk K 353; de volgende 
termen duiden een T-vormige winkelhaak aan; 
vgl. afb. 76d: kruishaak: krytshqk L 382; 
krfs{h)qdk P 213; kruishout: krgjshöt P 219; 
kruiscirkel: krytstserkal Q 121b; de volgende 
woordtypen duiden een winkelhaak aan waarvan 
één van de twee armen dikker is uitgevoerd; vgl. 
afb. 76b/e: blokwinkelhaak: blgkwerjkalhqk L 
299, 321, Q 99*, 116; blqkweykalhqak Q 121; 
blokwinkel: blqkwerjkal L 382; aanslagwinkel­
haak: anslaxwerjkalhqk Q 111; het volgende 
woordtype duidt een T-vormige winkelhaak aan 
waarvan één van de armen dikker is uitgevoerd; 

Afb. 77. verstekhaken 

vgl. afb. 76f: blokkruishaak: blqkkryshqk L 
321;fc/0*Jfcr£te-L299. 

VERSTEKHAAK 

(N 33, 318e) 
[Haak waarvan de armen een hoek van 45° vor­
men. De verstekhaak wordt gebruikt om hoeken 
van 45° af te tekenen. 
Zie ook het lemma VERSTEKHAAK in WLD II.9, 
pag. 10-11 en afb. 77.] 
verstekhaak: varstekhqk P 219; varstek- L 331; 
varstek- L 163, 165, 192a, 213, 216a, 217, 289; 
varstek- L 159a, Q 86; varstek- L 290, 291, 299, 
Q 99* (voor hoeken van 30° of 45°), 0112, 116; 
varstek- L 321; varstek- L 330, Q 111; 
varstqk{h)uak Q 83; drie-/drijhaak: drëjhqk Q 
117 (afb. b-c), 118 (idem); vgl. voor het eerste 
woorddeel van het volgende woordtype ook het 
Hgd. Gehrung, „verstek": gerongshaak: 
jërorjshqak Q 121. 

ZWAAIHAAK 

(N 33, 318b; N 64, 79a) 
[Winkelhaak waarvan de benen beweegbaar zijn. 
De zwaaihaak bestaat doorgaans uit een huis en 
een veer die scharnierend met elkaar verbonden 
zijn. Met een schroef kan men de veer in de 
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Afb. 78. zwaaihaak 

gewenste hoek vastzetten. Men onderscheidt de 
enkele en de dubbele zwaaihaak. De eerste is L-
vormig, de tweede heeft de vorm van een T. De 
zwaaihaak wordt gebruikt om hoeken op te 
meten en af te tekenen. Zie ook het lemma 
ZWAAIHAAK in WLD II.9, pag. 11-12 en afb. 78.] 

zwaaihaak: zwajhqk L 159a, 165, 192a, 213, 
216a, 217, Q 116; zwgwaj- K 353; zwej- L 321, 
P 219, Q 5; zwej- L 290,291; zwej- L 289, Q 95; 
zwej- L 299, 330, 331, Q 99*, 111; swej- L 382; 
zwëhoak L 414; zwajhök P 47; swdjhgak Q 113; 
zwenkhaak: swerjkhgk Q 0112; zwerjkhg9k Q 
117 (mv. -h$k; enkel en dubbel), 118 (idem); 
werphaak: werafhgak Q 121c; twijghaak: 
tswejxhqdk Q 121c; schmiege (d.): srriïx Q 121b; 
verstelbare winkelhaak: vdrstelbard werj-
kdlhq3k Q 121b; dobbele winkelhaak: dubdh 
werjkdlhgdkq 117, 118. 

AFTEKENMAL 

(N 33, 249) 
[Het model waarmee de delen op het plaatijzer 
worden afgetekend die er later moeten worden 
uitgekapt. Een aftekenmal wordt gemaakt wan­
neer er veel stukken van gelijke vorm moeten 
worden vervaardigd.] 
mal: mal K 353, L 159a, 165, 192a, 213, 216a, 
217, 289, 290, 291, 330, 382, Q 5, 121b; sja­
bloon: sablön L 290, 291, 299, 321, Q 95, 99*, 
116, 121; model: model Q 111; madel P 47; 
leest: l%st L 165; matrijs: matris Q 113; matri-
ce (fr.): matresd P 219; met het volgende woord­
type wordt waarschijnlijk een mal bedoeld die is 
vervaardigd uit papier waarop een rasterindeling 
is aangebracht: modelpapier: mgdelpapïr P 
176b. 

STEEKPASSER 

(N 33, 252a-b; N 33, 252k; N 66, lb) 
[Werktuig voor het uitzetten van maten en voor 
het trekken van cirkelbogen. Het bestaat uit twee 
rechte benen met scherpe punten die aan de 
bovenzijde met een scharnier verbonden zijn. 
Zie ook afb. 79.] 
steekpasser: st^kpasar L 299, 329; stqx- Q 121, 
121c; stëkpesar Q 98, 99*; stqk- L 330, Q 111; 

Afb. 79. steekpassers 

spitspasser: spetspesar L 331; spitscirkel: 
spetstserkdl Q 121b; puntpasser: p0ntjpesdr L 
330; beenpasser: bënpesdr P 219; losse passer: 
Igsd pesdr L 423; gewone passer: gawuwana 
pasar K 353; gaw0na pasar Q 116; gawüna pesar 
L 423; gawuna pestar P 176b; passer: pasar L 
210, 216a, 246, Q 5; pasar P 47; pesar L 192a, 
290, 291, 321, Q 83; pesar Q 88; pestar Q 83. 

STEEKPASSER MET STELBOOG 

(N 33, 252e; N 64, 80b; N 66, lb) 
[Steekpasser waarvan de beide benen door een 
stelboog met elkaar verbonden zijn. Door een op 
de stelboog aangebrachte schroef vast te draaien 
kunnen de benen van de passer in een bepaalde 
positie gefixeerd worden. Zie ook afb. 80.] 
gradenpasser: grddapesar L 321; graadpasser: 

Afb. 80. steekpasser met stelboog 

grdtpesar Q 99*; boogpasser: böxpesar P 219; 
trekpasser: trekpasar L 382; trek- L 371; 
trekpesar Q 111; instelbare passer: enstelbdra 
pesar L 330; vastzetpasser: vas>zetpesar L 423; 
passer met stelbeugel: pasar met stelbqgal L 
299; passer met schroeven: pestar met srüva Q 
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83; steekpasser met vastzetknop: stqxpasar 
met >vas>zetsknop Q 121c; steekpasser met 
klem: stëkpesar met klem Q 98; verstelbare 
steekpasser: varstelbdra stqkpasar L 329; steek­
passer: st^xpasar Q 116; spltscirkel: spets-
tserkdl Q 121b; maatpasser: mqtpesar L 290, 
291; mqtpesar Q 88; vandiktepasser: 
va(n)dektdpasdr K 353. 

STEEKPASSER MET GETANDE STELBOOG 

(N 33, 252h) 
[Steekpasser met stelboog waarop een vertan-
ding is aangebracht. Het openen en sluiten van 
de benen van deze passer kan met behulp van 
een tand wieltje geregeld worden.] 
tandpasser: tantpasar P 176b; tank- Q 113; 
tantpesar Q 111; tantjpesar L 321; tandenpas-
ser: tenjapesar L 330; maatpasser: mqtpasar L 
382; vaste passer: vasta pesar Q 99*; vastzet-
passer: vast>zetpesar L 213; cirkeltrekker: 
serkaltrekar L 290, 291. 

VEERPASSER 

(N 33, 252g; N 66, lb) 
[In het algemeen een passer waarvan de benen 
door een stalen veer met elkaar verbonden zijn. 
Tussen beide benen, die recht of krom kunnen 
zijn uitgevoerd, is een stelschroef aangebracht. 
Er bestaan ook veerpassers waarbij beide benen 
met een veer en een scharnier met elkaar ver­
bonden zijn. Zie ook de lemmata STEEKPASSER en 
KROMPASSER en afb. 81.] 

Afb. 81. veerpasser met rechte benen (a) en 
met kromme benen (b) 

veerpasser: vqrpasar L 217, 299; verpesar P 
219; vfr- L 165, 290, 291, 321, Q 111; ver- Q 
99*; veersteekpasser: vqrstqkpesar L 330; 
steekpasser met veer: stëkpasar met >vqr Q 98; 

klempasser: klempasar L 382; vastzetpasser: 
vas<zetpestar Q 83; passer met schroef: pestar 
mgt snif Q 83; steekpasser met schroef: 
stqxpasar met srufQ 121; verstelbare steekpas­
ser: var stelbara stëkpasar L 329; steekpasser: 
stqxpasar Q 116; kromme passer met veer: 
kroma pesar met >vfr Q 98; verstelbare krom­
passer: varstelbdra krompasar L 329. 

KROMPASSER 

(N 33, 252c; N 64, 80b; N 66, lb) 
[Passer met kromme benen waarmee de dikte 
van voorwerpen kan worden gemeten. Er 
bestaan twee uitvoeringen van de krompasser: 
één met veer en stelschroef en één met een 
scharnierpunt dat voldoende stroef is om de twee 
benen, na het uitzetten van de vereiste afmeting, 
in die stand vast te houden. De benen van de 
krompasser met stelschroef kunnen met een kar-
telmoer worden gefixeerd. Zie ook afb. 82.] 
krompasser: krqmpasar L 217; krom- L 329, Q 
121; krqmp- Q 113; kromp- L 299; krqmpesar L 
165; krom- L 330, 331; kromme passer: kroma 
pasar L 210, Q 116; kroma pesar Q 98; krom 
pesar L 213; enkele kromcirkel: etjkala krom-
tserkal Q 121b; rondpasser: rorjkpasar Q 121c; 
rontpesar Q 111; ronde passer: rqnda pesar L 
159a; calice-passer: kalespasar K 353; dikte­
passer: dektapesar Q 86, 99*; diktecirkel: 
dektatserkal Q 121b; verdikpasser: vardekpasar 
P 47, Q 5; vandiktepasser: vandektjapesar L 
321; verdiktemaat: vardiktamqt L 382; buiten­
passer: bqwtanpasar L 414; büta- L 423; 
bütapesar L 423; buitenpassel: bütapesal L 290, 
291; beenpasser: bënpesar P 219; gatpasser: 
gqtpestar P 176b. 

DUBBELE EN GECOMBINEERDE KROM­
PASSER 

(N 33, 252d; N 33, 252f; N 64, 80b) 
[Dubbele krompasser met S-vormige benen. 
Wanneer het scharnier in het midden van de S-
vormige benen is geplaatst, wordt deze passer 
vooral gebruikt voor het opmeten van uitwendi­
ge maten. Er bestaan ook uitvoeringen van de 
passer waarbij het scharnier aan het uiteinde van 
de S is aangebracht. Met dit type worden inwen­
dige maten opgemeten. De gecombineerde 
krompasser bestaat uit een combinatie van de 
krompasser en de voetjespasser. Zie ook het 
lemma VOETJESPASSER en afb. 83.] 
dubbele krompasser: dqbala kromppasar L 
299; dqbala kromp es ar L 330; d0bala krompesar 
L 213; dobbele krompasser: dubala krompasar 
Q 121; dobbele kromcirkel: dubala kromtserkal 
Q 121b; dobbele passer: dubala pasar Q 113; 
dqbala pesar Q 99* (hier niet in gebruik); dob­
bele vandiktepasser: dqbala vandektjapesar L 
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321; verdiktepasser: vardiktapesar L 330; dik­
tepasser: diktapesar Q 111; verdikpasser: 
vdrdekpesdr Q 95; vardekpestdr P 176b; acht­
kanterpasser: axtkantdrpesar P 219; de acht: 
dd ax Q 121; buitenpasser: bü. tapssdr Q 99*; 
dobbele buitenpassel: dqbdten bütdpssdl L 290, 
291; kromme passer: kromd pesdr Q 95; grote 
passer: grqtd pasar L 382; passer: pasar L 217; 
dansmeester: dansmejstdr L 382; de volgende 
woordtypen zijn benamingen voor een passer 
waarmee de inwendige maat van voorwerpen 
kan worden opgemeten: doorsnedepasser: 
dörsnëjpesdr L 321; beentjespasser: ben-
tjdspssdr Q 111. 

VOETJESPASSER 

(N 33, 252j; N 64, 80b; N 66, lb) 
[Passer met rechte benen waarvan de uiteinden 
naar buiten zijn omgebogen. De voetjespasser 
wordt gebruikt om de binnenmaten van een hol 
voorwerp op te meten. Zie ook afb. 84.] 
voetjespasser: v0tjdspasdr L 299, 329; 
v0tsdspssdr Q 98; beentjespasser: bejrjkdspesdr 
L 331; bentjds- Q 111; binnenpasser: 
benapas9rh2\l, 329, 382, 414, Q 5, 113, 116; 
beridpesdr L 213, Q 88; benapeszr L 330, Q 99*; 
bena- L 290, 291, 423, P 219, Q 86; binnen-
maatpasser: bendmqtpesdr L 321; benamoat-
pasarQ 18; binnenmeetpasser: benam^tpesarL 
192a; vandiktepasser: vandiktepasar L 329; 
verdikpasser: vdrdekpesdr Q 88; lokpasser: 
Iqxpasdr Q 121; boogcirkel: bqaxtserkdl Q 
121b. 
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Afb. 84. voetjespassers 

STOKPASSER 

(N 33, 252k; N 33, 264; N 64, 81c; N 66, 2c) 
[Passer, bestaande uit een lange metalen of hou­
ten staaf waarop twee stalen punten zijn gemon­
teerd waarvan er minstens één verstelbaar is. In 
één van de punten kan soms ook een potloodstift 
worden gezet. Zie ook afb. 85. 

De stokpasser wordt vooral gebruikt om cirkels 
en segmenten met zeer grote straal af te schrij­
ven.] 
stekpasser: stekpesar L 330; latpasser: latpesar 
L 330; schuifpasser: sxfljfpasdr L 414; sxyf-
pasdr L 210; syf- L 329; S0jfpss9r L 423; 
s0[jfpesdr Q 88; diktepasser: dektzpesar P 219; 
aanslagcirkel: dsldxtserkal Q 121c; cirkeltrek­
ker: serkdltrekdr L 213, 217; schrijfhaak: 
sxrïfhqk L 210, 246; ritsen retsdr L 423. 

SCHUIFMAAT 

(N 33, 267) 
[Metalen maatstok met een vast en een ver­
schuifbaar deel om in- en uitwendige maten van 
werkstukken op te nemen. Het vaste en het 
schuifbare deel van het werktuig zijn beide van 
een bek voorzien waarmee een werkstuk 
omklemd kan worden. Op het beweegbare deel 
is een schaalindeling aangebracht en soms ook 
op het vaste deel. In het laatste geval kan tot op 
tienden of twintigsten van een millimeter nauw-

Afb. 85. stokpassers 
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J tu 
Afb. 86. schuifmaten 

keurig worden opgemeten. Zie ook afb. 86.] 
schuifmaat: P 219; sx^fmöt P 47; sgjfmqt Q 5, 
95;sxyf-Ll59a, 165, 192a, 213, 216a, 217; sïjf-
L 321, 330, 382, Q 99*, 111, 116; süf- L 290, 
291; syfmqat Q 113; syfmgas Q 121, 121b; 
maatje: midtsd Q 83; schuifpasser: sejfpesar Q 
86; schieblehre (d.): sïplër Q 121; verdiktepas­
ser: vdrdekpasdr P 176b; vernier (fr.): vzrnïr Q 
83. 

MICROMETER 

(N 64, 83a) 
[Werktuig om zeer kleine maten op te meten. De 
micrometer bestaat uit een beugel met een zgn. 
aambeeld (het aanslagpunt), een schroefspil die 
het te meten werkstuk tegen het aambeeld 
inklemt en een draaibare meettrommel. Er 
bestaan ook elektronische uitvoeringen van 'dit 
toestel. Zie ook afb. 87.] 

Afb. 87. micrometer 

micrometer: L 414; mikromëtdr Q 117, 118; 
mikromssdr Q 121c; diktemeter: dektdmëtdr L 
423. 

KALIBER 

(N 33, 296; N 64, 83b-d) 
[In het algemeen de benaming voor verschillen­
de werktuigen waarmee de juiste maat van een 
werkstuk of een stuk gereedschap kan worden 
bepaald. 
De draadklink is een ronde schijf met sleuven 
van verschillende breedte waarnaast de afmetin­
gen staan vermeld. Door draad, metaalplaat enz. 
in de meest passende sleuf te leggen kan de dikte 
van het materiaal worden afgelezen. De gaten-
mal heeft de vorm van een puntig stalen blad of 
een stalen kegel en wordt in het op te meten gat 
gehouden. Op de schaalverdeling van het werk­
tuig kan vervolgens de diameter van het gat wor­
den afgelezen. Zie ook afb. 88.] 

o o o O O O 

Afb. 88. diverse kalibers 

draadkaliber: drqtkalibdr L 321; kaliber: 
kalibdr L 331, Q 5, 121b; kalïbdr K 353, L 299, 
Q 83; kdlibdr L423; kaliberplaat: kalibdrplat Q 
99*; kalibervorm: kalibdrvqrzm Q 111; vorm: 
v$rdm L 213; maatblok: mqt<blqk Q 116; 
mqtiblok L 330; maatstaf: mqwatstaf P219; lok­
meter: Iqxmesdr Q 121c; lokermal: lijjkdrmal Q 
117, 118; gatenmal: gatdmal L 382; gatermal: 
gdtdrmal L 423; mal: mal L 423; verdikgatij-
zer: vdrdek>gqt<ejzdr P 176b; wringijzer: 
vreyïzdr Q 95; draadmaat: drqtmqt L 321; 
draadmak drqdtmal Q 117, 118; draadklink: 
drqatklerjk Q 121; platenmeter: pldtamëtar Q 
117, 118. 
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Afb. 89. waterpas 

WATERPAS 

(N 64, 85a) 
[Toestel waarmee gecontroleerd kan worden of 
iets horizontaal is. Zie ook afb. 89. 
Zie voor een beschrijving van een luchtbelwater­
pas ook het lemma WATERPAS in WLD ÏI.9, pag. 
59-60.] 
waterpas: wdtarpas L 423, Q 117, 118; 
woatdrpas L 414; waterwaag: wasarwgax Q 
121c. 

SCHIETLOOD 

(N 64, 85b; monogr.) 
[Een met een loden gewichtje verzwaarde draad, 
waarmee men de loodrechte stand van een voor­
werp bepaalt. Zie ook het lemma SCHIETLOOD in 
WLD II.9, pag. 57.] 
schietlood: sxïtlut L 414; sit- Q 3; sëtlüt Q 117, 
118; sëtlüdt L 423; ses- Q 121c. 

Aanbrengen en verbeteren van de vorm 

Draaibank en forceerbank 

DRAAIBANK 

(N 33, 222; monogr.) 
[Werktuig waarmee metaal kan worden bewerkt. 
Een horizontale draaibank bestaat meestal uit 
een bed waarop alle overige machine-onderdelen 
zijn bevestigd, een vaste kop waarop zich het 
aandrijfmechanisme met drijfplaat of klauwplaat 

bevindt, een losse kop met center en een ver­
plaatsbare overlangsslede of support waarop de 
draaibeitel in een beitelhouder kan worden 
gemonteerd. Zie ook de toelichtingen bij de vol­
gende lemmata. 
Met de draaibank kunnen onder meer cilinder­
vormige voorwerpen in- en uitwendig worden 
gedraaid, voorkanten worden afgevlakt, profie­
len worden gedraaid en men kan er schroefdraad 
mee snijden. 
Volgens de invuller uit Q 116 was de draaibank 
bij een smid niet gebruikelijk.] 
draaibank: drejbarjk P 176b; drej- L 216a, 290, 
291, 299, 321, 330, 331, Q 99*; drë- Q 83; drë-
Q 20 (mv. -berjk); drf- Q 111; dridn- Q 121, 
121b; dröwd- P 47; dreja- P 219; drejba.rjk L 
287 (mv. -be.rjk), 288 (idem), 288a (idem), 288b 
(idem), 288c (idem), 289 (idem), 289* (idem), 
289a (idem), 289b (idem), 318a (idem), 318d 
(idem), 318e (idem); drëj- Q 5; drejbank Q 95; 
drejbdrjkh 159a, 165, 192a, 213, 217. 

CENTER 

(N 33, 227; monogr.) 
[Elk van de twee spitse, kegelvormige midden­
punten in de vaste en de losse kop van de draai­
bank waartussen het werkstuk tijdens het draaien 
op zijn plaats gehouden en gecentreerd wordt. 
Voordat het werkstuk tussen de centers wordt 
geklemd, wordt eerst met behulp van een door­
slag in het middenpunt van de beide voorvlakken 
ervan een trechtervormig groefje aangebracht.] 
center: sentdr L 159a, 165, Q 5; sentdr L 213, 
330; tsEïitdr Q 121 (mv. tsentara); centerpunt: 
s£ntdrp0nt L 217, Q 83, 95, 99*, 111, 121b; 
sentarp0ntj L 331; körner (d.): kfyrndr Q 20, 
121b; körnerpunt: k0rnarp0nt L 290, 291; mid­
delste punt: melantstd p0nt P 219. 

DRIJFPLAAT, KLAUWPLAAT 

(N 33, 228; N 33, 230) 
[Ronde plaat op de as van de vaste kop van een 

Afb. 90. a. spanplaat; b. stelplaat 
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draaibank die de aandrijfkracht overbrengt op 
het te draaien werkstuk. 
Wanneer men tussen twee centers draait, is de 
drijfplaat van de draaibank voorzien van een 
center en een pen die door middel van een mee-
nemer het werkstuk in beweging zet. Zie ook het 
lemma MEENEMER. De drijfplaat kan echter ook 
voorzien zijn van klauwen waarmee een werk­
stuk met regelmatige vorm kan worden vastge­
klemd; in dit geval is geen tweede centerpunt op 
de losse kop van de draaibank noodzakelijk. Zie 
afb. 90a. Onregelmatig gevormde werkstukken 
worden met behulp van klemschroeven tegen 
een schijf met gaten (vgl. het woordtype stel-
plaat) vastgezet. De vier schroeven van deze 
plaat kunnen onafhankelijk van elkaar bewogen 
worden. Zie ook afb. 90b.] 
drijfplaat: drïfplat Q 111; draaikop: drejkgp L 
217; draaischuif: drsjsyf L 321; meeneem-
plaat: mejnempldt L 299; metneemplaat: 
metn0mplat L 330; klauwplaat: klgwpldt L 213, 
290, 291, 299, 331, Q 121b; klaw- Q 99*; 
klgwplgt Q 5; klö- P 47; klauw: klö P 47; het 
tweede lid van het volgende woordtype is het 
Hgd. Futter, „klauwplaat": boorfutter: bödrvör 
Q 121b; spankop: spankgp Q 116; spanplaat: 
spanpldt L 290, 291, 331; spanplgt Q 5; klem­
plaat: klemplgt L 165; stelplaat: stslpldt L 330; 
klemtafel: klemtgfdl Q 95; plateau: platö Q 86, 
99*; retort (?): mgrt Q 111. 

MEENEMER 

(N 33, 229) 
[Metalen, oogvormig werktuig, onderdeel van de 

draaibank, dat op het te draaien voorwerp wordt 
gespannen en door de pen van de drijfplaat in 
beweging wordt gezet. Zie ook het lemma DRIJF­

PLAAT, KLAUWPLAAT en afb. 91.] 

meenemer: Q 86; mejnejmar P 47; mejn0mdr L 
299; metnemer: metnëmar L 159a, 165, 213, 
217; metnidrtidr Q 5; metn0mdr L 330, 331, Q 
111, 121b; metri0mdr Q 99*; bril: brei L 321. 

SLEE, SUPPORT 

(N 33, 269) 
[Het verschuifbare onderdeel van de draaibank 
waarop de beitelhouder is gemonteerd. De slee 
kan evenwijdig aan de hartlijn van de draaibank 
verplaatst worden.] 
slee: slë L 290, 291; slëj L 159a, 165, 192a, 
216a; slej L 213, 217; slej Q 5; support: s0pgrt 
L 289, 321; galiot: galijgt P 176b; sergeant: 
sdrzant Q 83. 

BEITELHOUDER 

(N 33, 226) 
[Houder op het slee van de draaibank, waarop de 
draaibeitel met behulp van stelschroeven kan 
worden vastgezet. Zie ook het lemma SLEE, SUP­
PORT.] 

beitelhouder: bejtzlhgwar L 159a, 165, 213, 
217; bejtdlhawar Q 95, 99*; bejtdlhgjdr L 290, 
291; bejtdlhdjdr L 330; bidtdl{h)dtdr Q 83; bei­
telklem: bej talklem L 299; beitelsteun: 
bejtdlst0n Q 95; vgl. voor het volgende woordty­
pe ook het Hgd. Schraubstock: schroefstok: 
srufstgk Q 121b; moufle (fr.): muf al P 219. 

drijfplaat 

Afb. 91. diverse meenemers 
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