WOORDENBOEK VAN DE LIMBURGSE DIALECTEN

KATHOLIEKE UNIVERSITEIT NIJMEGEN
Vakgroep Algemene Taaiwetenschap en Dialectologie
Postbus 9103
NL - 6500 HD Nijmegen







WOORDENBOEK
VAN DE
LIMBURGSE DIALECTEN

Opgezet door prof. dr. A. Weijnen, voortgezet door prof. dr. J. Goossens
en prof. dr. A. Hagen

II. NIET-AGRARISCHE VAKTERMINOLOGIEEN

Aflevering 11: smid, loodgieter, koperslager

DRS. HH.A. VAN DE WIINGAARD

1998
VAN GORCUM - ASSEN



© 1998 Van Gorcum & Comp. B.V,, Postbus 43, 9400 AA Assen

Alle rechten voorbehouden. Niets uit deze uitgave mag worden verveelvoudigd, opgeslagen in een
geautomatiseerd gegevensbestand, of openbaar gemaakt, in enige vorm of op enige wijze, hetzij elek-
tronisch, mechanisch, door fotokopie&n, opnamen, of enig andere manier, zonder voorafgaande
schriftelijke toestemming van de uitgever.

Voor zover het maken van kopieén uit deze uitgave is toegestaan op grond van artikel 16B Auteurswet
1912 j°, het Besluit van 20 juni 1974, St.b. 351, zoals gewijzigd bij het Besluit van 23 augustus 1985,
St.b. 471 en artikel 17 Auteurswet 1912, dient men de daarvoor wettelijk verschuldigde vergoedingen
te voldoen aan de Stichting Reprorecht (Postbus 882, 1180 AW Amstelveen). Voor het overnemen van
gedeelte(n) uit deze uitgave in bloemlezingen, readers en andere compilatiewerken (artikel 16
Auteurswet 1912) dient men zich tot de uitgever te wenden.

ISBN 90 232 3370 0

Dit werk is tot stand gekomen met steun van de provincie Limburg, de Katholieke
Universiteit Nijmegen en de Nederlandse Organisatie voor Wetenschappelijk Onderzoek (NWO)
te 's-Gravenhage.

Grafische verzorging: Van Gorcum, Assen



INHOUDSOPGAVE

1. TEN GELEIDE

2. Inhoudsopgave bij metaalbewerkende beroepen

3. Algemene vakterminologie van metaalbewerkende-beroepen
4. Specialiteiten

5. Register

L1

vil

XVII

127

172






.11

TEN GELEIDE

ALGEMEEN

WLD II.11 bevat een inventarisering van de terminologieén in verband met het bewer-
ken van metaal. Daartoe worden met name de vaktalen van de smid, de loodgieter en
de koperslager gerekend.

De smid was in de agrarische samenleving die de beide provincies Limburg vroe-
ger kenmerkte, een van de belangrijkste personen van de dorpsgemeenschap. Zijn vak
bestreek immers een groot gebied. Men kon bij hem niet alleen terecht voor het
beslaan van paarden, maar ook voor het smeden en het herstellen van landbouwwerk-
tuigen. Daarnaast leverde hij bouwbeslag, zoals muurankers, nagels en hengsels en
maakte hij sloten en de daarbij behorende sleutels. Sommige smeden waren ook
gespecialiseerd in het vervaardigen van kachels en fornuizen. In de loop van de twin-
tigste ecuw kwam hierin grote verandering. Door de fabricage van vele werktuigen in
grote ijzer- en staalbedrijven kregen de smeden steeds minder opdrachten. Het aantal
smeden is dan ook in de loop van de jaren drastisch teruggetopen. Toch konden voor
deze beroepsgroep nog voor een veertigtal plaatsen in de beide Limburgen zegslieden
gevonden worden.

De beroepen van koperslager en loodgieter werden vroeger vaak gecombineerd
uitgeoefend (Kolle, pag. 2). Dit werd vooral veroorzaakt door het feit dat, toen de
koperslager met zijn eigen vak niet langer zijn brood kon verdienen, hij zijn werkter-
rein naar dat van de loodgieter verplaatste. De weinige personen die het vak van koper-
slager nu nog uitoefenen, doen dit vooral als vrijetijdsbesteding naast hun eigenlijke
beroep. De redactie van het WLD is er dan ook maar ten dele in geslaagd, in de beide
Limburgen nog zegslieden voor het beroep van de koperslager te vinden; in totaal kon
nog voor acht plaatsen een ingevulde lijst verzameld worden.

De loodgieter in de traditionele zin des woords komt eveneens nauwelijks nog
voor. L. Zwiers omschreef hem in zijn bouwkundig woordenboek uit 1920 nog als
volgt: ,,Ambachtsman, die het lood aan of in gebouwen, op daken, in goten enz. ver-
werkt. In den regel is hij tevens zinkbewerker”. De loodgieter heeft zich tegenwoor-
dig met name toegelegd op installatiewerk en onderhoud van sanitaire voorzieningen
en verwarmingsinstallaties. Vragenlijst N 64 over de terminologie van de loodgieter
uit 1973 had echter vooral het oude vakwerk tot onderwerp, vandaar dat er nog maar
zes ingevulde vragenlijsten over deze vaktaal voor de beide Limburgen verzameld
konden worden.

METHODE VAN BEWERKING
De methode van bewerking en notering van het verzamelde dialectmateriaal komt

overeen met die van aflevering | en de daarna verschenen afleveringen van WLD 11
en daardoor, op enige kleine afwijkingen na, ook met die van de afleveringen van
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WLD 1. WLD I1.11 beoogt in eerste instantie een inventarisering van de vaktermino-
logie van de metaalbewerkende beroepen te zijn. De toelichtingen bij de lemmata zijn
zo beknopt mogelijk gehouden. Wel zijn er een ruim aantal afbeeldingen opgenomen
om de vaak technische details beter inzichtelijk te maken.

De eerste paragrafen van deze aflevering omvatten de algemeen gangbare metaal-
bewerkersterminologie van de smid, loodgieter en koperslager, terwijl in de laatste
hoofdparagraaf de meer specialistische vakterminologieén van de kachelsmid, de kar-
smid, de nagelsmid, de hoefsmid, de pompensmid en de meer specifieke vaktermen
van de loodgieter en de koperslager ter sprake komen. De indeling van de paragrafen
en de keuze van de lemmatitels van WLD I1.11 is zoveel mogelijk gekozen in over-
eenstemming met aflevering 11.6 (metaalbewerking) van het Woordenboek van de
Brabantse Dialecten (WBD). Op deze wijze is een optimaal vergelijk van het in beide
afleveringen opgenomen dialectmateriaal mogelijk. Uitzondering hierop vormen de
paragrafen over de karsmid en de hoefsmid. De daar opgenomen lemmata bevatten
ook gegevens uit vragenlijsten van deel I, met name lijst N 17 (karren en wagens) en
uit het materiaal van prof.dr. J. Goossens. Zo wordt voorkomen dat vergelijkbare,
metalen onderdelen van karren en wagens en de terminologie rond het beslaan van
paarden in verschillende afleveringen worden behandeld. Verder zijn in de paragraaf
over de vaktaal van de loodgieter enige vragen uit lijst N 64 over benamingen voor
gas- en waterleidingen en onderdelen daarvan niet opgenomen, aangezien zij geen dia-
lectmateriaal hadden opgeleverd.

Zoals ook al in ten geleides van eerder verschenen afleveringen van deel II van het
WLD is opgemerkt, heeft de redactie ook nu weer gemeend de in WLD II.11 opgeno-
men vaktaalwoordenschat zo uitgebreid mogelijk te moeten behandelen. Daarom zijn
er in deze aflevering wederom enige begrippen opgenomen die in ruime zin tot de
algemene woordenschat zouden kunnen worden gerekend. Het betreft hier met name
een aantal benamingen voor de verschillende beroepen zoals smid, loodgieter en blik-
slager en voor materialen als lood, koper, etc. Anderzijds heeft de redactie echter ook
besloten om een klein deel van de in de Nijmeegse lijst N 33 over de vaktaal van de
smid opgenomen vragen naar benamingen voor incidenteel gebruikte houtbewerkers-
gereedschappen zoals het trekmes, de kapzaag, de schrobzaag en de avegaar over te
plaatsen naar de aflevering die de houtbewerkende beroepen behandelt (WLD I1.12).
De motivatie hiervoor was vooral dat diverse respondenten bij deze vragen hadden
opgemerkt dat het hier werktuigen betrof die niet of slechts zeer zelden door de smid
gebruikt werden.

BRONNEN BETREFFENDE DE TERMINOLOGIE VAN METAALBEWERKENDE
BEROEPEN

Voor het vastleggen van de terminologie van de smid was de belangrijkste bron de vra-
genlijst N 33 (smid) uit 1970 van de Nijmeegse Centrale voor Dialect- en Naamkunde
van de Katholieke Universiteit Nijmegen. Daarnaast beschikte de redactie over een
doctorale scriptie van J.A.C.M. Kuijpers over deze vaktaal waarin voor het gebied van
het WLD de volgende plaatsen zijn opgenomen: Middelaar (L 159a), Ottersum (L
163), Heijen (L 165), Siebengewald (L 192a), Well (L 213), Oostrum (L 216a), Meerlo
L 217), Weert (L. 289), Neeritter (L 321), Swalmen (L 331), Susteren (L 432),
Maastricht (Q 95), Rothem (Q 99*), Heerlen (Q 113), Simpelveld (Q 116) en
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Spekholzerheide (Q 121b). Het in deze scriptie gepresenteerde dialectmateriaal werd
bijeengebracht met behulp van vragenlijst N 33, vandaar dat deze scriptie dan ook niet
apart wordt vernoemd in de bronvermelding bij de lemmata.

De vakwoordenschat van de loodgieter werd vooral verzameld met behulp van vra-
genlijst N 64 van de Nijmeegse Centrale voor Dialect- en Naamkunde die in 1973
werd samengesteld door drs. P.H. Vos. Een deel van de gegevens uit deze lijst, en wel
vraag 137 tot en met 160b, werden al eerder opgenomen in WLD I1.9 in de paragra-
fen over de terminologie van de dakdekker en de leidekker (WLD IL.9, pag. 160 ev.).

De terminologie van de koperslager werd voornamelijk bijeengebracht met behulp
van vragenlijst N 66 van de Nijmeegse Centrale voor Dialect- en Naamkunde. Ook
deze lijst werd geredigeerd door drs. P.H. Vos. Verder werd voor deze vaktaal materi-
aal overgenomen uit de kandidaatsscriptie van A.QO. Kolle over de terminologie van de
koperslager in Midden-Limburg. Deze scriptie bevat dialecttermen voor de plaatsen
Sevenum (L 266) en Horst (L. 246).

Bij deze verzamelde gegevens werd woordmateriaal gevoegd uit dialectwoorden-
boeken en -lijsten, uit de vragenlijsten van de Zuidnederlandse Dialectcentrale (L), uit
de enquéte van prof. dr. J. Schrijnen, dr. J. van Ginneken en J. Verbeeten (S) en uit
enige andere, in de INLEIDING op het WLD (blz. 23 ev.) vermelde vragenlijsten en
enquétes.

Zie voor een overzicht van de belangrijkste bronnen voor WLD II.11 ook de bijge-
voegde overzichtskaart.
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Naast de in de INLEIDING op het WLD en de in het TEN GELEIDE van de daarna
verschenen afleveringen genoemde bronnen werd gebruik gemaakt van de volgende
literatuur:

Dekkers, I.A., Koperslaan 'n oud ambacht. Hapert 1985.

Hermans, Fr., Handboek over het hoefbeslag. Dendermonde [1920].

Houcke, A. van, Ambacht van den loodgieter en zinkbewerker, Gent 1901 (deel 1) en
1902 (deel 2). (Vak- en kunstwoorden 6).

Jackson, A. en D. Day, Handboek gereedschap, Deventer/Antwerpen 1979.

Kloes, J.A. van der en G. van Helden, Het handwerk van den wagenmaker en den
wagensmid, Amsterdam [1934].

Kloes, J.A. van der en J.Z. Risch jr., Handleiding (voornamelijk tot zelf-onderricht)
voor den Metaalbewerker, meer in 't bijzonder den Smid, Tweede druk, Leiden
1908.

Kolle, A.O., Terminologie van de koperslager in Midden-Limburg, onuitgegeven kan-
didaatsscriptie Nederlandse taalkunde, Nijmegen 1965.

De scriptie bevat voor de provincie Nederlands Limburg gegevens voor de plaat-
sen Horst (L 246) en Sevenum (L. 266). De scriptie wordt niet apart vermeld in de
bronvermelding bij de lemmata.

Kuijpers, J.A.CM., Vakterminologie van de smid, betrekking hebbende op diens

gereedschap en de inrichting van de smederij, onuitgegeven doctoraalscriptie
Nederlandse taalkunde, Nijmegen 1970.
Deze scriptie bevat voor de provincie Nederlands Limburg gegevens voor de plaat-
sen Middelaar (L 159a), Ottersum (L 163), Heijen (L 165), Siebengewald (L 192a),
Well (L. 213), Oostrum (L 216a), Meerlo L 217), Weert (L 289), Neeritter (L 321),
Swalmen (L. 331), Susteren (L 432), Maastricht (Q 95), Rothem (Q 99*), Heerlen
(Q 113), Simpelveld (Q 116) en Spekholzerheide (Q 121b). Het materiaal ervan
werd verzameld met behulp van een vragenlijst die wat betreft opbouw en formu-
lering van de vragen nauwelijks afwijkt van de Nijmeegse lijst N 33. De scriptie
wordt dan ook niet apart vernoemd in de bronvermelding bij de lemmata.

Kuyper, G., Handboek der mechanische technologie (...) van dr. Karl Karmarsch, eer-
ste deel, de metalen en het hout, derde druk, Leiden 1860.

Oosterhof, A.P., Handboek voor den loodgieter, Tweede druk, Amsterdam 1933,

Riddersma, A., Koperslaan en pijpbewerken, Haarlem [z.j.].

Slob, W., Grote paard & pony encyclopedie, Kampen 1989.

Tabak, A., De practische loodgieter, Amsterdam 1935.

Vereeniging voor waterleidingsbelangen in Nederland, Handboek voor het waterlei-
dingvak, Tweede oplage, Den Haag 1940.

Vos, PH., Woordenboek van de Brabantse Dialecten, deel I, afl. 6, metaalbewerking,
Assen 1992,

Vuylsteke, J., Ambacht van den smid, Gent 1895. (Vak- en kunstwoorden 2).

Wal, R. van der, Handboek voor smeden, tevens ten dienste van inrichtingen voor
ambachtsonderwijs en zelf-studie, Deventer 1907.

Wijngaard, HH.A. van de, Van ambés, sjriieder en nietetsang. In: Uvver plat jekald,
Kerkrade 1995, pag. 68-76.

Zwiers, L. (red.), Bouwkundig woordenboek bevattende de beknopte verklaring van
technische woorden en termen, betrekking hebbende op de bouwkunde, in ruimen
zin genomen, Amsterdam [z.j.]. (2 delen).
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Gebruikte afkortingen en verwijzingen:

Dekkers
Handboek gereedschap
Handboek waterleidingvak

Van Houcke

v.d. Kloes en v. Helden

v.d. Kloes en Risch

Kolle

Qosterhof

Tabak
Vuylsteke

Zwiers I/I1

Dekkers, J.A., Koperslaan ’n oud ambacht. Hapert
1985.

Jackson A. en D. Day, Handboek gereedschap,
Deventer/Antwerpen 1979.

Handboek voor het waterleidingvak, Tweede oplage,
Den Haag 1940.

Houcke, A. van, Ambacht van den loodgieter en zinkbe-
werker, Gent 1901 (deel 1) en 1902 (deel 2). (Vak- en
kunstwoorden 6).

Kloes, J.A. van der en G. van Helden, Het handwerk van
den wagenmaker en den wagensmid, Amsterdam
[1934].

Kloes, J.A. van der en J.Z. Risch jr., Handleiding (voor-
namelijk tot zelf-onderricht) voor den Metaalbewerker,
meer in 't bijzonder den Smid, Tweede druk, Leiden
1908.

Kolle, A.O., Terminologie van de kopersiager in
Midden-Limburg, onuitgegeven kandidaatsscriptie
Nederlandse taalkunde, Nijmegen 1965.

Oosterhof, A.P., Handboek voor den loodgieter, Tweede
druk, Amsterdam 1933.

Tabak, A., De practische loodgieter, Amsterdam 1935.

Vuylsteke, J., Ambacht van den smid, Gent 1895. (Vak-
en kunstwoorden 2).

Zwiers, L. (red.), Bouwkundig woordenboek bevattende
de beknopte verklaring van technische woorden en ter-
men, betrekking hebbende op de bouwkunde, in ruimen
zin genomen, Amsterdam [z.j.]. (2 delen).

Zie voor de verklaring van verder in deze aflevering gebruikte afkortingen de INLEI-
DING op het WLD, pag. 76 en 77.

ZEGSLIEDEN EN MEDEWERKERS BETREFFENDE DE TERMINOLOGIE VAN
METAALBEWERKENDE BEROEPEN

De dank van de redactie gaat uit naar de personen die als zegsman of zegsvrouw heb-
ben gefunctioneerd of als medewerker of medewerkster één of meer lijsten hebben
ingevuld. In het onderstaande overzicht zijn zowel de respondenten van de vragenlijs-
ten als de zegslieden van de verschillende scripties opgevoerd:
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- vragenlijst N 33 (smid):

Bevingen
Bilzen
Blerick
Brunssum
Diepenbeek
Eigenbilzen
Geulle
Heerlen
Heijen
Helden
Herten
Jeuk
Kerkrade
Klimmen
Loksbergen
Maastricht
Meerlo
Middelaar
Montfort
Neeritter
Oostrum
Ophoven

Ottersum
Panningen
Reuver
Rothem
Siebengewald
Simpelveld
Spekholzerheide
Susteren
Swalmen

Ten Esschen
Tessenderlo
Ulestraten
Venlo

Weert

Well
Wijnandsrade
Zonhoven
Zutendaal

X1I

P 176b
Q83
L 269
Q35
Q71
Q86
Q18
Q113
L 165
L 291
L 330
P219
Q121
Q111
P47
Q95
L 217
L 159a
L 382
L 321
L216a
L 371

L 163
L 290
1299
Q 99*
L 192a
Q116
Q 121b
L 432
L 331
Q0112
K 353
Q97
L271
1289
L213
Q108
Q1
Q5

J. Vanbrabant, mw. B. Hayen

J. Cielen, J. Lunskens, P. Slechten, L. Mercken
J.M. Verhoeckx

J. Chorus

K. Beauckens, A. Mesotten

R. Meesters, L. Broux

FH. Kengen

J. Jongen, J.Th. Janssen

Dhr. Kerkhoff, J.A.C.M. Kuijpers

H. Hermans, B.A. Verbugt, G.G. Engels
H. Snijders, M. Linssen

J. Journée, mw. G. Schalenborgh

J.H. Bischoff

J.H.G.H. Loozen, J.M.H. Delahaye

F. Vandingenen, L. Vandingenen

Dhr. Bollen, dhr. Lenaerts, G. Kamps
G.J. Kusters, J.A.C.M. Kuijpers

H. Lemmens, J.A.C.M. Kuijpers

G. Maessen

J. Kessels, mw. C. van der Veer-Kwaspen
Dhr. Versleyen, J.A.C.M. Kuijpers

Dhr. en mw. Timmermans-Leenders,

D. Timmermans

AM.C. Akkers

H. Hermans, B.A. Verbugt, G.G. Engels
J. Niesen

J. Philippens, M. Keulers, H. Dolmans
Dhr. Arts, J.A.C.M. Kuijpers

J.H. Notebom, J.H. Huntjens

M. Houben, J. Hupperetz, C.J. Crombach
Dhr. Sanders, H. Schwillens

Dhr. Stienen, H. Simons

J. Maessen

J. Van Thienen, A. Vanden Poel

C. Eggen

K.P.G. Haanen, J. Janssen, J. Scheepers
J. van de Schoor, M. Stribos, P. Adriaens
Dhr. Krebbers, J.A.C.M. Kuijpers

J.A. Royen, G. Kerckhoffs

M. Switten

M. Nijst
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- vragenlijst N 64 (loodgieter):

Bleyerheide Q 121c C. Crombach, E. Scholtes

Houthalen L414 A. Lijnen, R. Gerits, J. Timmers, L. Timmers
Nieuwenhagen Q 117 J. Wijnen, W. Handels

Schaesberg Q118 J. Wijnen, W. Handels

Sevenum L 266 M. Driessen, G. Tielen

Stokkem L 423 Th. Guffens, L. Kraewinckel

- vragenlijst N 66 (koperslager):

Helden L 291 H. Kémhoff

Horst L 245 F. van der Beele

Lanaken Q88 M. Vincken, dhr. Zanders
Roermond L 329 M. Linssen, J. Claessens
Schimmert Q98 Mw. Kerckhoffs, J. Timmers
Sevenum L 266 R.J. van der Beele

Stokkem 1. 423 Th. Guffens, L. Kraewinckel
Venray L210 P. Clephas

ILLUSTRATIES EN WOORDKAARTEN

De lijntekeningen van aflevering WLD II.11 werden vervaardigd door I.
Schoenmakers. Als model hiervoor dienden afbeeldingen bij de Nijmeegse vragenlijs-
ten N 33, N 64 en N 66 en illustraties in de volgende publicaties:

a) Catalogus Leeuwenberg, Afbeeldingenboek nr. 9, Amsterdam 1933/1935. b) A. van
Houcke, Ambacht van den loodgieter en zinkbewerker, Gent 1901 (deel 1) en 1902
(deel 2). (Vak- en kunstwoorden 6). ¢) D. Grothe, Mechanische Technologie, ten dien-
ste van het middelbaar onderwijs, een leerboek voor fabrikanten en industriélen, een
leesboek voor beschaafden, Tweede druk, Gorinchem 1871. d) A. Jackson en D. Day,
Handboek gereedschap, Deventer/Antwerpen 1979. e) J.A. van der Kloes en J.Z.
Risch jr., Handleiding (voornamelijk tot zelf-onderricht) voor den Metaalbewerker,
meer in 't bijzonder den Smid, Tweede druk, Leiden 1908. f) A.P. Oosterhof, Handboek
voor den loodgieter, Tweede druk, Amsterdam 1933. g) B. van Rees, Gereedschappen
en gereedschapswerktuigen voor de metaalbewerking, deel I, handbewerking,
Dertiende druk, Haarlem/Antwerpen/Djakarta [z.j.]. h) A. Riddersma, Koperslaan en
pijpbewerken, Haarlem [z.].]. i) A. Tabak, De practische loodgieter, Amsterdam 1935.
j) C. van Terheyden, Gereedschapswerktuigen, deel 1-3, Groningen 1965-1966. k)
EC. v.d. Togt, Handleiding voor den metaalbewerker en den leerling in het machine-
vak, Amsterdam 1906. 1) J. Vuylsteke, Ambacht van den smid, Gent 1895. (Vak- en
kunstwoorden 2). m) R. van der Wal, Handboek voor smeden, tevens ten dienste van
inrichtingen voor ambachtsonderwijs en zelf-studie, Deventer 1907. Afbeelding 3, 58,
62, 78, 208 en 230 zijn overgenomen uit Catalogus Leeuwenberg, Afbeeldingenboek
nr. 9, Amsterdam 1933/1935.

De foto’s (afb. nr. 1, 5, 16, 19, 29, 36, 40, 220, 221) zijn afkomstig uit het fotoarchief
van het Openluchtmuseum Domein Bokrijk.

XIII



o1

De woordkaarten werden in samenwerking met mw. lic. M. Ooms met behulp van
computerapparatuur en software van het Instituut voor Naamkunde en Dialectologie
van de Katholieke Universiteit Leuven door de auteur samengesteld.

AANVULLINGEN EN CORRECTIES OP EERDER VERSCHENEN AFLEVERIN-
GEN VAN DEEL II VAN HET WLD

WLD I1.9: door een montagefout zijn in deze aflevering de afbeeldingen 55 (paneel-
deur) en 90 (verfmolen) met hun onderzijde naar boven afgedrukt.

Verdere correcties voor deze aflevering betreffen de volgende woordtypen: smijt
(pag. 12) m.z. Schmiege (d.); steens (pag. 65) m.z. steense; oreboomdak (pag. 101)
m.z. horenboomdak (vgl. ook A. Weijnen, Etymologisch dialectwoordenboek, Assen
1996, pag. 76); schuit (pag. 36, 45) m.z. schoot; schuitje (pag. 36, 51, 166) m.z.
schootje (vgl. ook A. Weijnen, Etym. dialectwoordenboek, pag. 179).

FINANCIELE STEUN EN BEGELEIDING

Aflevering WLD IL.11 kon tot stand komen doordat de provincie Nederlands Limburg
de arbeidsplaats van drs. H. van de Wijngaard bekostigde. Een subsidie voor de druk-
kosten verstrekte de Nederlandse Organisatie voor Wetenschappelijk Onderzoek
(NWO) te ’s Gravenhage.

De werkzaamheden stonden onder toezicht van de Begeleidingscommissie WLD.
Deze commissie wordt gevormd door: mr. J. Smeets, voorzitter, dr. J. Cajot, prof.dr. J.
Goossens, prof.dr. A. Hagen, prof.dr. J. Jansen, FE. Walraven en prof.dr. A. Weijnen. De
wetenschappelijke projectleiding was in handen van prof.dr. J. Goossens en prof.dr. A.
Hagen. Het redactionele werk voor deze aflevering werd uitgevoerd aan de Nijmeegse
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SMID, LOODGIETER, KOPERSLAGER
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Bij lemmata voorzien van een * is een kaart opgenomen

Algemeen
Personeel

smid

smidsknecht
smidsvrouw

kachelsmid

karsmid

hoefsmid

koudsmid

koperslager

koperslager (bijnaam)
koperslagersknecht
pompenmaker
blikslager

knecht van de blikslager
loodgieter

knecht van de loodgieter
meesterknecht

gasfitter

zinkbewerker
ketellapper

tinnegieter

Werkkleding

werkkleding
voorschoot

Werkruimte

smidse *
koperslagerij
blikslagerij
loodgieterij

Algemeen gereedschap

smidsgereedschap
gereedschapsbak - afb. 1 -
stel

driepoot - afb. 2 -
schraag

tangenrek

weegtoestel voor ijzer
ladder

trapleer

koevoet, hefboom
dommekracht - afb. 3 -

DR PRAPRRARPRPLUWWWWWNDNNDNDNDN— =

IS

AN W

[oelieclie slte SREN BEN IR e N« N« N8

Incidenteel gebruikt gereedschap voor de
bewerking of verwerking van steen en ander
materiaal

troffel

hamer voor kapwerk
breekijzer

klopboor, muurboor
rawlplugbeitel - afb. 4 -

Onderdelen van diverse gereedschappen en
machines

tangbek
tangscharnier
tangbeen
handvatring
zwengel

trede, trapplank
poelie

drijfriem
tandrad, tandwiel
tandwielpal
vliegwiel
lagerkussen
klembus
stelring

Smeermiddelen
smeerolie
machineolie, motorolie
draadsnijolie, boorolie
kruipolie

zeepwater

Folklore

Sint-Eligius

Varia

loodvergiftiging
muurnaald

Materiaal

lood
zink
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12
12

12
13
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koper

tin

blik
smeedijzer
gietijzer

Aanbrengen van de ruwe vorm

Vuurhaard, smidsoven, veldsmidse, brandstof

smidsvuurhaard - afb. 5-7 -
smidsbed

stookgat

smidsblaasbalg - afb. 8 -
blaasbalgtrekker
blaasbalgklep
smidsventilator
blaasbalgpijp, luchtaanvoerleiding
luchtregelaar

smidsvorm, blaasgat
vuurtong - afb. 9 -
smidskap
smidsschoorsteen
brandmuur

smidskoelbak
smidsvuursproeier - afb. 10 -
kolengat

sintelgat, slakkengat
smidskolenschop
smidskolen

smidsas

sintels

rakelijzer - afb. 11 -
smidsoven

veldsmidse - afb. 12 -
houtskool

doofpot

smidshaak - afb. 13 -

13
13
13

13

Het aambeeld en aambeeldachtige gereedschap-

pen

aambeeld * - afb. 14 -
baan van een aambeeld
ambeeldgat
aambeeldhoorn

stuikblok van het aambeeld - afb. 15 -
blok voor aambeeld of klein gereedschap

- afb. 16-17 -

tasgat

speerhaak - afb. 18-19 -
schroodbeitel - afb. 20 -
kromme schroodbeitel - afb. 21 -
gleufstaak - afb. 22 -
voorijzer - afb. 23 -

voren

tas - afb. 24 -
kegelvormige tas - afb. 25 -
buigijzer - afb. 26 -
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22
24
24

doorn

suikerbrood, ringhoorn - afb. 27 -
leest

staak - afb. 28-29 -

brug - afb. 30 -

zadelblok - afb. 31 -

zadel - afb. 32 -

Smeedhamers en smeedmachines

smeedhamer, handhamer - afb. 33 -
zijhamer - afb. 34 -

voorhamer - afb. 35-36 -

voorslaan

moker, vuisthamer

vlakhamer

zethamer - afb. 37 -

volder - afb. 38 -

machinale hamer

wrijvingshamer

Smeedtangen en ander gereedschap voor het

aanpakken van gloeiend materiaal

smeedtang - afb. 39-40 -
tangring, tanghaak
verlengstuk

Smeden, wellen, lassen

smeden

uitgloeien

stuiken

stuikblok

hijswerktuig bij het stuikblok
stuikmachine

een splits uitsmeden - afb. 41 -
wellen, lassen

lasapparaat - afb. 42 -
lasbrander - afb. 43 -
snijbrander - afb. 44 -
lastafel

lasstaaf - afb. 45 -

laskap, lashelm - afb. 46 -
lasbikhamer

welpoeder

welblad

wringhaak - afb. 47 -

Harden en temperen
harden

hardingsbak
hardingsmiddel
hardingsdeeg
Draadtrekken

trekbank

44



Enkele gereedschappen voor warme en/of
koude bewerkingen

Beitels

beitel 44
beitelkop 44
vouw van een beitel 44
stokbeitel - afb. 48 - 45
koudbeitel - afb. 49 - 45
gutsbeitel - afb. 50 - 45
hoekguts 46
puntbeitel 46
ritsbeitel, kantbeitel - afb. 51 - 46
oliegroefbeitel, spiebeitel 46

Hulpmiddelen bij het maken van gaten

centerpons - afb. 52 - 47
doorslag - afb. 53 - 47
onderlegplaat - afb. 54 - 47
stempel, leest - afb. 55 - 48

Afwerken, voltooien en verfraaien van het
werkstuk (bankwerk)

Algemene hulpmiddelen
Werkbank met toebehoren

werkbank 48
klemhaak - afb. 56 - 48

Hulpmiddelen bij het aanpakken, vasthouden,
monteren, etc.

a. Bankschroeven en handschroeven met toebe-
horen

bankschroef - afb. 57 - 49
bankschroefbus 50
bankschroefspil 50
bankschroefsleutel 50
bankschroefbekken 50
handschroef - afb. 58 - 50
vijlblokje, spanplaat - afb. 59 - 50
b. Klemmen

plaatklem - afb. 60 - 51
kantklauw - afb. 61 - 51
sergeant - afb. 62 - 51
klemhaak, ketelklem - afb. 63 - 52
pijpklem - afb. 64 - 52

c. Tangen voor aanpakken, vasthouden, klem-
men, vast- en losdraaien en monteren

klemtang - afb. 65 - 52

singeltang

moertang - afb. 66 -
toiletmoertang - afb. 67 -
pijptang - afb. 68 -
waterpomptang - afb. 69 -
gasfitterstang - afb. 70 -

Hulpmiddelen bij het afimeten en afschrijven

uitslaan

aftekenen

kraspen - atb. 71 -

krasblok - afb. 72 -

krijt

afschrijflat, rij - afb. 73 -
meetlat, duimstok - afb. 74 -
kruisstaal - afb. 75 -

winkethaak - afb. 76 -
verstekhaak - afb. 77 -
zwaaihaak - afb. 78 -

aftekenmal

steekpasser - afb. 79 -
steekpasser met stelboog - afb. 80 -
steekpasser met getande stelboog
veerpasser - afb.81 -

krompasser - afb. 82 -

dubbele en gecombineerde krompasser
- afb. 83 -

voetjespasser - afb. 84 -
stokpasser - afb. 85 -

schuifmaat - afb. 86 -
micrometer - afb. 87 -

kaliber - afb. 88 -

waterpas - afb. 89 -

schietlood

Aanbrengen en verbeteren van de vorm
Draaibank en forceerbank

draaibank

center

drijfplaat, klauwplaat - afb. 90 -
meenemer - afb. 91 -

slee, support

beitelhouder

draaibeitel

Draad snijden en draad tappen

draad snijden

snijijzer - afb. 92 -

snijblok, snijkussen - afb. 93 -
snijmoer

snijbok - afb. 94 -

draad tappen

tap - afb. 95 -

wringijzer - afb. 96 -
schroefdraad
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Schaven en steken
schaafbank, schaafmachine
Frezen

freesbank, freesmachine
Vijlen en raspen

vijlen

vijl - afb. 97 -

arend van een vijl
vijlhandvat

vijlblad

vijlkap

strovijl - afb. 98 -

grove vijl

bastaardvijl

halfzoetvijl

zoetvijl, fijne vijl

fijne zoetvijl

platte vijl - afb. 99 -
handvijl, blokvijl - afb. 100 -
halfronde vijl - afb. 101 -
ronde vijl, rattenstaart - afb. 102 -
vierkante vijl - afb. 103 -
driekantige vijl - afb. 104 -
zaagvijl

mesvijl - afb. 105 -

naaldvijl

sleutelvijl - afb. 106 -
rijfelijzer - afb. 107 -
raspvijl

rasp - afb. 108 -

raspen

metaalrasp, tinvijl - afb. 109 -
vijlborstel - afb. 110 -

Slijpen

slijpsteenbak, slijpstelling
slijpsteen

slijpmachine

slijpschijf

Maken van gaten
Boren, verzinken en verruimen

boorijzer

boorkolf

boorkop

snijkant

linkse boor

rechtse boor

puntboor - afb. 111 -

centerboor, schijfboor - afb. 112 -
penboor - afb. 113 -

kotterboor - afb. 114 -

XX

69

69

soevereinboor, verzinkboor - afb. 115 -

freesboor - afb. 116 -

spiraalboor - afb. 117 -
zelfsmerende boor - afb. 118 -
rivettenboor - afb. 119 -
boorhouder, boorbeugel - afb. 120 -
boormachine

handboormachine - afb. 121 -
kolomboormachine - afb. 122 -
boortafel

klembeugel van een kolomboormachine

persdrilboor
schuifdrilboor - afb. 123 -
boogdrilboor - afb. 124 -
drilklos - afb. 125 -
borstplaat - afb. 126 -
drilboog - afb. 127 -
drilkoord

booromslag - afb. 128 -
omslagboor
ratelbooromslag

tandwielkast van een hoekbooromslag

ratelboor, krekelboor - afb. 129 -
boorstelling - afb. 130 -
stokdutter

opruimer, ruimijzer, handspitsboor - afb. 131 -

Gaten maken met ponswerktuigen

ponstang - afb. 132 -
ponsmachine - afb. 133 -
ponsnippel - afb. 134 -
ponsbed

holpijp - afb. 135 -

Verdelen in stukken

Zagen

metaalbeugelzaag - afb. 136 -
zaagmachine
lintzaagmachine

cirkelzaag

Knippen

linkse schaar

rechtse schaar
handschaar - afb. 137 -

handschaar voor boogvormige sneden

- afb. 138 -

doorloopschaar - afb. 139 -
stokschaar, bankschaar - afb. 140 -
slagschaar - afb. 141 -
hefboomplaatschaar - afb. 142 -
knipmachine

boutenschaar, betonschaar - afb. 143 -

profielijzerschaar



Tangen voor trekken, verdelen in stukken,
ombuigen, etc.

nijptang * - afb. 144 - 92
voorsnijtang - afb. 145 - 93
zijsnijtang - afb. 146 - 94
bektang, buigtang - afb. 147 - 94
bordeertang - afb. 148 - 94
combinatietang - afb. 149 - 94

Hamers voor koude bewerkingen

bankhamer - afb. 150 - 95
polijsthamer - afb. 151 - 95
rechthamer - afb. 152 - 95
pinhamer - afb. 153 - 96
kreushamer - afb. 154 - 96
bagethamer - afb. 155 - 96
rekhamer - afb. 156 - 96
hamer om te voren - afb. 157 - 97
klophamer - afb. 158 - 97
garneerhamer - afb. 159 - 97
drijfhamer - afb. 160 - 97
bolhamer - afb. 161 - 97
strekhamer - afb. 162 - 98
houten hamer - afb. 163 - 98

Aambeeldachtig gereedschap voor koude bewer-
kingen

ezel - afb. 164 - 99
pijpenhout - afb. 165 - 99

Buigen van platen

drijven 100
forceerbank 100
forceerijzer 100
forceren 100
afdraaien 100
afslechten, strekken 100
vlakwals 100
pletten 100
met de pinhamer bewerken 101
matrijs, stampvorm - afb. 166 - 101
stamper, stempel - aftb. 167 - 101
lijstenstamp - afb. 168 - 101
walsmachine, pijpenwals - afb. 169 - 101
plaat rondzetten 102
voormachine - afb. 170 - 102
zetbank, plooibank - afb. 171 - 102
plooiijzer 104
plaat omzetten 104
plooitang - afb. 172 - 104
profiel - afb. 173 - 104
gecombineerde wals-, kraal-, fels-, kant- en

buigmachine - afb. 174 - 105
kraalmachine 105
kraal 105
omkralen 105
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matrijs, holblok - afb. 175 - 105
bolgaten 106

Delen van werkstukken met elkaar verbinden

Algemeen

dubbelen 106
Felsen

felsen 106
felsnaad - afb. 176 - 106
felshamer 106
felsbeitel 106
felsmachine 106
Klinken

klinken 107
klinknagel * - afb. 177 - 107
klinkhamer - afb. 178 - 108
domper - afb. 179 - 108
ophaler 109
ophalen - afb. 180 - 109
dopper - afb. 181 - 109
klinknageltang - afb. 182 - 110
kookbeitel - afb. 183 - 110
Solderen

solderen * 110
hardsolderen 111
soldeernaad 112
soldeerbout 112
vuursoldeerbout - afb. 184 - 112
benzinesoldeerbout - afb. 185 - 112
gassoldeerbout - afb. 186 - 113
elektrische soldeerbout - afb. 187 - 113
soldeerlamp - afb. 188 - 113
oven voor (hard)soldeerwerk 113
soldeersel 114
soldeerstaafvorm - afb. 189 - 115
loodpan, gietlepel - afb. 190 - 115
soldeervloeimiddel 115
zoutzuurpotje 116
salmiaksteen 116
krabber - afb. 191 - 116
schoonkrabben 116
hechten 116
soldeerklem - afb. 192 - 117
schrikken 117
soldeerhout - afb. 193 - 117
rondstok - afb. 194 - 117
maatringen 117
lasspiegel 117
soldeerknoop - afb. 195 - 117
smeerlap 118
zwaluwstaart - afb. 196 - 118
zwaluwtand 118
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uittanden
omzetten
slichten

Aaneenschroeven

moersleutel

steeksleutel - afb. 197 -

ringsleutel - afb. 198 -
gecombineerde ring- en steeksleutel
verstelbare moersleutel] - afb. 199 -
pijpsleutel, soksleutel - afb. 200 -
dopsleutel

kruissleutel

ratelsleutel - afb. 201 -
passersleutel - afb. 202 -
haaksleutel, pensleutel - afb. 203 -
wielsleutel, chapeausleutel - afb. 204 -

Schoonmaken en verfraaien
Schoonmaken op mechanische wijze

afbramen

braam

schraapstaal - afb. 205 -
vlakplaat - afb. 206 -
staalborstel - afb. 207 -
roterende staalborstel
schuurpapier
schuurlinnen
schuursteen

polijsten

polijststaal, polijstvijl
polijstpoeder
polijstpasta

119
119
119

119
119
120
120
120
121
122
122
122
122
122
123

123
123
123
123
124
124
124
124
124
125
125
125
125

Schoonmaken, verfraaien en conserveren met

chemische middelen

schoonbijten
schoonbijtmiddel
bruineren

Inscripties aanbrengen

ciseleren
ciseleerbeitel

graveren

een inscriptie uitbijten
bijenwas

slagstempel
kopermerk

stempelen

Van een metaallaag voorzien

vertinnen
verloden

XX1n

125
125
125

126
126
126
126
126
126
126
126

127
127

Specialiteiten
Kachelsmid

kachels zwarten

kachelzwartsel

olie of vet gebruikt bij het zwarten
kachelpoetsborstel

ijzerkit

vuurvast vulmiddel

stoofijzer

Karsmid
Wielband

karwip - atb. 208 -
wielband * - afb. 209 -
flensbeslag
wielbandenroller - afb. 210 -
karhoepelwals - afb. 211 -
vuurkuil

wielbandenoven

een rad optrekken
bandenhaak - afb. 212 -
trekhaak - afb. 213 -

Wielnaaf en as

naafbus - afb. 214-215 -
luns * - afb. 216 -
lunsschijf

schutkap

achterschijf
middennaafbanden
muilband *
achternaafband
slijkvanger *

Nagelsmid/maker van bouten

nagelijzer - afb. 217 -
koppenklauw - afb. 218 -
koppenkaliber - afb. 219 -

Hoefsmid
Hoefstal

hoefstal, noodstal * - afb. 220 -
hoefbalk
hoeftouw

Hoefijzers smeden

hoefijzersmeedhamer
hoefijzersmeedtang
hoefstaafijzer

hoefijzer - afb. 221 -

lip van een hoefijzer - afb. 222 -

127
127
128
128
128
128
128

128
129
130
130
131
131
131
132
132
132

133
133
135
135
135
136
136
138
139

139
139
140

140
141
141

142
142
142
142



opzet

ritsijzer - afb. 223 -

stampijzer

voorijzer

achterijzer

hoefijzer met speciale vorm of uitrusting
- afb. 224 -

ritsbeite] van de hoefsmid - afb. 225 -
hoefijzerstamper - afb. 226 -
hoefijzerdoorslag - afb. 227 -

Beslaan

een paard beslaan *

hoefstompen

hoefmes - afb. 228 -

hoefrasp - afb. 229 -

hoefbeslag

zomerbeslag

hoeftang - afb. 230 -

beslaghamer, hoefhamer - afb. 231 -
hoefnagels - afb. 232 -

zwik

spitseling, punteling

niet

onderkapper, nietenkapper - afb. 233 -
borstel voor paardenhoeven
verbrande olie

Scherpzetten

winterbeslag

scherp zetten

ijsnagels - afb. 234 -

kalkoenen, krammen - afb. 235 -
sleutel voor schroefkalkoenen
stoot

Pompensmid
Zuig- en perspompen en hun onderdelen

zuigpomp - afb. 236 -
perspomp - afb. 237 -
zuigperspomp - afb. 238 -
brandpomp

zuigbuis

slurpgat

pompketel - afb. 239 -
pomphuis

kopstuk - afb. 240 -
zuigerstuk

slotstuk

pompgat

pompuitloop
pompzwengel
zuigerstang
pompzuiger
zuigerklep - afb. 241 -
zuigerleer

144
144
144

145

145
146
146
146

147
148
148
149
149
149
149
150
150
151
151
151
151
152
152

152
152
152
153
155
155

155
155
156
157
157
157
157
157
157
157
158
158
158
158
158
158
159
159

pompslot - afb. 242 -
pomp(slot)klep
stijgbuis

luchtketel

pompsteen

pomphaak - afb. 243 -
pompkrabber

lens zijn

opgieten
zuigleidingfilter - afb. 244 -
filterpunt

heikap

heien

heiblok - afb. 245 -
grondboor

Loodgieter
Gereedschap

loodgietersmes - afb. 246 -
zinksnijder - afb. 247 -
cirkelsnijmachine - afb. 248 -
loodklopper - afb. 249 -
strikbeitel - afb. 250 -
zetbeitel

pijpsnijder - afb. 251 -
pijpbuiger - afb. 252 -

klemblok, felsapparaat - afb. 253 -

doorn

flens

opproptang - afb. 254 -
prop - afb. 255 -
opproppen

opruimer - afb. 256 -
pijpfrees - afb. 257 -

boortoestel voor buizen - afb. 258 -

Waterleiding en gasleiding

pijp, buis

pakking - afb. 259 -
pakkingring

fitting

bocht - afb. 260 -

knie - afb. 261 -

T-stuk - afb. 262 -
kruisstuk - afb. 263 -
koppeling - afb. 264 -
sok, mof - afb. 265 -
verloopsok - afb. 266 -
nippel - afb. 267 -
verloopring - afb. 268 -
kap - afb. 269 -

plug - afb. 270 -

spruit

spruitstuk - afb. 271 -
elleboog, bocht
pijpbeugel, -haak - afb. 272 -
neus - afb. 273 -
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159
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160
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161
161
161
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161
162
162
162
162
162
163
164
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164
164
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166
166
167
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167
167
167
168
168
168
168
168
169
169
169
169
169
170
170
170
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Koperslager

Koperslaan

koperslaan

Verfraaien van het werkstuk
afkloppen

hamerslag aanbrengen
hamerslag
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SMID, LOODGIETER, KOPERSLAGER
Algemeen

Personeel

SMID

(Wi 6; S 33; L 6,78; L 8, 99; Weijnen BN 4, 6;
N 33, 1a-b; monogr.)

[In het algemeen een handwerksman die metaal,
meestal ijzer, met behulp van hamers en andere
gereedschappen bewerkt om er werktuigen of
andere voorwerpen van te vervaardigen.
Doorgaans wordt het metaal voor de verwerking
in de smidsvuurhaard verhit en vervolgens op
het aambeeld met behulp van smeedhamers in
een bepaalde vorm gesmeed.

Het woordtype vlammer (Q 113) is een aflei-
ding van het werkwoord vlammen (viems) dat
onder meer ,slaan” kan betekenen. Vgl. ook
RhWb (1), kol. 548 s.v. Flammer, ,,Schmied”.]

smid: smet K 278 (mv. sméj), 315, L 159a (mv.
smeta), 163 (mv. sméja), 164 (mv. sméjar,
sméja), 165 (mv. sméj, smgja), 191 (mv. smej),
192a (mv. smegjs), 209 (mv. smej), 210 (mv.
sméej), 211 (mv. sméj), 213 (mv. sméj), 214 (mv.
smej), 214a (mv. sméj), 215 (mv. sméj), 215a,
216 (mv. smej), 216a (mv. smeja), 217 (mv. sméj,
smeja), 245 (mv. smej), 245b (mv. sméj), 246
(mv. smej), 246a (mv. sméj, smej), 248 (mv.
smej), 249 (mv. smej), 250 (mv. smé, smej); Smet
Q 35 (mv. $mej), 111 (mv. $mej), 0112 (mv.
smej), 113 (mv. $méj, §meja, Smej), 116 (mv.
Smej, $méj), 117b (mv. §mej), 118 (mv. Smej),
121 (mv. $mej), 121b (mv. $megj), 196 (mv.
Smetor), 202 (mv. $mej), 203 (mv. Smeta, §me),
204a (mv. §meta), 207 (mv. $meta), 208 (mv.
§me), 222 (mv. $meda), 253; smet L 266 (mv.
smej), 267 (mv. sme), 268 (mv. sméej), 269 (mv.
smej, sméja), 271 (mv. sméj(a), smé), 286 (mv.
smej), 295 (mv. smej), 300 (mv. sme), 318b (mv.
sméja), 320 (mv. smej), 321 (mv. smej), 328 (mv.
sméj), 366, 374 (mv. smej), 377 (mv. smej), 378
(mv. sméj), 379 (mv. sméj), 380 (mv. smeéj), 381
(mv. sméj), 382 (mv. smej, smej), 385 (mv. sme),
418, 425 (mv. sméj), P 174, 176 (mv. sme.da),
183, Q 12, 14, 18 (mv. sme), 78, 80, 83, 88, 95
(mv. smej), 96a (mv. smej), 158, 160, 167, 187
(mv. smgj); sme.t K 360, L 286, 288 (mv. smej),
288a (id.), 289* (id.), 312 (mv. sme), 313, 314,
(mv. smej), 316, 319, 326 (mv. sméj), 353, 354,
355 (mv. sméan), 369, 370, 372 (mv. smgj), P 50
(mv. sme.2), 55, Q 2 (mv. smen, sméars), 7, 10,
71 (mv. sme.a, smej), 80, 88, 95 (mv. sm ¢j), 162
(mv. sm’e); Sme.t L 331 (mv. §mej), Q 19 (mv.
S$me.), 20 (mv. §me.j); §met L 290 (mv. $me), 291
(mv. $me), 296 (mv. $méej), 297 (mv. $§méj), 298
(mv. $méj), 299 (mv. $mé, $mej), 323 (mv. §méj),
325 (mv. §mej), 327 (mv. $méj), 328 (mv. $mej),
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329 (mv. $m &j), 330 (mv. $méj), 331 (mv. $méj),
333 (mv. $mej), 387 (mv. $méj), 426 (mv. §méj),
429 (mv. $mej), 430 (mv. $megj), 431 (mv. $me),
432 (mv. §méja, Sméta), 434a (mv. $méj), Q 16
(mv. §me), 20 (mv. $mej), 21 (mv. $me), 22 (mv.
§mej), 29 (mv. S$mej), 32 (mv. Smej), 32a (mv.
$mej), 33 (mv. Smej, Sméj), 97 (mv. Sme, §méj>),
98 (mv. §me), 99 (mv. Smej), 99* (mv. $méja),
101 (mv. §mé), 102 (mv. $mej), 103 (mv. $me),
104a (mv. $mej), 105 (mv. §mégj), 108 (mv. $mej,
$mej), 110 (mv. Smej), 196 (mv. $mej), 249 (mv.
Smeéta), 284; smeat Q 5 (mv. sméj), 188; sméat L
422, P 57, 176; sméa.t L 371 (mv. sméj), 414,
423, P 186, Q 1; smit Q 89; $mit Q 35; smit L
360, 368, 420; $mit Q 198 (mv. §mej); smijat Q
83 (mv. smija); Smiat Q 193 (mv. Smej), 253;
smiat L 287 (mv. smiaj), 288b (id.), 288c (id.),
289 (id.), 289a (id.), 289b (id.), 318a (id.), 318d
(id.), 318e (id.), 360 (mv. smé3), 360a, 364, 418,
419, 420, 421, 422; smis.t L 317, 358, 359, 360,
361, 362, 363, 364, 365, 366, 367, 368, 372, 415,
416, 417 (mv. smégj), 418, Q 3 (mv. sme.); Smist
Q 27 (mv. $megj), 30 (mv. $mej); smjet Q 86 (mv.
smje), 178 (mv. smjes), 179; smet K 315 (mv.
smeéars), 353 (mv. sméan, smejors), 357, 358
(mv. sme.n), P 44, 45, 46, 47 (mv. smeta), 164,
171, 211; sme.t Q 156 (mv. sme.), 162 (mv.
smé.); smeat Q 199 (mv. smea); sme.ot Q 12 (mv.
sme.aj); smgt L 427 (mv. smgj), Q 12; smé.t P51;
Smet Q 198 (mv. §mgj), 279 (mv. Sméda); Smet Q
253, 278, 284 (mv. §meda); smej.t Q 156; smejt P
176, 176b (mv. smej); Smejoat Q 111; smejt P 219
(mv. smej); smejt P 188; plemper: plempor Q
113; vlammer: viemar Q 113.

SMIDSKNECHT

(N 33, 3; monogr.)

[Het woordtype voorslager (Q 2, Q 111) is spe-
cifiek van toepassing op een smidsknecht die
met een voorhamer werkt. Zie ook de lemmata
VOORHAMER €1t VOORSLAAN.]

smidsknecht: smeatsknéx Q 5; smetsknext L
165; smists— L 289; smetsknex L 159a, Q 95;
Smetsknéat Q 116, 121b; smidknecht: smetknex
Q 95; smjet— Q 86; smedensknecht: sméjsknext
L 213; smidseknecht: Smersknéxt L 290, 291;
smetsknext L 321; smetsknex L 271, 382, Q 95;
Smets— L 330, 331, 432, Q 108, 111, 0112, 113;
smis(se)knecht: smesknéxt L 217; smesknext L
192a; knecht van de smid: knext -van da sméa.t
L 371, Q 1; knex »van ds sme.t Q 95; Knecht:
knext P 176b; knex L.299, Q 71, Q 99%; knéxt L
163, 216a; knex Q 83; smedersgast:
smejars.gast K 353; leergast: lgjargas Q 83;
meestergast: mestargas Q 83; gast: gast P 47,
gas Q 83; halve gast: (h)gva gas Q 83; gezel:
Jjozel Q 121; helpsmid: helopsméjt P 219; hulp-
smid: helopSmet Q 86; helper: hglapsr P 47,
voorslager: viy’rilegar Q 111; ve.rsliagar Q 2.
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SMIDSVROUW

(Wi 18a; monogr.)

[De vrouw van de smid.]

vrouw van de smid: vrow van da [smid] Q 156;
vrow van da ~ K 278, L. 423, Q 19; smidsvrouw:
L 271; smets:vrow L 250; sméts— L 266, 286,
372; sme.ts— L 378; smists~— L 360; Smets— L
291; sme.ts>vro P 50; smid-tevrouw: Smetavro Q
284; smedersvrouw: sméjars;vrow L 164;
smé’rs,— Q 162; sme.ors— Q 12; sm&rssvrgw Q 2;
smidswijf: smi.tswejf Q 3; smetsweaf, ~wef K
353; smidster: smé.istar L 355; smidse: Smetsa
Q 207; $metsa Q 20; smidin: §meden Q 222.

KACHELSMID

(monogr.)

[Smid die kachels vervaardigt. Zie ook de para-
graaf over de kachelsmid.]

kachelsmid: kaxaismé.r Q 95; stovenmaker:
stworvamékar Q 162.

KARSMID

(RND 77)

[Smid die metalen onderdelen voor karren en
wagens zoals wiel- en naafbanden vervaardigt en
monteert. Zie ook de paragraaf over de karsmid.]
karsmid: kersmér L 270; karrensmid:
karasme’t Q 15; karasm®r Q 30; smid: §met Q
204; smét Q 14 smeé?t L 269; $mi’t Q 35.

HOEFSMID

(N 33, 2; monogr.; JG la; JG 1b)

[Smid die hoefijzers smeedt en paarden beslaat.
Zie voor de fonetische documentatie van de tus-
sen /... ] geplaatste woorddelen het lemma SMID.]
hoefsmid: huffsmid] K 353, L 159a, 163, 165,
192a, 213, 214, 214a, 215, 216a, 217, 245b,
246a, 286, 432, P 47, 176b, Q 86, 284; hiaf- Q
71; (h)af~ Q 83; hof- Q 116, 121, 121b; hof- L
269, 271, 290, 291, 299, 318b, 321, 330, 331,
364, 371, 382, Q S5, 18, 35, 95, 97, 99*, 108,
0112, 113; howf~ Q 20; hiafsmi.ot Q 82; paards-
smid: peastssmet Q 121; peats— Q 116; pejtssméjt
P 219; paardensmid: pédssmet P 47; pgjara— K
353; pe.rdasml.ot Q 3; smid: smet K 278, 314,
315, 317a, 353, 357, 358, P 44, 45, 46, 47, 48,
167; sme.t K 318; smet K 316; smea.t L 371, 414,
421, 423, P 53, 186, Q 1, 6, 96¢, 165; sme.t K
359, 360, 361, L 282, 312, 313, 314, 315, 316,
319, 352, 353, 354, 355, 369, 370, 413, P 51, 55,
56,57,58,192,197,Q2,2a,7,8,9, 10, 11, 13,
71,72,75,76,77,79, 79a, 80, 88, 152, 153, 154,
155, 156, 157; smet P 174, 224, Q 157a, 158a,
160, 161, 162, 163, 164, 166, 167, 168, 169, 177,
181, 182, 240, 241, 242; sméja.t Q 73, 159; smi.t
Q 2a; smia.t L317, 319, 356, 358, 359, 360, 361,

362, 363, 365, 366, 367, 368, 372,415,416, 417,
418,424, P 52,Q3, 5, 12, 81a, 82, 168a; smig.r
L 419, 420, 422, Q 87, 170; smie.t Q 83, 84, 90,
188; smie.t Q 91, 94, 171, 172, 174, 175, 179;
smije.t Q 89; smjet Q 178; smejt P 113, 115, 117,
172, 173, 175, 176, 176a, 178, 179, 180, 182,
214, 218, 219, 227; smej.t P 118a, 177, 177a;
smej.at P 118, 120, 121, 184, 187, 188, 195, 220;
smej.t P 119; smej.at P 223, Q 74, 78; smejt P 49,
50.

KOUDSMID

(monogr.; L. 34, 17a add.; N 33, 380)

[Smid of werkman in smederijen die metaal in
koude toestand met vijl, beitel, hamer, boor,
schraper, draadsnijwerktuigen, draaibank, etc.,
bewerkt. Zie ook het lemma BANKWERKER in
WLD 1II. 5, pag. 46 en de toelichtingen bij de
lemmata KOPERSLAGER en BLIKSLAGER.]
koudsmid: kgtsmer L 288, 288a, 289%; ka— P
120; kgtsmiat 1. 287, 288b, 288c, 289, 289a,
289b, 318a, 318d, 318e; katsm ét L 270; de vol-
gende twee woordtypen zijn benamingen voor
een bankwerker: schlosser: §lgsor Q 121 (de
term wordt ook gebruikt voor een slotenmaker);
ajusteur (fr.): aZastgjr, EZastgjr P 213.

KOPERSLAGER

(N 66, 54a; L 34, 17a-b; Wi 2 add.; monogr.)
{Ambachtsman die koperen voorwerpen ver-
vaardigt voor huishoudelijk gebruik. Zie ook de
paragraaf over de koperslager.

Het woord pompenmaker werd in Venray (L
210) en omstreken ook gebruikt voor een lood-
gieter. Vgl. het lemma LOODGIETER.]
koperslager: L 282, 286, 314, 353; koparslagar
Q 88; koparsiggar L 316; ké.parsiégar L 288,
288a, 289%; kopar— L 291, P 50, Q 95;
koparsie.gar P 50; koparsiggor L 214, 214a, 215,
217, 245b, 246a; kgparsiegar L. 266; kiwpar- L
246; koparslegor L 209, 210, 211, 212a, 216,
216a, 244a, 245a, Q 7, 9, 156, 156a; ké’par- L
423; kgpar— L 291; kuspar— L 209 (vero.), 210
(idem), 211 (idem), 212a (idem), 216 (idem),
216a (idem), 244a (idem), 245a (idem);
ko.parslg.gar L 372; koparslégar L. 329, Q 98;
kuaparsie’gar Q 113; koaparslgagar Q 203;
kuaparsiPgar L 287, 288b, 288c, 289, 289a,
289b, 318a, 318d, 318e; kopar- P 121;
kow.parsligar Q 156, 156a; ké.parsiiagar Q 2;
van het volgende woordtype is het eerste lid het
Hgd. Kupfer: kupferslager: ko.forslegar Q 116;
koperbeslager: L 316; kopersmid: kgparsmér L
318b; pompenmaker: pompaméekar L 209, 210,
211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a.



KOPERSLAGER (BIINAAM)

(N 66, 54¢)
de koperen: da kopara L 291; pompenpietje:
pompapitjs L 210.

KOPERSLAGERSKNECHT

(N 66, 54f)
koperslagersgast: ko’parsiégars.gas L 423;
gast: gas Q 88.

POMPENMAKER

(N 66, 56; L 34, 17a; monogr.)

[Koperslager die zich vooral toelegt op het ver-
vaardigen en plaatsen van waterpompen.

Toen in L 329 de waterleiding haar intrede deed,
bleef daar aanvankelijk pompenmaker het woord
om een loodgieter aan te duiden; thans wordt het
woord in deze betekenis vrijwel niet meer
gebruikt.]

pompenmaker: P 176; pompamékar L 329, 381,
423, Q 98; pomps— Q 96¢c; pgmpa— Q 88;
pompamekar P 192; pumps— P 193, Q 2;
pompamexar Q 121, 121a, 121b, 121c, 1214,
121e; pompenslager: pompasiegar L 214, 214a,
215, 217, 245b, 246a; pompenteut: pompantgt
L 381.

BLIKSLAGER

(N 66, 55a; Wi 2; L 34, 17a; monogr.)
[Ambachtsman die blik verwerkt en blikken
voorwerpen herstelt.]

blikslager: 1. 355; blekslagar K 316,1.312, 314,
Q 88; blek— K 317, L 210; blik- 1. 317; blisk— L
352; blgksla.gar K 358; bleksiggor K 318, L 312;
blek— K 315, 353; bléksigjnar L. 355; blekslggar
L 209, 210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a,
326; blek— 1L 286, 321, 423; blek— K 278, L 164,
210, 246, 250,291, Q 88, 162; blg.k— Q 12; blgk—
L 266; blgjk— L 271; blisk— 1. 360, Q 3; bli.k— L
317; ble.ksle.gar L 378; blgk— P 176; blek— Q 98;
bleak— Q 198; blek— L 329; blek— Q 19, 101;
blek— Q 20; blegjx— Q 222; blekslegar K 278;
blek— P 171, 214; blek- Q 95; blgksle?gar Q 71;
bleksle.gar L 368; blekslegar Q 33; blgx— Q 284
(mv. —$legars); bleksle.agar L 413; blek— Q 71,
blexsleagar Q 279; blexslggar Q 207; bléksirgar
Q 2; blsk— L 287, 288, 288a, 288b, 288c, 289,
289%, 289a, 289b, 318a, 318d, 318e; bljekslggar
Q 178; blikkenslager: ble.kaslégar Q 83;
blekasliagar Q 156; blikwerker: blekwerakar K
357; blikkenier: blcksnir P 176.

KNECHT VAN DE BLIKSLAGER

(N 66, 55¢)
gast: gas L. 423.
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LOODGIETER

(N 64, 161a; L 34, 17a-b; monogr.)
[Ambachtsman die vroeger vooral zink en blik
bewerkte, loden buizen maakte en herstelde,
dakgoten en regenpijpen plaatste en repareerde
en, zo blijkt vit de antwoorden van de zegslie-
den, soms ook waterpompen aanlegde.
Tegenwoordig installeert en repareert hij vooral
sanitaire installaties en verwarmingstoestellen.
Zie ook het lemma ZINKBEWERKER.

Het woord pompenmaker werd in Venray (L
210) en omstreken ook gebruikt als benaming
voor een koperslager. Zie ook het lemma KOPER-
SLAGER.]

loodgieter: L 372, P 121, Q 86, 121c, 168;
lo(w)at.gitar K 278; lopwr— P 119, 197; loat— P
177; lgt—~ Q 72; luat— 1. 355, P 169, 183; luwat—
K 353; lar— K 357, 359, L 286, 312, 413, P 52,
54,56, 57, 58, 114, 115, 171, 174, 175, 181, 211,
214,Q 3, 12; Igar— K 315, 318, L 313, 314, 352,
P 117; liat— K 278; lat.gijatar Q 1; lotgiatar P
188; lungijtar L 414 (maakt en herstelt loden
buizen); liiat.gi?ar K 314; lot.gitar K316, 317,Q
78,162, 179; lat— P 50, 176; lut— Q 71; luat—L
209, 210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a;
lowngh.tar Q 156, 156a; laat.giator P 171;
I'ot.getar L 329 (recent; vroeger pompenma-
ker); lot.getar 1. 422; Igt— L 423; lut— Q 88, 95;
lar—1L.356, 359, 368, P 218; luar— K 358, L.317,
362, Q 9; lu.at— L 415; laat— L 368; lidat— L
371; lyt— L 360; lut.ge®tar Q 71; luwt-getar P 45;
lgt— L 364; luat.getor K 357; lidat:gej.tar Q 2;
plombeerder: plombérdsr L 368 (maakt en her-
stelt loden buizen), 371 (idem); plombier (fr.):
plobje Q 162; soldeur: stoldgr Q 158, 168
(maakt en herstelt loden buizen); soldeerder:
stolderdsr Q 179 (idem); soldeerman:
splderman L 414; loodwerker: [0°twerkar L
415; lawat— L 352; lut— Q 2; ljtwerkar L 415;
loodslager: lotslegor L 372; zinkbewerker:
zejnk<bawerkar P 176 (ook gebruikt als bena-
ming voor de zinkbewerker), Q 78 (idem); pom-
penmaker: L 362; pumpamekar Q 2; pompa— Q
95; pgmpa— P 193; pompame(j)akar P 195;
pompamekar 1. 366, Q 117, 118; pompa— L 209,
210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a, Q 91;
pompamé.kart Q 20 (mv. —mé.ka¥); pumpamokar
K 318; pompmaak: pumpmdk P 121; pompen-
man: pumpamdn P 197; pompenslager:
pumpasiégar L 420; zingueur (fr.): zekgr, zekgr
Q 162 (ook gebruikt als benaming voor de zink-
bewerker), zeaygr P 197, dakwerker:
dakwerkar L 312; dakwerkar L 364, 366, P 54;
dok— Q 89, 178; dakman: d§’kman P 181;
gotenman: guataman P 197; gotenmaker: K
360; gotaméekar P 188; gotamekor L 366;
gii®’tami(j)akar P 195; go’tamijokar P 188;
giatamiakar P 186; gootwerker: gorwerkor L
314 (voor herstellingen aan goten); guatwerkar L
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368; sanitair-installateur: sanitér-enstalstgr Q
117, 118.

KNECHT VAN DE LOODGIETER

(N 64, 161d)
loodgietersknecht: [§t.gétarsknex L 423; gezel:
gozel Q 117, 118; jazel Q 121c.

MEESTERKNECHT

(N 64, 161e)

[Hoofd van de loodgietersknechten en gezellen
in een loodgieterswerkplaats.]

meesterknecht: mgjstarknex L 423; meesterge-
zel: méstargazel Q 117, 118.

GASFITTER

(N 64, 161g)

[Vakman die gasleidingen aanlegt en herstelt.]
gasfitter: gasferar L 423, Q 117, 118; jas— Q
121c.

ZINKBEWERKER

(N 64, 161b; L 34, 17a-b; monogr.; div.)
[Ambachtsman die zink en blik verwerkt, dakgo-
ten herstelt, etc. Een aantal opgaven kunnen
mogelijk meer algemeen van toepassing zijn op
een loodgieter.]

zinkbewerker: L 358, 372, P 45, 56;
zenk.-bawekar K 360; zepkbawéra?sr K 278;
zégkbaweraskar P 120; zejnk-bawerkar P 176
(ook gebruikt als benaming voor de loodgieter),
Q 78 (idem); zegk— P 121; zeyk— K 357,358, L
368, Q 86; zéank— P 117; zenk-bawgr?ar K 314;
zenk~ K 278; ze.yk-bawerker L 314 (bewerkt
zink en blik); zinkverwerker: P 171; zinkwer-
ker: L 415, Q 12lc; zeykwerksr L 423;
zenkwerakar K 357; zenk— Q 9; zepkwerkar K
359, L 355, 356, Q 117, 118; zenyk— L 362, 368,
Q 2; zink— Q 91; zeykwe.rkar L 352; zenkwérkar
K 361; zgink~ Q 7; zepk— Q 88; zipk— L 415;
zenkwerkar L 314; zenkwgrkar Q 1; zenpkworkar
L 360; zinkslager: zepksiigar Q 2; zinkman: Q
72; zexypkman Q 83; zingueur (fr.): zekgr, zekgr
Q 162 (ook gebruikt als benaming voor de lood-
gieter).

KETELLAPPER

(N 66, 54b; L 34, 17a-b; monogr.)
[Rondreizende handwerksman die ketels en pan-
nen repareert. De invuller uit Q 168 maakt
onderscheid tussen de pannenlapper, die leurt
met potten en pannen, en de zinkwerker, een
gegoede ambachtsman. Zie ook het lemma ZINK-
WERKER. Zie voor het woordtype pottefer ook
WLD ILS, pag. 1.]

ketellapper: kétallapar L 423; ketallgpar L 329;
ketallepar Q 162; ketelenlapper: kéralalapar Q
98; pannenlapper: panalapsr P 164, Q 88;
panalepar P 183, 192, 218, 219, Q 168, 180;
pena— P 212; pottefer: potafer P 50, 115, 121, Q
78; potafer P 164; potafejar P 116; couteur:
kujigr Q 178.

TINNEGIETER

(monogr.; Wi 2; L 34, 17a)

[Ambachtsman die tinnen vaatwerk en andere
gebruiks- en siervoorwerpen vervaardigt.

De term tinnegieter werd in Kerkrade (Q 121) en
omgeving vooral als scheldwoord gebruikt.]
tinnegieter: ténagétar L 329, Q 95; tsenajesar Q
121, 121a, 121b, 121¢, 121d, 121e; tinagitar Q
86; te.na— L 387, tenagistar Q 249; tingieter:
tengétar Q 95.

Werkkleding

WERKKLEDING

(N 33, 380; N 64, 163b)

{In dit lemma zijn een aantal benamingen voor
delen van de werkkleding van de smid en lood-
gieter bijeengeplaatst.

Manchester in het woordtype manchesterboks
verwijst naar het materiaal waarvan werkkleding
vaak wordt gemaakt. Zie ook het lemma RIBFLU-
WEEL, (KOORD)-MANCHESTER in WLD IL.7, pag.
14.]

blauw kostuumpje: blow kastigmks L 423; met
de volgende woordtypen wordt een kiel aange-
duid: zweetkiel: swéskel Q 121; kiel: kel Q 117,
118; met het volgende woordtype wordt een
broek aangeduid: manchesterboks: manses-
tarboks Q 121c.

VOORSCHOOT

(N 33, 4; N 64, 163a; L B1, 65¢; monogr.)

[De doorgaans van leer vervaardigde voorschoot
van de smid en loodgieter.]

leren voorschoot: lgjars vgsxuwat K 353; voor-
schoot: vgjsxgr P 47; vigriuat Q 117, 118; leren
scholk: léra Solak L 382; léra ~ 1. 331; scholk:
Solok L 316a, 423, Q 97, 108, 121b; veorvel:
vg.rve.l Q 162 (korte leren schort van o.a. sme-
den); vgrvel Q 83; vgr— P 176b; vgjr— P 213;
vor— P 219; vyrvel L 316a; vir— L 360; vgrvel L
314; schootsvel: sxots-vel L 192a, 271; Siats—~ Q
111, 0112; sias— Q 116; 5is— Q 121b; sxots— L
163, 163a, 163b, 164, 165, 216a; Suts,vél Q 193
(lederen voorschoot); $0°ts>vel L 371; sxots— L
312; sxpts— L 165, 213, 217; $gts— Q 18;
Sowts,— L 432; sxii.ts— L 289; sxits— K 358;
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Siats— Q 113; Suts— L 422; Suats~ L 321; Suts—
Q 12; Swats,— Q 9; Swots.— Q 99%; Suats:velo L
290, 291; Sots— L 290, 291; Saatsvel(s) L 330,
sxpts>ve=l L 159a; Syts.vel Q S; Sotsal Q 121b,
121c; smedenschootsvel: smejsotsal Q 121 (van
leer); schootvel: Sut,vel Q 95; Siat— L 299; Sotal
Q 86; leren schutsel: léra §ptsal Q 222; zoom-
vel: zyjamvel K 357; leren voordoek: lgra ver’k
Q 83; voordoek: vgrk P 196; vgrak Q 74; ve.rik
L 369; vjgrgjx Q 71; vgren L 414; wabel (?):
wabal L 287, 288, 288a, 288b, 288c, 289, 289*,
289a, 289b, 318a, 318d, 318e.

Werkruimte

SMIDSE (zie kaart)

(N 33, 5; S 33; JG 1a; JG 1b; monogr.)

[In het algemeen de werkplaats van een smid en
meer in het bijzonder de plaats waar de smids-
vuurhaard is ondergebracht. Zie ook afb. 1.]
smis(se): smes K 278, 317a, 353, 358, 359, 360,
361, L 209,210, 211, 213, 214, 214a, 215, 215a,

216, 217, 244b, 245, 245b, 246, 246a, 249, 266,
268, 286, 287, 288, 288a, 288b, 288c, 289, 289*,
289a, 289b, 313, 315, 316, 317, 318a, 318b,
318d, 318e, 319, 320, 321, 352, 354, 355, 356,
358,359, 360, 361, 362, 363, 364, 365, 366, 367,
368, 369, 370, 371, 372,413, 414, 415, 416, 417,
418, 419, 420, 421, 422, 423, 424, 425, P 46, 47,
50, 53, 55,57, 58, 113, 117, 118, 118a, 119, 172,
176, 176b, 214,219,Q 1, 2, 2a, 3,5,6, 7, 8, 9,
10, 11, 12,72, 73, 81a, 83, 86, 87, 88, 90, 91, 95,
96a, 96¢, 158a, 172; sme.s L 282, 312, Q 1;
smess K 314, 315, 316, 357, P 44, 47, 48, 49, 51,
56,173, 175,218, Q 13, 83, 84, 89,94, 178, 188;
smes 1. 163, 163a, 163b, 164, 165, 191, 248, 250;
Smes Q 99, 99*, 102, 104a, 193; smes L 314,
353; smis P 115, 176, 179, 180, 182, 219, 224,
227,Q 2a,71, 76,717, 154, 155, 157a, 162, 163,
167, 168, 168a, 170, 171, 174, 175, 177, 179,
181, 182, 241, 242; smi-s K 318, P 45, 52, 120,
174, 178; smi.s P 121, 177, 184, 186, 187, 188,
192, 195, 197, 220, Q 75, 78, 79, 79a, 80, 152,
153, 156, 157, 159, 160, 161, 164, 165, 166, 240;
§mis Q 198; smis Q 82; smijs P 177a; smij.s P
223; smijs Q 74; sméjs L 159a, 163, 163a, 163b,
164, 165; smidse: Smetsa Q 20; smets 1. 267,



IL.11

269, 271, 295, 298, 300, 321, 328, 374,377, 378,
379, 380, 381, 382, 385, 427,431, Q 14; smets Q
101; §mets L 290, 291, 296, 297, 299, 323, 325,
327,328, 329, 330, 331, 387, 426, 429, 430, 432,
434a, Q 16, 20, 21, 22, 27, 29, 30, 32, 32a, 33,
35,97, 98, 105, 108, 110, 111, 0112, 113, 117b,
196; §mets L 290, 291; smeed: smet Q 284; Smet
Q 35, 113, 116, 118, 121 (mv. $megj), 121a
(idem), 121b (idem), 121c (idem), 121d (idem),
121e (idem), 207, 208; $mer Q 253; de volgende
term duidt de werkplaats van een hoefsmid aan:
hoefsmeed: hofSmer Q 121 (mv. —$mgj), 121a
(idem), 121b (idem), 121c (idem), 121d (idem),
121e (idem); van het volgende woordtype is het
tweede lid het Duitse Werksrart, ,,werkplaats™
smeedwerkstatt: Smerwerakstat Q 121; smede-
rij: Smédarej Q 284; smejarej L 192a, 2164, 217;
smedari L 271; sméjari L 271, Q 18; Smejari L
299, 330, 333, Q 97; Smejari. Q 20; smejarej L
210; §méjarej Q 113.

KOPERSLAGERII

N 66, 54d; monogr.)

[Werkplaats van een koperslager.]
koperslagerij:  koparslégarej L = 210;
ko’parsleggaregj L 423; koparSlggari L 329;
kgparsiggarij L 266; kp.parsliagarg Q 2;
kiiwparsiégarej L 246; werkhuis: werkas Q 88;
smis(se): smes L 291; smidse: Smets Q 98.

BLIKSLAGERI)

(N 66, 55¢)

[Werkruimte van een blikslager.]

blikslagerij: bleksiegarej 1. 423; bl ekslegori L
329.

LOODGIETERI)

(N 64, 162c; monogr.)

[Werkplaats van een loodgieter.]

loodgieterij: li#°ngej.torg Q 2; werkhuis:
werkas 1. 423; werkplaats: werakplgts Q 117,
118; werkstatt (d.): werakstat Q 121c.

Algemeen gereedschap

SMIDSGEREEDSCHAP

(L 19A, 13; monogr.)

[De algemene benaming voor al het gereedschap
van de smid.]

gereedschap: goritsxap L 355, P 210a; garitsxep
Q 2; gargjtsap Q 88, 96; gargjtsop Q 12; smids-
getuig: smes,gatix L 362; werkgetuig:
werak.gaty.x Q 253; ambachtsgetuig: ‘amas-
»gat.x, amasgatj.x Q 284; getuig: gorgjx K

278, 316, 318, L 354, 372, 413, P 48, 57, 121,
171, 173, 176, 177, 178, 179, 180, 183, Q 77,
154, 158, 164, 167; gatgjax K 357, Q 75; gatgjx
P 119; gatgx K 315, 358, 359, P51, 58, 118,Q 2,
74, 78; gatg®x P 50, Q 161; gargx P 188, 193, Q
1,71, 155a, 156, 175, 179; gate®x P 177; gatox P
197; gatejx L 355,355a, P 52, Q 3, 72, 83; gatgax
P 57; gatex Q 2, 86, 89; gatyx L. 313, Q 253, 278;
gatigx L 282, 286, 312, 314, 315, 316, 317, 319,
356, 371a, 418,420,Q7, 10, 11, 12, 88, 96, 172,
196, 284; gart.x L 360; garix L 367, 368, 415,
416, 418, Q 91; garPx L 415; gatajx Q 168, 173,
180; werktuig: werktg.x Q 284; tuig: rgjx Q 83;
gerief: gorif P 47, 48, 174, 175, 176, 180, Q 71;
gari’f Q2; garift P 176; garif K 318, 361, L 286,
352,355, P 50, 118, 119, 169, Q 72, 74, 83, 90;
grif P 171, 176; garef L 317, 356, 360, 368, 415,
416, Q 8, 11, 96; garef Q 88; gar'ejf Q 2; garejf
Q 20; gerei: garej L 289, 372, Q 77, 95; gargj L
319; garé L 286; garT L 414; geschier: gasir Q
253; gasior Q 259; geriit (d.): gorgt Q 262;
alaam: aliim Q 2; materiaal: matereal L 372.

GEREEDSCHAPSBAK

(N 64, 86a-b)

[De bak of kist waarin het gereedschap bewaard
wordt. Zie ook afb. 1.]

getuigbak: gotgxbak L 414; getuigkist:
gatigxkes L 423; jatsyxkes Q 121c; de volgende
termen duiden een gereedschapszak of -tas aan:
getuigzak: gatgx.zak L 414; jatsyxozak Q 121c;
gereedschaptas: gorétSaptes Q 117, 118;
gereedschapbuil: garerSap byl Q 117, 118.

STEL

(N 64, 87)

[Een verzameling van verschillende typen van
een en hetzelfde gereedschap.]

stel: stel L 414; stel L 423; satz (d.): zats Q
121c.

DRIEPOOT

(N 33, 236)

[Jzeren standaard met drie poten waarop men
lange stukken ijzer kan laten rusten, bijvoorbeeld
wanneer één uiteinde ervan in het smidsvuur
wordt verhit. Zie ook afb. 2.]

drie-/drijpoot: dripor L 159a; drips®t L 165,
213; dripéar L 330; dripia®t L. 216a, 217; drej— L
290, 291; drej— Q 113; drej— Q 121; dripwot Q
99%; voet: viat Q 83; drie-/drijpikkel: drgjpekal
P 219, Q5; draj— Q 83; pikkel: pikal P 47; stan-
daard: stgndort 1. 382; steunbok: stgn.bok Q
95; Ston buk L 299; bek: bok Q 111, 121c; ezel:
ézal K 353; ¢jzal P 176b; knecht: knex Q 111.



I

Afb. 1. gereedschapsbak (links) en slijpsteen (midden) in de smidse van Neeroeteren in
Openluchtmuseum Bokrijk

Afb. 2. driepoot

SCHRAAG

(N 33, 237)

[Een uit metaal vervaardigd gestel bestaande uit
twee driechoekige steunen die met elkaar verbon-
den zijn, waarop de smid een werkstuk kan laten
rusten.]

schraag: sxrax L 159a, 165, 192a, 213, 216a,
217; $rax L 330 (mv. §réx), Q 116, 121b, 121c;
§rgx Q 86; staander: Stendor L. 290, 291, Q 121;

poot: pawat P 47; voet: viit Q 83; gast: gast K
353; steunbok: $tgn.buk L 299; bok: bok Q 5
(mv. bek), 83, 99% (mv. bgk); bok L 321 (mv.
bgk), 382; bu.k L 331; pikkel: pekal P 219.

TANGENREK

(N 33, 182)

{IJzeren rek om tangen in op te bergen. Zie ook
afb. 40.]

tangenrek: tayarek K 353, L. 290, 291, 321, 382,
P47,Q 111; tsapa— Q 121b; taparek L 159a, 165,
192a, 213, 216a, 217, 289, 299, 330, Q 113;
tsano— Q 116; rek: rek P 176b; tangenbeugel:
tayabggal Q 99%; reebank: ribayk P 219.

WEEGTOESTEL VOOR IJZER

(N 33, 208)

{In dit lemma zijn de antwoorden bijeengeplaatst
op vraag N 33, 208: ,,De weegschaal die gebruikt
wordt om zwaar ijzerwerk te wegen.” De bena-
mingen in het lemma duiden verschillende
weegtoestellen aan. De woordtypen bascule,
pondel en unsel zijn specifiek van toepassing op
een weegwerktuig met ongelijke armen, waar-
mee men, door met een klein gewicht aan de
lange arm heen en weer te schuiven, een grote
last, die aan de korte arm hangt, kan wegen.]
bascule: baskil L 159a, 163, 289, 299, Q 99*,
113, 116; baskyl L. 165, 192a, 216a, 330, 331, P
219, Q 5, 111, 121, 121b; baskyl? L 321; baskygl
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L 213, Q95; baskyl L. 217, Q 18; basakgl P 176b;
baskgl Q 83, 86; baskpl P 47; pondel: peyal P
219; penal P 176, Q 83 (handweegschaal); unsel:
gsal, pzal K 353; kloter: kiitar Q 83 (letterl.
,.bedrieger”’; met het woord werd dezelfde weeg-
schaal aangeduid als de pondel); balans: balans
L 290, 291; waag: woax Q 121.

LADDER

(N 64, 89)

[De eenvoudigste uitvoering van de ladder
bestaat uit twee ladderbomen die door middel
van de sporten met elkaar zijn verbonden. De
ladder kan van hout of aluminium zijn vervaar-
digd.

De schuifladder bestaat uit twee of drie delen,
die op de gewenste hoogte kunnen worden uitge-
schoven. De secties steunen met metalen haken
op elkaars sporten. Het vitschuiven van de delen
gebeurt bij aluminium ladders met de hand, de
delen van zwaardere houten ladders worden met
behulp van een touw omhooggehesen. Zie ook
het lemma SCHUIFLADDER in WLD IL.9, pag.
206.]

schuifleer: sxgjflir L 414; uitschuifleider:
atsoflgjor L 423; schuifledder: $jfledor Q 117,
118, 121c; dakleer: ddakiir L 414; dakledder:
dakledsr Q 117, 118; het eerste lid van het vol-
gende woordtype is het Duitse Stock, ,,verdie-
ping”: stockledder: stokledar Q 121c.

TRAPLEER

(N 64, 89; div.)

[Uitklapbare ladder met platte treden en steunen-
de tweepoot. Aan de bovenzijde van de trapleer
kan een platform zijn aangebracht. Zie ook het
lemma TRAPLEER in WLD I1.9, pag. 206.]
trapledder: trapledar Q 3, 117, 118; trappen-
ledder: trapaledor Q 121c; trapleertje:
traplirka L 414; ledderbok: ledarbok Q 117,
118.

KOEVOET, HEFBOOM

(N 33, 240; N 33, 114; N 17, 81)

{Hzeren hefboom van 90 tot 120 cm lang die van
onderen eindigt in een schuin uitstaande, gesple-
ten klauw. De koevoet wordt gebruikt bij het ver-
plaatsen van zware lasten, maar ook voor sloop-
werk en om spijkers uit te trekken.

Zie voor de woordtypen domphout (L 331) en
domper (L 330) ook het Tegels woordenboek,
pag. 81, s.v. dompe: ,het optillen of verplaatsen
van een zwaar voorwerp door middel van een
hefboom, die men op een ondergeschoven blok
of steen laat rusten.”]

koevoet: kuviir L 216a, Q 86; ka— Q 83; kgj— K
353; kavut P 219; kuvar L 299, 321, Q 18; ko- Q

5; kow— L 290, 291; koepoot: kupdt 1. 384; kupgt
L 382; kpwpuat Q 121; haméde (wa.): hamejt P
219; hefboom: hef-bom Q 83; hefibom L 165;
hefebowm Q 99%, 111, 204a; hgf— L 321, 330;
ofbgwm L 420; hef-bim P 107a; hefebuom L
217, hof-bawam P 47; handboom: (h)ant-bom Q
83; hdnt— Q 77, hantbowm Q 78, 156;
hant.bam P 176b; wipboom: wip.bom Q 211;
wepbgm L 382; wiphout: wephowt Q 33;
domphout: domphowt L 331; domper: dompar
L 330; breekboom: br¢k-bgwm L 331; breekij-
zer: br¢k 1.zor L 330; bréx-izar Q 121b; pince
(fr.): pes Q 5; péns K 353.

DOMMEKRACHT

(N 33, 219)

[Werktuig om zware voorwerpen op te tillen. Het
bestaat uit een zware kast, waarin een getande
stang met haak door middel van een zwengel
omhoog en omlaag kan worden bewogen. De
dommekracht wordt onder het op te heffen voor-
werp geplaatst. Zie ook afb. 3.]

Afb. 3.

dommekracht

dommekracht: domakraxt 1. 217, 290, 291,
domme kracht: dums kraxt K 353; dom ~ L
371; winde: win L. 159a; win L 163, 165, 192a,
213, 216a, 217; wen K 353, Q 95; wen Q 83;
wentj L 289; wenj L 290, 291, 299, 321, 330,
331, 382; wey Q 99%, 111, 0112, 113, 116, 121,
121b; wen P 176b; krik: krek P 176b, 219, Q 3,
83; krok K 353; hefboom: hgfbum P 47, bok:
bok Q 111 (de bok is veel zwaarder dan de winde
en wordt gebruikt bij het lichten van spoorweg-
wagons etc.); de volgende termen duiden een
hijstoestel aan dat bestaat uit een samenstel van
één of meer aan een vast punt bevestigde, en één
of meer aan het te verplaatsen voorwerp verbon-
den, beweeglijke katrollen: takel: takal Q 121b;
palan (fr.): pign Q 86.



Incidenteel gebruikt gereedschap voor de
bewerking of verwerking van steen en ander
materiaal

TROFFEL

(N 33, 315)

[Werktuig om specie op metselstenen aan te
brengen en uit te strijken. De troffel wordt door
de smid gebruikt om schouwplaten in de schouw
vast te metselen. Zie ook Vuylsteke s.v. truweel
en het lemma TROFFEL in WLD IL.9, pag. 7-8.]
troffel: trufol L 159a, 165, 217,299,330, Q 116,
121b; traval L 192a, 213.

HAMER VOOR KAPWERK

(N 33, 63)

[Hamer die door de smid gebruikt wordt om
ovenstenen uit te kappen en in te passen. Zie ook
het lemma KAPHAMER in WLD I1.9 en de daarbij
behorende afbeelding 8.]

kaphamer: kaphamor L 159a, 192a, 213, 216a,
299, 382, Q 99%; kaphamar Q 116, 121b; muur-
hamer: marhamor Q 113; beitelhamer:
bejtalhamar L 371; ovenhamer: §vahamar Q
108; vuisthamer: vii.sthamar 1. 289; bombeer-
hamel: bombgjarhgmal P 176b.

BREEKIJZER

(N 33, 114; N 53, 43a)

[Vierkante, naar onderen plat uitgesmede beitel
van staal of van gehard of verstaald ijzer die
dient voor het slopen van hout- of metselwerk.
Voor zwaar sloopwerk zijn er ook ronde uitvoe-
ringen van dit werktuig, 70 tot 80 cm lang, met
plat uitgesmeed einde. Zie voor een afbeelding
van het breekijzer ook WLD I1.9, pag. 17, lemma
STEENBEITEL. ]

breekijzer: brék.gzar K 353; brék.gjzar Q 83;
brgk.gjazar P 47; brék.izor L 371, Q 99%; brék—
L 159a, 163, 290, 291, 299, 321, 330, 382, 432,
Q 108, 111, 113; brék~ L 165, 192a, 213, 216a,
217; bréx.— Q 116, 121b; brex— Q 121;
brék..zor 1.331; breekbeitel: brek bejtal L 213;
brek—L1 271, 328; brgk -biatal Q 83; koudbeitel:
kalt-bejtal L 271; kd.t— L 270; kat— L 299, 330;
kawt~ Q 18; kowr— L 387, 421, Q 15; kgt-betal
Q 204a; kot besal Q 121c; katbistal Q 83; kap-
beitel: kap bejtal L 328; steenbeitel: stijanbdital
K 353; handboom: hantbum P 176b;
hant.bgpwm L 289, Q 95; hantj— L 321.

KLOPBOOR, MUURBOOR

(N 33, 137; N 33, 164)

[Stalen boorijzer dat dient voor het boren van
gaten in steen. De klopboor wordt tijdens het
slaan met de hamer steeds een weinig gedraaid.
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Voor zachtere steen is deze boor hol; op deze
wijze kan het boormeel worden opgenomen. De
woordtypen houwpijp (Q 108), slagpijp (L 299)
en pijp (Q 111) verwijzen waarschijnlijk naar dit
type boor. Voor harde steensoorten wordt een
massieve stang gebruikt die voorzien is van een
speciaal bewerkt uiteinde.

Volgens Zwiers II (pag. 404) wordt de gewone
klopboor ook gebruikt voor het boren van gaten
in baksteenmuren; hij wordt dan gewoonlijk
muurboor genoemd.]

klepboor: klgp.bgr L 163, 165, 192a, 213, 330,
382, Q 111; klpp<boar Q 121c; klgp<buar L 328;
klop<bar L 321, Q 99%; slagboor: §lax-bjr Q
121b; muurboor: migrbgr L 165, 192a; miir— L
421; myrbor L 159a, 216a; ot miarbuar Q 83;
miirbowr P 176b; steenboor: stianbir L 216a;
stionbgr L 213; stion— L 217; stin<bowr P 176b;
stian.— P 176b; plugboor: pigxbor L. 290, 291;
drilboor: drelbgwr P 219; dril: drel L 289; rol-
boor: rolbgr Q 116; kroonboor: krusnbor Q
121; houwpijp: howpip Q 108; slagpijp:
Slaxpip L 299; pijp: pip Q 111; drijver: drivar Q
108.

RAWLPLUGBEITEL

(N 64, 71; N 53, 43b)

[Ronde beitel waarmee het gaatje voor een rawl-
plug wordt gemaakt. Zie ook afb. 4. De beitel
wordt tijdens het slaan steeds een weinig
gedraaid. Rawlplugs bestaan uit een stijf penne-
tje van hennep en jute en worden gebruikt bij het
bevestigen van voorwerpen aan muren die uit
een harde steensoort zijn opgetrokken.]

== 4 [3] o)

Afb. 4. rawlplugbeitel

rawlplugbeitel: rawslplpx.bésal Q 121c; plag-
beitel: plpx bejtal L 271; rawlplug: rawplpx L
330, Q 18; rowplex Q 204a; rowplpx Q 117, 118;
rowplox L 414; rowplox L 299; rawplux L 423,
rolplgx 1. 299; muurbeitel: maorbejtal L 271,
boorbeitel: bgrbejral L 271.

Onderdelen van diverse gereedschappen en
machines

TANGBEK

(N 33, 184)

[Het grijpende en/of snijdende gedeelte van een
tang. Zie ook atb. 146.]

tangbek: tanpbek L 382; tangenbek: tayabek L
159a, 192a, 217, 321, 330; bek van de tang: bek
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»van da tay Q 113; bek: bek L 165, 213, 216a,
289, 290, 291, 371, P 47, 176b, Q §, 83, 99%,
111, 116, 121, 121b; lip: lep Q 86.

TANGSCHARNIER

(N 33, 185)

[Het gedeelte van de tang waar de tangbenen
draaibaar met elkaar verbonden zijn. Zie ook
afb. 146.]

tangscharnier: tapSarnér L 382; scharnier-
tang: Sarnertay Q 113; scharnier: sxarnir L
159a, 165, 192a, 216a, P47, 176b; sxarnir 1.213,
217, sxarnér L 289; Sarnir Q 83; Sarner Q 95,
99%, 111, 116; Sarner L 290, 291, 330, 371;
gewiek: gowek L 321.

TANGBEEN

(N 33, 186)

[Elk van de beide delen van een tang waarbij
men deze vastpakt en waarmee men druk uitoe-
fent. Zie ook afb. 146.]

tangenbeen: tapsbén Q 83; tapabgj.n L 330;
tangbeen: fapbegjn L 382; been: bén L 159a,
165; be’n L 213; be Q 116 (mv. bep), 121b (mv.
be); bijan K 353 (mv. bijana); bin P 176b; bisn L
216a; bejn L. 289, 290, 291, 299, 371 (mv. bejn),
Q99*, 111 (mv. begjn); b&jn Q S (mv. b&jn); tang-
poot: taypii’t 1. 217; bats: bats Q 83; schemel:
Semal L 321.

HANDVATRING

(N 33, 251)

[Kleine metalen band aan het einde van het
handvat van een werktuig om het splijten van het
hout te verhinderen.]

hechtring: hextren L 217; versterkingsring:
varsterkeysrenk P 47; splijtring: Splisregk Q
121; ring: rey L 165; heftenband: heftabank Q
116; steelband: stelbanyj 1. 321; randband:
ragk.bagk Q 121b; trekband: trek-bant K 353;
klembandje: klembentsa Q 99%*; bandje: bantja
L 192a; béntja L. 216a; bentjs L 330; hechtbuis:
hextbgs P 176b; buis: ba’s P 219; hoedje: hotja
L 290, 291.

ZWENGEL

(N 33, 281)

[Soort van gebogen arm met een haaks daarop
aangebrachte handgreep waarmee met de hand
of door middel van een trede boor- en andere
machines in beweging worden gebracht. Zie ook
het volgende lemma.]

zwengel: zwepal L 159a, 163, 165, 192a, 213,
216a, 217, 289, 299, 321, 382, P 47, Q 5, 86;
Zwenal L 290, 291, 330, 331; zwegpal Q 18, 95;
Zwopal Q 111; Swepal Q 0112, 113, 116, 121,
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121b; $wogal Q 99*; zwong: zwuy P 176; zwoy
P 176b, 219; zwopk P 47; draaier: drowar K
353; drejor L 290, 291; dréjar Q 5; winde: wen
Q 83.

TREDE, TRAPPLANK

(N 33,247)

[De trapplank waarmee men de zwengel van een
draaibank of slijpsteen met de voet in beweging
zet.]

treedplank: 1rgplapk L 290, 291, Q 111; tregj— L
382; tret— L 321; trejplagk Q 95; trede: trejr P
219; tret L 290, 291; trapplank: trapplank L
299; basculeur (fr.): baskglgjr P 176b; pedaal:
pandal L 330; voetbred: vos.bret Q 116.

POELIE

(N 33, 258; monogr.)

[Wiel dat voorzien is van flensranden of van een
groef en dat gebruikt wordt om er een drijfriem
of een ketting over te laten lopen. Zie ook afb. 76
in WLD I1.3 (pag. 104) en het lemma DRUFRIEM. ]
v-poelie: vépali Q 5; vejpolt P 47; kijlpoelie:
ki.lpuli Q 99%; poelie: puli L 159a, 165, 192a,
213,216a, 217,299, 331, Q 116 (van ijzer of van
hout); poli P 219, Q 86; poli L 424; poli, palt Q
83; v-riemrad: veremrar L 321; riemschijf:
rimsxif L 217; rém$"if L 290, 291; remsif L 330,
Q 121; v-snaarrad: vésngrrat L 321; snaren-
rad: sngrarat Q 95.

DRUFRIEM

(N 33, 259; monogr.)

[Riem of snaar, vaak met trapeziumvormige
doorsnede, die over schijven loopt en dient om
de beweging van het ene machinedeel over te
brengen op het andere.

Vgl. voor het woordtype Kkijlriem (Q 99%, 121b)
ook het Duitse Keilriemen.]

drijfriem: drifrim L 213; drifrim L 159a; drif- L
165, 192a, 217; drifrem L 299, Q 121, 121a,
121b, 121c, 121d, 121e; kijlriem: kejlrem Q
121b; ki.l- Q 99%; v-riem: verem Q 5; verim Q
83; vegjrim P 47, riem: rim P 219, Q 86; rim K
353; rem Q 116, 121; v-snaar: vésnar L 159a;
veésngr L 165, 192a, 213, 216a, 217, 321; riem-
snaar: rem$ngr L 330; poeliesnaar: plisngr L
382; polirsnar P 176b; snaar: $nar Q 121b; sngr
L 289; $ngr L 290, 291.

TANDRAD, TANDWIEL

(N 33, 280a; monogr.; div.)

[Wiel dat op de omtrek van tanden voorzien is;
deze tanden grijpen weer in die van een ander
tandrad of een tandstang. Tandraderen dienen
om de draaiende beweging van een as op een



andere as over te brengen.]

tandrad: ranrrar L 330, Q 95, 99%, 111; tantj— L
321, 382; taykrat Q 113; tsagk— Q 116, 121,
121b; tantryt Q 83; tandwiel: ranrwil L 289, P
47, tant— L. 163; tantwil K 353, L 159a, 165, 217;
kamrad: kamrat L 192a; kamp- Q 121; kamrdt
Q 0112; kamp- L 290, 291, 299, 321, 432;
ka.mp—1.318b; ka.mpra.t L 331; kamprgt Q 3, 5;
kamprgr (mv.) P 176b; kamwiel: kamwil L 299;
kamwil 1. 213, 216a.

TANDWIELPAL

(N 33,243)

[Een aan de voorzijde afgeschuind palletje dat
door middel van een veer tussen de tanden van
het tandwiel wordt gedrukt wanneer dit achteruit
draait.]

veiligheidspal: L 330; vejlexhejtspal L 321, Q
99%; pal: pal K 353, L 159a, 165, 192a, 213,
216a, 217,290, 291, 331, 382, Q 5, 95, 111, 116;
spie: Spi Q 0112; klep: klep Q 5, 83; klepje:
klepka L 289, P 47, 176b; wervel: werval L 299;
welavar Q 121b; haak: hok P 219.

VLIEGWIEL

(N 33, 280b)

[Zwaar, metalen wiel dat door zijn draaiing een
machine telkens door het dode punt moet bren-
gen.]

vliegrad: viexrar L 321; vliegwiel: vixwil K
353, L 159a, 192a, 216a, Q 83; viix— L 165, 213,
217; vitxwil P 47; viex— L 289, Q S, 95; vigxwel
L 371; zwongrad: Zwonkrar 1. 382; Zwgpk— L
290, 291; swggkrat Q 116; Swuprat Q 121b; rad:
rat Q 121; volant (fr.): valon P 176b; valay Q
99%*.

LAGERKUSSEN

(N 33, 246)

[In het algemeen een metalen blok waarin de as
van een tandrad, vliegwiel, etc. rust en rond-
draait.]

lagerkussen: ldgarkgsa L 159a, 165, 192a, 213,
216a, 217; lagarkgss L 321, 330; transmissie-
kussen: transmesakgss P 219; kussen: kgsa K
353, P 47; kgso Q 99%; kesa Q 5, 86; kussen-
blok: kgsan blpk L 290, 291; lager: lagar L. 289,
290, 291, 382, Q 5, 95, 111, 116; lajar Q 121
(mv. lajara), 121b; lagerblok: [ogarblpk K 353;
lagerschaal: lagarial L 299; roulement (fr.):
ruloment Q 83; coussinet (fr.): kussnet P 176b.

KLEMBUS

(N 33, 231)
[Bus waarmee de binnenring van een kogellager
op de as wordt geklemd.]
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klembus: klembgs L 159a, 165, 217; klembgs L
321, 330, 331, Q 99%; spanbus: spanbgs Q 5;
lagerhouder: lagarhajor L 382; kleine ring:
klgjns repk L 299; Klauw: klpw Q 111.

STELRING

(N 33, 232)

[Ring die verschuifbaar op een as is aangebracht
en met behulp van een schroef op de gewenste
plaats vastgezet kan worden.]

stelring: stelren L 213; stel- L 159a, 165, 217;
Stelrepk L 290, 291, 299; stel- L 321; Stel- L
331, Q 116, 121b; klemring: klemregk L. 330, Q
111; klembus: klembgs Q 99%.

Smeermiddelen

SMEEROLIE

(N 33, 307)

[Olie die wordt gebruikt bij het smeren van de
draaiende delen van een machine.]

smeerolie: sméroli L. 321; Smergli L 299; Smeér-
L 330, 331; sméruala Q 83; smeerolig:
Smirgalex Q 113; Smirglex Q 111; smeerdl:
Smirgal Q 121 (voor bouten, moeren, etc.);
Smirgl Q 116.

MACHINEOLIE, MOTOROLIE

(N 33,307

[Smeerolie voor motoren.]

machineolie: masinadli Q 99%; masina— L 165,
213, 216a, 217; masin— L 290, 291; machineso-
lig: masens glex Q 121b; motorolie: maororali L
165; motar— L 217.

DRAADSNIJOLIE, BOOROLIE

(N 33,307)

[De olie die bij het draadsnijden, draad tappen en
boren gebruikt wordt om te koelen en te smeren.
Volgens de invuller uit Q 5 werd deze olie nor-
maal met water aangelengd en hij werd daarom
dan ook wel oplosolie genoemd. Smout was vol-
gens de invuller vit P 219 vuile olie (va?!l gwls)
die moest verhinderen dat de moeren heet liepen,
waarschijnlijk bij het snijden en tappen van
draad.]

draadsnijolie: drgtsnejoli L 216a; drgisnéj— L
217; snijolie: snejoli L 165; $nijgli L. 299; snijolk:
Sni‘gal Q 121 (bij draadsnijden menging van
1/10 deel olie en 9/10 deel water); §ni‘gl Q 116;
tapol: rsap-gl Q 116; boorolie: boroli L 216a,
321 (voor gaten), Q 99%; bgr— L 165, 213, 217;
bgrgli L3315 buarusls Q 83; boorolig: borgalex
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Q 113; borglex Q 121b (1 deel boorolie op 10
delen water); bgr— Q 111; boorél: borgal Q 121
(smeermiddel bij boren; menging van 1/10 deel
olie en 9/10 deel water); bgrgl Q 116; boorma-
chineolie: bowrmasenawla P 47, lijnolie: [ ingli
L 330; raapolie: rap.oli L 192a, Q 99* (bij het
snijden van draad); rgp-pwia P 176b; reubsolie:
rgps.oli L.321 (gebruikt bij het snijden van draad
op ijzer); reubolig: rgp.glex Q 121b; zoete olie:
zétan oli L 290 (raapolie), 291 (idem); zijton ~ L
213; smout: smat P 219.

KRUIPOLIE

(N 33,307)

[Dunne olie die wordt gebruikt voor het losma-
ken van vastgeroeste machineonderdelen, moe-
ren en bouten etc.]

kruipolie: krip.oli L 217, 290, 291, 321; kryp—
L 165.

ZEEPWATER

(N 33, 307)

[Mengsel van water en zeep dat wordt gebruikt
bij het draadsnijden, draad tappen en boren.

Zie voor het woordtype leuter ook Rhwb (V),
kol. 653, s.v. Liitter, ,,schiumendes Seifenwasser
oder Lauge davon, wie sie sich auf der in
Bearbeitung durch die Waschfrau befindliche
Wiische bildet.”]

zeepnat: zépnat 1. 192a; leuter: [gtar 1. 330.

Folklore

SINT-ELIGIUS

(N 64, 164a; N 64, 164c; N 66, 57a; N 33, add.)
[Beschermheilige van de smeden en de metaal-
bewerkers. Volgens de invuller uit L 321 werd
hij afgebeeld met twee hoefijzers met rechte
nagels en een hamer. Het patroonsfeest van Sint-
Eligius werd gevierd op 1 december.]
sint-eligius: Q 98; sint-elooi: Q 121c; sent éloj
L 321, 329, 414, Q 88; sent eluj L 423; senta luj
L 423; elooi: elgj Q 117, 118.

Varia

LOODVERGIFTIGING

(N 64, 166)

[Beroepsziekte die vooral voorkomt bij mensen
die veel met lood of loodhoudende stoffen wer-
ken. Zie ook het lemma LOODVERGIFTIGING in
WLD IL.9, pag. 186.

..Een karakteristick symptoom der loodvergifti-
ging is blauw worden van het tandvleesch; er
vormt zich een blauwige zoom langs de bruin of
zwart geworden tanden. Allerlei storingen van
het zenuwstelstel zijn bij heviger aanvallen het
gevolg; dikwijls treedt de z.g. loodkoliek op, die
vooral ’s nachts zeer pijnlijk is. In allerlei
zenuwcentra kunnen verlammingen optreden,
vooral in de strekspieren der armen” (Zwiers I,
pag. 37).]

loodvergiftiging: [ynvarggftegey L 414,
litvargeftegey Q 117, 118; blijvergiftigung:
blajvarjeftajoy Q 121c; loodziekte: [ot.zekta L
423.

MUURNAALD

(N 33, 316)

[Een lange, dunne ijzeren pin met oog waarmee
bij het plaatsen van huisbellen het ijzerdraadje
door de muur kon worden gestoken. Zie ook
Vuylsteke (pag. 100) s.v. muurnaald.)

naald: nglr L 299; schellenhaak: Selohgk Q 116;
doorsteekpin: dowrstékpen P 176b; pin: pen(s)
L 330; de volgende termen duiden eerder op een
boor waarmee het gaatje in de muur werd
gemaakt waar later met behulp van de muur-
naald het ijzerdraadje van de huisbel door kon
worden gestoken; het werktuig wordt door
Vuylsteke (pag. 100) muurboor genoemd:
dunne dril: dgna drel P 219; buisboor:
bosbowr P 47.

Materiaal

LOOD

(N 64, 102a-e; monogr.)

[De algemene benaming voor het zachte, blauw-
achtig witte metaal dat door de loodgieter wordt
gebruikt. In plaatvorm vormt het de basis voor
onder meer loketten, vorstlood en voetlood en
als buis werd het vroeger veel toegepast bij de
aanleg van waterleidingen.

Zie ook de lemmata LOKETTEN, LOKETLOOD en
VOETLOOD in WLD IL.9, pag. 178.]

lood: /°5¢1.329; I6: L. 163, 163a, 163b, 164, 165,
Q 162; 1t L 423; iwgr L 381, Iuar Q 121, 121a,
121b, 121c, 121d, 121e; l@°r L 209, 210, 211,
212a, 214, 214a, 215, 216, 216a, 217, 244a,
245a, 245b, 246a, P 213, Q 2, 113, 121, 121a,
121b, 121c, 121d, 121e; la.r Q 117, 118; lur L
414, Q 95; lg: L 358, 360, 363, 364, 366, 367,
368, 415, 416, blij: blgj Q 121, 121a, 121b,
121c, 121d, 121e.



ZINK

(N 64, 103 a-b; monogr.)

[Blauwachtig-wit metaal dat in plaatvorm onder
meer als dakbedekking wordt gebruikt. Vgl. het
lemma ROEVENDAK in WLD IL.9, pag. 177.
Wanneer het wordt verwarmd tot een tempera-
tuur van 120 tot 150° kan het worden gebogen,
bijvoorbeeld tot pijpen, buizen en dakgoten.]
zink: ze.yk Q 95; zepk L 286, 414, Q 117, 118;
zegk L 163, 163a, 163b, 164, 165, Q 113; zegk L.
423; zi.gk Q 2; tsegk Q 121, 121a, 121b, 121c,
121d, 121e; zine (fr.): z¢k Q 162; z¢k Q 162.

KOPER

(N 66, 58a-b; monogr.)

[In zuivere toestand een roodachtig-bruin
metaal, zeer rekbaar en weker dan smeedijzer.
Geelkoper of messing is een legering van koper
met ca. 30 tot 40% zink en meestal een weinig
tin.]

koper: kopar L 291, 329; ko.par L 288, 288a,
289%; kopar L. 423; kuspar L 209, 210, 211,
212a, 216, 216a, 244a, 245a, 287, 288b, 288c,
289, 289a, 289b, 318a, 318d, 318e, Q 113; kgpar
L 266; kg.par Q 2; kupfer (d.): kofsr Q 121,
121a, 121b, 121c, 121d, 121e; de volgende ter-
men duiden roodkoper aan: roodkoper: rot
kopar L 210; rut ~ Q 88, 95; r'at ~ L 329; rwat
~ Q 98; rut kd’par L 423; rawt kiawpar L 246
(halfmetaal van roodbruine kleur); de volgende
termen duiden geelkoper aan: geelkoper: gél
kopar Q 95; gel ~ L 210, 329, Q 98; gél ké’par L
423; messing: mesey L 329, 423; laiton (fr.):
letg Q 88.

TIN

(monogr.)

[Blauw-wit metaal dat zeer week en rekbaar is.
Het wordt gebruikt voor het gieten van siervoor-
werpen, bij soldeerwerkzaamheden en bij het
vertinnen. Bij dit laatste worden metalen zoals
ijzer en koper met een dunne laag tin bedekt ten
einde ze tegen oxidatie te beschermen. Zie ook
het [emma VERTINNEN. ]

tin: tean Q 113; tej.on Q 2; tén 1. 329, Q 95; tsen
Q 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 121e.

BLIK

(monogr.)

[Vertind dun plaatstaal, bladmetaal.]

blik: blek L. 288, 288a, 289*; bliok 1. 287, 288b,
288¢, 289, 289a, 289b, 318a, 318d, 318e; bigk K
278; blek Q 20; blex Q 121, 121a, 121b, 121¢,
121d, 121e.
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SMEEDIIZER

(monogr.)

[Dzer dat in de eerste plaats geschikt is om
gesmeed en geweld te worden; het bevat 0,2 tot
0,6 % koolstof, is lichtgrauw van kleur en tame-
lijk week en taai.]

smeedijzer: smejizor L 209, 210, 211, 212a,
216, 216a, 244a, 245a; smet-ejzar L 360.

GIETIJZER

(monogr.)

[Ruw ijzer, ijzer zoals het uit de hoogovens
komt. De term wordt ook gebruikt voor ijzer dat
door omsmelting van gietijzer verkregen is.]
gietijzer: gerizor L 329, Q 95; gootijzer:
Josczor Q 121, 121a, 121b, 121c, 1214, 121e;
goot: gos Q 116; (het) gegoten: gagowra P 213;
fonte (fr.): fon: L 424; for Q 162; fgr Q 162; fot
Q2.

Aanbrengen van de ruwe vorm

Vuurhaard, smidsoven, veldsmidse, brandstof

SMIDSVUURHAARD

(N 33, 9; N 66, 10b; monogr.)

[De van metselwerk of van metaal vervaardigde
stookplaats met kolenvuur waarin de smid ijzer
en ander metaal verhit. De oude smidsvuren
bestonden uit een soort gemetseld werkvlak
waarin een uitholling, het stookgat, was aange-
bracht. Aan de zijkant van dit stookgat werd door
middel van een pijp lucht toegevoerd. Boven het
stookgat bevond zich een gemetselde of metalen
kap waarmee de rookgassen via de schoorsteen
buiten de smidse konden worden geleid. In de
buurt van het stookgat was een koelbak met
water aangebracht waarin de gloeiende werk-
stukken konden worden afgekoeld. Zie ook afb.
6. Bij de modernere smidsvuren wordt de lucht-
stroom aan de onderzijde van het smidsvuur toe-
gevoerd. De luchtleiding mondt daartoe uit in
een onder het stookgat aangebrachte smidsvorm.
Zie ook afb. 7 en het lemma SMIDSVORM, BLAAS-
GAT.

De smis(se) met trekblaasbalg werd in het
koperslagersbedrijf in Venray (L 210) tot onge-
veer 1915 gebruikt. Nadien werkte men met een
veldsmidse.]

smis(se)vuur: smes,vijr K 353, L 192a, 213,
217, P 47, 176b, Q 95; smis-— Q 71; smes-vg.r L
318b; smes:vgr L 289; smesvir Q 5, 83, 86;
smidsvuur: $mers.v 'ijr L 330; smets,vir L 165,
216a, 381, Q 18; Jmets— L 299, 331, 432;
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Afb. 5. smidsvuurhaard en aambeeld op aambeeldblok (links) in de smidse uit Neeroeteren in
Openluchtmuseum Bokrijk
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Afb. 6. schematische dwarsdoorsnede van een smidsvuurhaard met luchttoevoer van opzij

a : blaasbalgpijp e : verdikt uiteinde van de h : sintelgat

b : smidsschoorsteen blaasbalgpijp i smidskoelbak
¢ :smidskap f :stookgat

d :ijzeren plaat g : kolengat
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Afb. 7. smidshaard met
luchttoevoer van onder

Smets>vgr L 290, 291; smeedsvaur: sméts;vgr L
321; Smersvgr Q 111, 0112, 113, 116, 121;
smeedvuur: sméjvijr L 382; vuurhaard:
vg.rhart L 318b; haard: hert Q 99%; hg’t Q121b;
het vuur: 51 .vijr L 159a, 163; hat -vgr L 371; de
volgende termen werden opgegeven door koper-
slagers en betreffen dus het smidsvuur in een
koperslagersbedrijf: smis(se) met trekblaas-
balk: sines met trek blgs balsk L 210; smis(se)
met blaasbalk: smes metc blgs-balok L 423
open smis(se) met blaasbalk: ops smes met.
blosbalak Q 88.

SMIDSBED

(N 33, 10; monogr.)
[Het horizontale, van baksteen of ijzer vervaar-
digde werkvlak van een smidsvuurhaard waarin
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één of meer stookgaten zijn aangebracht.]
smis(se)bed: smes-ber K 353, L. 213, 217, 289,
318b, 371, 424, P 47, Q 5, 83; smis— Q 71, 162;
smes.bet P 176b, Q 86, 95; Smes— Q 193;
smidsbed: smets-bet L 165, 382, Q 18; Smets—
L 299, 432; $mets.— L 290, 291; $metsbet Q 97,
smidshed met twee vuren: §mets-bet met twis
vigra L 330; smeedsbed: smetscber L 321,
Smetsc— Q 35, 101, 108, 0112; smidshaard:
smetshért L 216a; smeedshaard: Smetshé’t Q
113; vuurhaard: vijrhér: L 192a; haard: hert L
159a, 163, 213, Q 111; he’t Q 116; hert Q 99%;
vuurpot: vijrpot Q 121.

STOOKGAT

(N 33,21)

[Het gat (of de gaten) in het smidsbed waarin het
kolenvuur ligt. Zie ook afb. 6.]

stookgat: stgk.gat L 299; stookpot: stikpot P
176b; vuurpot: vijrpor Q 99*, 108, 111, 116;
vgr— L 321 (van vuurvaste stenen); smidsgat:
Smets.gat L. 290, 291; kolenbak: kglabak L 330;
assengat: asaggwat P 219; assenbak: asobdak P
47; assenbed: e5-bet Q 113; het vuur: hat ,vgr L
371; de hel: da hel L 371.

SMIDSBLAASBALG

(N 33, 115 N 33, 12a-12¢; monogr.)

[Een werktuig om lucht aan te zuigen, samen te
persen en vervolgens uit te blazen. In de smidse
wordt het gebruikt om het vuur aan te wakkeren.
Het bestaat uit een puntvormig uitlopende zak
met twee of drie compartimenten of uit een ton-
vormige variant daarvan. Ook zijn er blaasbal-
gen met twee cilinders. De smidsblaasbalg wordt
door middel van een trekmechanisme met de

B
=
<
T \\‘;~\:/r
\ < ‘_Q§.~
Py TR e TS
v e

—p

]

Afb. 8.

smidsblaasbalg met 2 kamers
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hand of de voet bediend. Zie ook afb. 8.}
blaasbalg: bi§.s<balsx L 318b; bigs— L 289,
290, 291, Q 5; blos-— P 176b; blaasbalk:
blg.s<balak L 318b; blgs— K 353, L 159a, 163,
165, 192a, 213, 216a, 217, 271, 299, 321, 330,
331, 371, 382, 424, 432, Q 18, 71, 86, 95, 97,
99%*, 108, 111, 0112, 116; blg.s— Q 35; blg?s— Q
121b; blgas— Q 113, 121; blgws— P 219; blos~
P 47; bluas— Q 83; de volgende opgaven duiden
een trekblaasbalg aan: trekblaasbalg:
trekblysbalsx Q 71; trek.blos— P 176b; trek-
blaasbalk: trek bigsbalok L 371, Q 99%, 111
(door middel van hefboom); trek.bigs.— Q 95;
trek blgas— Q 121; trekbalk: trek.balsk Q 35,
113; trek«— L. 382; harmonicabalk: moni-
kabalsk L 330; leren blaasbalk: lera bigs balak
L 165; léro bluas— Q 83; leren balk: lera balak
L 192a; le?ro ~ Q 116; balk: balok Q 121b; de
volgende termen duiden een cilinderblaasbalg
aan: cilinderblaasbalk: silendarblgs<balsk L
165, 2164, 299, 371, Q 95, 111; silendsr— L 213;
silendarblpas<balok Q 113; cilinderbalk:
silendarbalsk Q 116, ijzeren blaasbalk: izors
blgscbalok L 321; tonbalk: ronbalak L 330,
cilindergeblaas: fsilendarjablg’s Q 121b; de
volgende termen duiden een tonblaasbalg aan:
tonblaasbalg: tonblgs balax L 290, 291; dub-
beltonblaasbalk: dgbaltonbluas-balak Q 83
(twee achter elkaar geplaatste tonnen met klep-
pen en tegengewicht; werkte zowel door het op-
als het neergaan van de hefboom).

BLAASBALGTREKKER

(N 33,13)

[De ketting waarmee de smidsblaasbalg via een
hefboom en trekstangen in beweging wordt
gebracht.]

trekker: trekor L 371; de volgende termen dui-
den een ketting aan: blaasbalkketting:
bloasbalskketen Q 113; trekketting met hand-
vat: trekketen met hantvat L 321; trekketen met
hantjvar L 382; trekketen mer ~ L 299; trekket-
ting: rrekketey L 330; trekketen Q 111; Ketting:
ketey L 289, P 47; trekkettel: trekketal Q 99%;
kettel: kegtal P 176b, 219, Q 71, 95; kertal Q 86;
trekketten: trekkers Q 116; de volgende termen
duiden een stang of beugel aan: trekstang:
trek$tap Q 108; stang: stay Q 83; trekijzer:
trek.gjzar P 219; trekbeugel: trek bisgal Q 83;
trek bigjal Q 121b.

BLAASBALGKLEP

(N 33, 14; N 33, 15)

[In een blaasbalg met twee compartimenten,
zowel de benaming voor de aanvoerklep voor de
lucht als voor de klep in het vaste tussenschot
waardoor de lucht van de ene kamer in de ander
geperst kan worden en via de luchtleiding naar
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het smidsvuur kan stromen. Op deze wijze ont-
staat een onafgebroken luchtstroom.

Zie voor het woordtype fok ook het lemma TREK-
OPENINGEN in WLD IL8, pag. 62.]

de volgende opgaven zijn algemene benamin-
gen: klep: klep L 432, Q 95; Kklepje: klepka Q
83; de volgende termen duiden een inlaatklep
aan: inlaatklep: enlgrklep L 217, 299, 331;
enlot— P 176b; enlot— Q 83; inlaat: enlgr L 382;
lochtklep: loxtkiep L 289; luxt— K 353; luxtkiep
L 216a; lox— Q 111; lpx— Q 86; loftklep: lofkiep
Q 116, 121; zuigklep: ziixklep Q 121b; zijx— L
290, 291, 330; blaasbalgklep: blgas balokklep
Q 113; onderklep: oparklep L 321; onderste
klep: gndorita kiep Q 99*; bovenklep: bovakiep
L 321; blaaslok: bigsig°k Q 108; zuiklok:
zitklg?k Q 108; buis: bgjs P 219; fok: fuk L. 371;
de volgende termen duiden een uitlaatklep aan:
uitlaatklep: yrlgtklep 1. 216a, 217; arlgr— 1L 299,
331; atlor— P 176b; atlgr— Q 86; atlpar— Q 113;
owtlpt— Q 83; middenklep: medoklep 1. 321, Q
99%; uitlaat: yrigr L 165; ar— L 371, 382; atlg°t
Q 108; afsluitklep: af3latkicp 1.290, 291; blaas-
Pijp: bigspip Q 111.

SMIDSVENTILATOR

(N 33, 12d)

[Blaastoestel, bestaande uit een aantal roterende
schoepen, waarmee het smidsvuur kan worden
aangewakkerd. De ventilator wordt doorgaans
aangedreven door een elektromotor, bij een veld-
smidse soms ook met behulp van de voet door
middel van een pedaal en een wiel met snaar.
Volgens de invullers uit L 290 en L 291 werd bij
een veldsmidse voor de aanvoer van lucht altijd
gebruik gemaakt van een ventilator.]

ventilator: ventilatpr L 159a, 165, 213, 216a,
217,299,321, Q 99*%, 111 (aangedreven door een
elektrische motor), 113, 116; ventildtar Q 95,
121b; ventalatar L 432; ventilateur: ventilator L
192a; ventilatgr P 176b, 219; ventalatér Q 5;
ventilatgr Q 86; véntelatgr Q 83 (aangedreven
door een elektrische motor); wanblaasbalg:
wanblgs balax 1. 290, 291.

BLAASBALGPIJP, LUCHTAANVOERLEI-
DING

(N 33, 20)

[De leiding die de lucht van de blaasbalg naar het
vuur voert. Bij ouderwetse smidsvuurhaarden
werd de luchtstroom aan de zijkant van het
smidsvuur toegevoerd. De blaasbalgpijp liep
daarbij in een verbreed uiteinde uit dat één
geheel uitmaakte met een dikke ijzeren plaat, het
oogijzer. Deze plaat was met ijzeren bouten aan
de brandmuur verankerd. Bij moderne smids-
vuurhaarden mondt het uiteinde van de luchtaan-
voerleiding uit in de onder de vuurhaard aange-



brachte smidsvorm of windkast. Zie ook afb. 6
en het lemma SMIDSVORM, BLAASGAT.]
blaaspijp: bigspip L 159a, 299, Q 99%; locht-
pijp: loxpip Q 111; loxp ip L 330; lpxpep Q 86;
lochtbuis: lpx.bows Q 83; loftbuis: lof-bis Q
116; toevoerbuis: tuviirbgs L 217; buis: bgjs P
176b, Q 95; bgjs P 219; bigs L 371, 432; loft-
reur: lofrgr Q 113; blaasleiding: bigsicjen L
321; lochtleiding: loxigjdey Q 108; luxtlgjen L
216a; lpx— L 382; loftleiding: loflgjdey Q 113;
elleboog: ¢lobuax Q 83.

LUCHTREGELAAR

(N 33,18;N33,17)

[De klep, schuif of kraan waarmee men de lucht-
toevoer uit de luchtleiding naar het vuur toe
regelt.

In L 290 en L 291 was een luchtregelaar bij een
blaasbalg niet gebruikelijk, bij een ventilator
daarentegen wel.

Zie voor het woordtype foch ook RhWb (1I), kol.
696, s.v. Foche: ,,Schieber im Ofenrohr, der den
Luftzug hemmt oder fordert, Regulierklappe.”]
luchtregelklep: loxregolklep L 382; regelklep:
regalklep L 331; rejgal- Q 111; lochtklep:
luxtklep L 216a; lpxklep 1. 382; loftklep: lofklep
Q 113; schuifklep: $gfkiep Q 108, 116; Klep:
klep L 371; regelschuif: regalsgf L 321; locht-
schuif: lpx$gf Q 108; lpxSejf Q 86; windschuif:
wentj§igf L 382; vuurschuif: viyrigf Q 99%;
vormschuif: vorom$gf L 321; schuif: sxgjf P
176b; sxgjf P 219; §gf L 321, Q 99%, 111, 121b;
$g§.f L 330; foch: fox Q 121; tongovaal: ropoval
L 299; kraan: kran Q 18; krgn Q 83 (alleen bij
ventilator), 95; krogwn P 219; kron P 47; vanne
(fr.): van K 353; lochtvanne: lpx,van Q 83
(alleen bij ventilator); slot: §/5r L 330.

SMIDSVORM, BLAASGAT

(N 33, 16; N 33, 19; N 33, 22)

[IJzeren pot onder het smidsvuur waardoor de
via de blaasbalgpijp aangevoerde lucht naar het
vuur wordt geleid.

Bij ouderwetse smidsvuurhaarden werd de lucht-
stroom aan de zijkant van het smidsvuur toege-
voerd. De blaasbalgpijp liep daarbij in een ver-
breed uiteinde uit dat één geheel uitmaakte met
een dikke ijzeren plaat, het oogijzer. Deze plaat
was met ijzeren bouten aan de brandmuur veran-
kerd. Dit deel van de pijp had dan dezelfde func-
tie als de ijzeren pot onder het smidsvuur,
Woordtypen als luchtpijp, blaaspijp en buis
verwijzen naar dit onderdeel van de blaasbalg-
Pyp-

Met de woordtypen kast, windkast, lochtkast
en zwelkast wordt vooral een smidsvorm aange-
duid, waarin de door de blaasbalgpijp aange-
voerde lucht onder het smidsvuur wordt samen-
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geperst. De luchtstroom naar het smidsvuur kan
daarbij met behulp van een luchtregelaar gere-
geld worden. Zie ook het lemma LUCHTREGE-
LAAR. Om de opening voor de luchtstroom onder
in het vuur vrij van sintels te houden, kan een
zogenaamde vuurtong zijn aangebracht.
Daarmee wordt enerzijds de luchttoevoer gere-
geld en anderzijds het gat vrijgehouden van sin-
tels en gruis. Zie ook afb. 9 en het lemma VUUR-
TONG.]

vorm: vgram L 432 (zonder vuurtong), Q 111,
121b; vgram L 213, Q 95; smis(se)vorm:
smes:voram L 371; smes.vgraom L 192a; smids-
vorm: sméts.vgram L 321; Smets— L 290, 291;
smets,vgram L 216a; vaurvorm: virvoram L
382; vuurpot: virpot L 299, Q 108; kast: kas Q
83; windkast: wentkast P 219; wentj— L 321;
wentjkas L 299, 331; wepk— Q 113, 116, 121b;
lochtkast: loxkas L 330; lgx— Q 99%; zwelkast:
Zwelkgst L 290, 291; lochtperser: lgxpéSar Q
108; luchtindouwer: Ilgxtcendpwar P 176b;
onderblazer: gndarblgzor L 165; lochtblaas:
lox bluas Q 83; aanjager: anjegar L 331; injec-
torstuk: enjektorstpk Q 99%; hoorn: howraon P
176b; vaurmond: vijrmont L. 217; vgrmo.nt L
289; lochtgat: [uxt.gar P 47; mondgat:
montj.gat L. 321; windket: wentkut Q 86;
wentkiit Q 83; lochtbuiskot: lpx.bowskit Q 83;
loftlok: loflpak Q 113; lofigk Q 116; loflox Q
121; witblaaslok: it blgsigk Q 108; uitgang:
isjapk Q 121b; blaaspijp: bigspip L 289;
blospip Q 99%; lochtpijp: loxpip L 371; lox— Q
111; buis: bgs P 47; bgjs P 219.

VUURTONG

(N 33,17)

[Het tongvormige metalen voorwerp dat met
behulp van een hefboom op en neer kan schuiven
in het blaasgat van de onder het smidsvuur aan-
gebrachte smidsvorm. De vuurtong dient ener-
zijds om het blaasgat vrij te houden van sintels
en as en anderzijds om de luchtstroom van de
blaasbalg of ventilator naar het vuur toe te rege-
len. Zie ook afb. 9.]

tong: ron L 299, 330, Q 95; 1oy L 159a, 290,
291; roosterbol: rgjstarbgl Q 83; roosterrol:
rejstarrpl Q 83; pin: pen® L 432.

SMIDSKAP

(N 33,23)

[Gemetselde of metalen kap boven de smids-
vuurhaard waarmee de rook naar de smids-
schoorsteen wordt geleid. Zie ook afb. 6.]
smis(se)kap: smeskap Q 95; smidskap:
Smetskap L 299, 330, 432; smidsvuurkap:
Smetsvigrkap Q 108; vuurkap: vijrkap L 330;
rookkap: rokkap L 165; rik— P 176b; rowk— L
299; r'owk— L 382; haardkap: hértkap L 213;

17
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Afb. 9. smidsvuurhaard met een blaasgedeelte met vuurtong (a, b) en zonder vuurtong (c)

he’t—Q 116; schouwkap: sxowkap L 216a; Sow—
Q 99%*; Saw— Q 5; 50— Q 83; gw— Q 86; sxgjaf-
K 353; schoorsteenkap: sxgrsténkap L 159a;
sxprstion— L 217; Sorstejn— L 321; Sorstgjin— L
330; grote kap: growta kap Q 83; kap: kap L
289, P 47, Q 99*, 121; rookscherm: rowkieram
Q 111; kaar: kar L. 371; boezem: buzom 1. 290,
291; schouw: Sow Q 71; kop: kop Q 18; dak:
dgk P 219.

SMIDSSCHOORSTEEN

(N 33, 24; monogr.)

[Zie de toelichting bij het lemma SMIDSKAP.]
schoorsteen: sxorsten L 192a; sxpor— L 159a;
sxgrstion L 217; $grstejn L 382; §¢rstejn L 330;
Sgrste Q 116; Spar— Q 113; §or— Q 121; scho-
rensteen: $6rasté Q 121b; smidsschouw: smets-
sxpw L 165; smis(se)schouw: smessxow L 289,
P 176b; schouw: sxgw L 213, 216a, P 219; sxgw
P 213; $ow L 290, 291, 321, 331, 371, Q 18, 71,

95, 108, 111; $gw Q 86; Saw Q 5; 56 Q 83; sxgwa
P 47; schouwpijp: sxgjafpep K 353; kamin (d.):
kamin Q 113, 121; trekgat: trek.gat L 299.

BRANDMUUR

(N 33,25)

{De muur in de smidshaard waartegen het smids-
bed is aangebracht. Bij ouderwetse smidsvuur-
haarden, waarbij de Iuchtstroom aan de zijkant
van het smidsvuur werd toegevoerd, liep de
blaasbalgpijp uit in een verbreed uiteinde dat één
geheel uitmaakte met een dikke ijzeren plaat, het
oogijzer. Deze plaat was met ijzeren bouten aan
de brandmuur verankerd.

Zie ook het lemma BRANDMUUR in WLD L6, pag.
29-30.]

brandmuur: bragkmor L 290, 291; vourmuur:
vijrmigr P 176b; haardsmuur: h¢’tsmuor Q 116;
smeedbedmuur: smejbetmiir L 382; schuts-
muur: Sgtsmiar L 299; voorsteenmuur:



vorstgjnmaor L 321; muur: mi.r Q 108; rug: rex
Q 86.

SMIDSKOELBAK

(N 33, 35; monogr.)

[De met water gevulde bak aan de voorzijde van
de smidsvuurhaard, waarin gloeiend metaal kan
worden afgekoeld.

Zie voor het woordtype kisserd ook WNT (VII-
2), kol. 3142, s.v. kissen (4): ,,gezegd van gloei-
end metaal of van vuur dat met water of met een
andere vloeistof in aanraking komt.”]

lesbak: les-bak 1.318b, 371; le§— Q 18,97, 116;
lesc— L 163, 192a, 213, 289, 290, 291, 321, Q 83,
95; le§— Q 99*, 108, 111, 0112; les~ L 330;
les— L 290, 291; Ips— L 165; afkoelbak:
gfkilbak Q 86; koelbak: kulbak 1. 159a, 216a,
217; kol- L 299, 382, 432, Q 111, 113, 121,
121b; waterbak: wotarbak K 353, Q 5; wetor— P
176b; trog: trox P 219; koelkuip: kilkowp Q 83;
waterkuip: wajtarkdp P 47; smis(se)tob:
smestgp Q 71; tijn: tsin Q 121; kisserd: kiSort L
331.

SMIDSVUURSPROEIER

(N 33, 36; N 33, 216)

[Het gereedschap in de vorm van een bezempje,
kwast, borstel of gietertje waarmee men water
over het vuur sproeit om dit aan de buitenkant te
temperen. Door het sprenkelen gaan de kolen
samenkoeken waardoor de hitte binnen het vuur
blijft. De sproeier wordt soms ook gebruikt voor
het afkoelen van smeedstukken. Zie ook afb. 10.]
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Afb. 10. smidsvuursproeier van dunne takjes

sproeier: sprujor L 192a, 213, 216a; Sprujsr L
290, 291, 299 (om kolen nat te sproeien), 432
(voor het temperen van het vuur), Q 108; sprgjar
L 289 (voor het afdekken van het vuur); spruit:
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sprgjt Q 95 (dient voor afkoeling van de wiel-
banden); spritser: Spritsar Q 121b (om kolen nat
te houden); afkoeler: afkijlor P 176b (om het
gruis nat te maken); de volgende opgaven duiden
een soort bezempje aan: wisser: wesar L165;
kwast: kwas L 330; heischrobber: hgjSrybar L
290, 291; de volgende opgaven duiden een gie-
tertje of sproeibakje aan: gieter: giror L 159a;
tuiteltob: 1gjraltpp P 219.

KOLENGAT

(N 33,27)

[De plaats onder het smidsvuur waar de smeed-
kolen opgeslagen werden. Zie ook afb. 6.]
kolengat: kolsgat L. 192a, 216a; kglao— L 159a,
163, 165, 213, 217, kglagat L 382; kgalo— 1. 432;
klag ar L 330; kolenlok: kololok Q 97; koals—
Q 18; kolalgak Q 108; kglalgk Q 111; kglalgx Q
116; kolenkot: kolonkut Q 71; kualakit Q 83;
kowlakot P 219; het eerste lid van het volgende
woordtype is het Franse houille, ,steenkool”:
houillekot: hgjlokot P 47; hulikot K 353; stook-
gat: Stok-gat Q 99%; kolenkelder: kwglokalsr Q
86; kelder onder het smidsbed: keldar onar hat
smes<bet L 371; kelder: keldsr Q 121b; kolen-
keldertje: kolakeldarks Q 95; smeedkolenbak:
Smejkoalabak Q 121; kolenbak: kglabak L 299;
kualo— Q 83; kolenhok: kgalohok Q 113;
kowlan— P 176b; kii.lo- L. 289.

SINTELGAT, SLAKKENGAT

(N 33, 33)

[Het gat onder het smidsvuur waarnaar de slak-
ken en sintels worden afgevoerd. Zie ook afb. 6.
In Q 5 werden de sintels langs de bovenzijde van
het smidsvuur verwijderd met behulp van de
haardstok. In Q 83 werden de slakken opzij van
het smidsbed gegooid en van daaruit vervolgens
in een korf.

Zie voor het woorddeel kraaien- ook RhWb
(IV), kol. 1451 s.v. Kreie, ,,Kohlenschlacke, die
Kruste, die das Gedecks (Gris) im Ofen bildet,
ausgebrannte Kohlen” en Haust, Dictionnaire
Liégeois pag. 176 s.v. crahé, ,,morceau de houil-
le incompletement briilé.”]

sintelgat: sentalgar L 159a, 165, 192a, 213,
216a; sentalgatr L 371; sintelengat: zentjalog at
L 330; kraaienlok: krejalpak Q 108; krejalox Q
116; slekkengat: siskaogar L 216a, 217, sintel-
bak: sentjalbak L 290, 291; kraaienbak:
krejabak Q 111, 113; gruisket: growaskor K
353; assenkot: asakor K 353; assenbak: asabak
L 299, P 176b; asbak: as-bak L 289; pot: por L
371; buis: bgjs, bgs P 219.
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SMIDSKOLENSCHOP

(N 33, 28; monogr.)

[Het schopje waarmee men kolen op het vuur
doet.]

kolenschup: kolasxgp; L 192a, 216a; kola— L
159a, 163, 165, 213, 271; kii.lo— L. 289; kolasep
Q 108; kg.lo— Q 35; kglo— L 382; kgala— Q 113;
koala- Q 18; kolafgp L 290, 291, Q 95, 97; k@lo—
L.299, 330; kyalasep Q 5; kwolo— Q 86; kualo— Q
83; het eerste lid van het volgende woordtype is
het Franse houille, ,steenkool”: houilleschup:
hulisxpp K 353; koolschup: kolsxgp Q 71;
haardschup: hertigp Q 1115 h&tspp Q 116,
121b; smis(se)schup: §mesSgp Q 99*%; vuur-
schup: virsxgp P 47; virsgp L 432; vgr— L 321
(ook gebruikt om bij te stoken); vg.r— L 318b
(om gloeiende kolen over te scheppen); kolen-
schupje: kolansppka L 371; schupje: sxgpka P
176b; Sgpjo Q 121; Sypja Q 121b; smis-
(se)schep: smessxep P 219; schep: sxep P 219;
schoep: sxop L 269; palette (wa.): poler P 176b.

SMIDSKOLEN

(N 33, 29a-b; N 64, 25a add.; monogr.)

[De kolen die door de smid voor het stoken van
de smidsvuurhaard worden gebruikt. Het lemma
bevat benamingen voor verschillende soorten
steenkool.

Onder vetkool verstaat men steenkool met twin-
tig tot dertig procent vluchtige bestanddelen.
Cokes ontstaan wanneer steenkolen in een co-
kesoven van hun vluchtige bestanddelen worden
ontdaan. Zij worden onder meer bij het smelten
van ijzererts gebruikt. De term nootjes is van
toepassing op steenkool waarvan de afmeting
varieert van 6 tot 120 mm doorsnede. Zie ook de
lemmata NOOTJESKOOL, ANTRACIET, INDUSTRIE-
KOOL en COKES in WLD IL5, pag. 215 - 217.]
smeedkolen: smejkola 1. 321, 371; §me— L. 290,
291, Q 97; smej— Q 95 (vetkolen); smej— L 216a;
sméejkgla L 159a, 163, 382; $mej— Q 111, sméj—
Q 116; Smegj— Q 0112; Sméjkoal> Q 113; §me— L
432; $mej— Q 121, 1214, 121b, 121¢, 1214, 121e;
smiskuals Q 83; smeé.kwolo Q 162; smeedsvet-
kolen: smets,vetkols L 321; smis(se)kolen:
smeskols L. 192a; smesko?®la L 423; smeskglo L
213, 217; sméjs— L 165, 213; vette
smis(se)kolen: vera smeskgwla P 219 (afkomstig
van Ougreé-Marchaie); smidskolen: $merskola
Q 108; dikke kolen: deko kowlan P 176b;
smidshouille: smeshgjlo P 47, houille (fr.):
hojls P 47; kool: kol Q 71; vetkolen: verkols Q
108; ver— L 290, 291; vetkglo L 271, 299, Q 111;
vert— L 159a; vetkoalo Q 18; vetkgals Q 113,
121; verkin.l> L 289; vette kolen: vero kuals Q
83; duitse vetkool: dgjtsa verk(l L 299; vetkool:
verkgl L 330; ve-t— Q 99%; vette antraciet: vero
antraset Q 86; veta antrasets Q 83 (Kempische
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kolen); halfvette: halafivets K 353; nootjes:
notjas 1. 163, 192a; ngrias Q 108; nijatjas Q 116;
nootjes 2: ngtias twéj Q 99%; nootjes 3: ngtjas
drij 1. 299; klotjes: kigtsas Q 95; met de volgen-
de term worden mogelijk huisbrandkolen, kolen
met een laag percentage vluchtige bestanddelen,
bedoeld: gewassen brand: gowason brant P
176b; cokes: kgks L 269.

SMIDSAS

(N 33, 30)

[De as van het smidsvuur.

Kluitendrek is volgens het Kerkraads
Woordenboek (pag. 156) de as van klompen
kolengruis, vermengd met leem of van bruin-
koolbriketten.]

smis(se)assen: smesc«ass L 217, P 176b, 219,
smejs— L 213; smidsassen: Smets.asa L 290,
291; kolenassen: koloasa L 321; kdlagss Q 108;
koolassen: kgles Q 116; assen: a.s2 Q 5; asa L
165,289,299,P47,Q71,83,95; dsa L 192a; €32
Q99*, 111; ¢§ Q 97; 5 Q 0112, 113; &5 Q 121b;
as: as L. 159a; kluitendrek: klytadrek Q 121b;
plof: pluf1.331.

SINTELS

(N 33,30; N 33, 39)

[Geheel of half uitgebrande stukken steenkool.
Zie voor het woordtype kraaien ook de toelich-
ting bij het lemma SINTELGAT, SLAKKENGAT en
voor het tweede deel van het woordtype Kkraai-
oudding (Q 121) RhWb (I), kol. 149, s.v. alt-
ding, ,die angebrannten, aber nicht vollstindig
ausgebrannten Kohlenstiickchen, die in der
Asche liegen.”]

sintels: senzals L 159a, 165 (aaneengeklonterde
as), 192a (idem), 213 (idem), 216a, 371, Q 86,
97, séntals L 163; sentjals L 382; sejntals 1. 432;
sintelen: sentala 1. 217; zentjals L 330; sepalo Q
83; slekken: sleka L 217; kraaien: kreja Q 35;
kreja L 432, Q 18; kraai-oudding: kraj-gadenk
Q121.

RAKELIJZER

(N 33,31; N 33, 32)

[Hzeren staaf met een recht of gebogen uiteinde,
waarmee de smid de omvang van het vuur regelt
en sintels uit het vuur verwijdert. Zie ook afb. 11
en het lemma RAKELUZER in WLD IL8, pag. 21.
Het betreft daar een vergelijkbaar voorwerp dat
door de pottenbakker wordt gebruikt.

Zie voor het woordtype stochelijzer (Q 121,
121b) ook RhWb (VIID), kol. 720, s.v. stocheln,
stocheln, ,,das Feuer, den Ofen (...) schiiren mit
dem Schiirhaken”.]

rakelijzer: rgkolizar L 216a, 269, 299, 331,
rokal- Q 86; rggal- 1. 382, Q 97; roxal- L 330;
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Afb. 11. rakelijzers

ruaxalejzar Q 83; rakelaar: roxasler Q 71; stook-
ijzer: stgwk.gjzor P 219; steekijzer: stek.-izar L
371; kraaienijzer: krejsizor Q 108; stochelij-
zer: Stoxalizor Q 121, 121b; keuterijzer:
ketarizor Q 1; keuter: kgjror P 176b (platte);
keuterhaak: kgrorhgk K 353; vuurhaak:
vigrhgk L 159a, 382, 432, Q 111, 0112; vir—- Q
86; vgr— L 269, 289, 290, 291; vijrhpak Q 113;
vigrhok P 47; haardhaak: hérthgk Q 111; slek-
kenhaak: siskonhgk 1. 217 (ijzer dat aan één uit-
einde J-vormig omgebogen is; wordt gebruikt
om sintels uit het vuur te halen); haak: hgk L
213 (ijzer dat aan één uiteinde J-vormig omge-
bogen is; wordt gebruikt om te krabben); vaur-
schup: virfep Q 83 (om sintels uit het vuur te
verwijderen); haardstok: hértstpk Q 5; haard-
stek: hértstek Q 95; hért— L 165, 192a (recht
ijzer met aan é€n uiteinde een knop), 321, Q 5;
hertstek Q 99%; her— L 432; her— L 299, Q 111;
h@’t— Q 116, 121b; haardenstek: hgrastek L
289; stek: stek L 159a; vuurspik: virspek Q 83
(om de sintels te verwijderen); spik: spek Q 83;
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haardpen: hértpen L 213; krabber: krebar L
216a; pook: pusk L 290, 291; kraaienstaaf:
krejastaf Q 113; sintelstoter: sentalstotor L 217
(om de sintels los te stoten); ijzeren bol: ¢jzars
bol Q 83 (stang met driehoekige knots om sintels
los te trekken); priem: prem L 271; brem L 290,
291; pen: pen L 371; het volgende woordtype
duidt een tang aan om de sintels uit het vuur te
halen: sintelentang: zentjalaray L 330.

SMIDSOVEN

(N 33, 38; N 33, 190)

[Oven voor het smeden van zwaar grofsmids-
werk, krukassen, schroefassen e.d. De gloeioven
wordt ook gebruikt voor het solderen van grote
voorwerpen met hardsoldeer. Zie ook het lemma
OVEN VOOR (HARD)SOLDEERWERK.

Volgens de invullers uit L 290, L. 291, L 299 en
Q 5 trof men een dergelijke smidsoven in de
werkplaats van de smid slechts zelden aan maar
was het eerder een werktuig dat bij grote bedrij-
ven werd gebruikt.]

vlamoven: viamdva L 321; viamgva Q 111; wel-
oven: welova Q 99%; welgva L 331; welpwvan P
176b; gloeioven: glpjova L 321, Q 99%; glgjgva
L 330, 382; gljj— Q 108; zwaar smeedsvuur:
Sw@r Smetsvigr Q 121b.

VELDSMIDSE

(N 33, 308; N 64, 24; N 66, 10a)

{Een verplaatsbare kleine smidsvuurhaard zon-
der schoorsteen. De veldsmidse bestaat uit een
ijzeren vuurhaard in een metalen gestel waaron-
der een blaasbalg of ventilator is aangebracht die
met de hand of met de voet in beweging kan
worden gezet. Zie ook afb. 12.]

Afb. 12. veldsmidse met ventilator (a) en met tonblaasbalg (b)
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veldsmis(se): veltsmes L 192a, 210, 216a, 246,
266, Q 95; veli- Q 5; velr— L 213, 217; vely- L
289, 331, 423; veltsmejs L 159a; velt— L 165;
voetsmis(se): viitsimes P 176b; smisje: Smeska Q
99*; veldsmidse: L 271, Q 117, 118; veltsmets L
291; velyj— 1. 321, Q 18; veltSmets L 299, Q 98,
111, 116; veltj— L 329, 330, 382; veltjsmets L
290, 291; veldsmeed: veltsmer Q 113, 121,
[21b, 121c; smis(se)vuur: smes.vijr L 414, 423;
smis(se)bed: smesbet Q 88.

HOUTSKOOL

(N 64, 25a)

[Houtskool, door de loodgieter gebruikt om sol-
deerbouten te verwarmen.

Zie voor het woordtype krikkelkool ook WNT
(VIIY), kol. 264, s.v. krik (II): ,In Limb., de
Kempen en Brab. eene benaming voor houts-
kool, inzonderheid brandende houtskool.”]
houtskool: hotskpal Q 117, 118, 121c; krikkel-
kool: krexalkpal Q 121c.

DOOFPOT

(N 64, 25b)

[Metalen pot met deksel waarin brandend houts-
kool wordt gedoofd.]

doofpot: dowfpor L 423.

SMIDSHAAK

(N 33, 37)
[Werktuig in de vorm van een vaste of draaibare
haak aan de muur of een al dan niet verplaatsba-

re schraag, waarmee de smid lange stukken ijzer
ondersteunt die in het vuur liggen. Zie ook afb.
13.

In L 290 en L 291 werd gebruik gemaakt van een
losse standaard met rol. Ook de opgave steunrol
uit Q 108 lijkt te wijzen op een statief waarop
een rol is aangebracht. De driepoor uit Q 113
was een los toestel, rustend op drie poten, waar-
van het steunend gedeelte met behulp van
schroefdraad op de gewenste hoogte kon worden
gedraaid.]

smis(se)haak: smeshgk P 219; steunijzer:
stgnizar L 217; hulprek: hgloprek 1. 289; conso-
le: kpnzgl L 299; steunrol: Signrol Q 108; drie-
/drijpoot: dripoa.t L 432; dréjpuat Q 113 (ver-
plaatsbaar); losse staander: lpsa stgndar L 321;
staander: stgndor L 382; paardje: pjegjka Q 71;
bok: bok L 432, Q 83, 95, 111 (vast en ver-
plaatsbaar); bokje: bgkska Q 95 (verplaatsbaar);
ezel: ¢jzal P 176b; schraag: $rax Q 116; §rox Q
86; sxraf P 47.

Het aambeeld en aambeeldachtige gereed-
schappen

AAMBEELD (zie kaart)

(N 33,40; N 33,49; N 33,50;S1; R 14, 8b; L
la-m; L 1y, 2; L 17, 9; L B1, 201; N 64, 32a-b;
N 66, 13a-b; monogr.)

[Een gietijzeren of stalen blok waarop de smid
het smeedwerk uitvoert. Aan én of twee zijden
van het aambeeld kan een hoorn zijn bevestigd,

Afb. 13. hulpgereedschap voor ondersteuning

a: steunijzer

b: hijswerktuig
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AAMBEELD

O aanbeeld
2 aanvilt
A amboss (d.)

IL.11

een puntig uitsteeksel waarop ijzer kan worden
gebogen. De vlakke bovenzijde van het aam-
beeld, de baan, wordt gebruikt voor het smeed-
werk. In de baan zijn soms één of meer gaten
aangebracht waarin gereedschap zoals de
schroodbeitel en de tas kunnen worden geplaatst.
Vgl. ook afb. 15.

De invuller uit Q 121 kende drie soorten aam-
beelden: 1. het aambeeld met twee ronde hoorns;
2. het aambeeld met é€n ronde en één vierkante
hoorn; 3. het aambeeld met één hoorn en een
stuikblok. Ook andere respondenten vermeidden
deze drie aambeelden. Vgl. ook afb. 14. In L 382
kende men ook nog een aambeeld dat speciaal
gebruikt werd bij het aanbrengen van de kap op
vijlbladen. Het bovenvlak van dit aambeeld was
van zacht roodkoper vervaardigd. Zie ook het
lemma VIJLKAP.]

aanvilt: dgnvelt P 176b; aanvel Q 167; anvel Q
88; dnvel Q 160; a.nvelt Q 2; anvelt P 118, Q 88,
96a, 102; anveltj 1. 288, 325, 326, 327, 328, 330,
331, 371, 372, 378, 420, 427, 434a, Q 9, 22;
anvelts L 422; anvelyjis L 423; anvels Q 10;
anvelts L 360; dnvelr Q 98; anve.ltj L 287, 288,
288a, 288b, 288c, 289, 289*, 289a, 289b, 318a,

318b, 318d, 318e; anveltj L 293, 320, 321, 331,
anveljt L371; anvilt Q 78; anvejlt P 119; avelt Q
207; aveltj L 381; aveltj 1. 382, 433; aveljt Q 20;
avelt Q 32a; aveltj L 377, 379, 380, 382, 425,
426, 429, 430, 431, Q 14, 16, 21, 27, 30, 32, 33,
34, 35; aveljr L 387; aveltj L 432; aveddt Q 1,
(h)gvelt Q 93; hanveltj L 368; haveltj Q 29;
daveltj L 432; gnvelt P 164, 183, Q 72; gwnvelt
P 219; gnvel Q 168; gnvelt Q 80, 156; jnvejit P
53; gnvplt P 50; gnvilt Q 71; gnjvil(t) Q 162;
gnvi<lt P 176, Q 78; owoanvijit P 188; hgnvilt Q
78; envilt P 197; envelt P 48; amvelt L 416, 418,
Q 88, 96c, 98, 101, 103, 104a; amveltj L 317,
326, Q 7; amveljt L 422; amvel Q 97; amvelt Q
12, 38, 97, 99%; amvelyj 1. 288, 289, Q 9;
amve.ljtj L 424; amveltj§ L 423; gmvelt Q 83;
‘gmvel Q 102; owmvel Q 179; gmvelt Q 74, 95;
omvel Q 188; gmvelt Q 86, 95; gmvel Q 5; ham-
velt Q 113; hamvelr Q 101, 105, 111; hamvel Q
110; hgmvalr Q 86; aanbeeld: anbelr K 358, L
217,249, 250, 268, 271, 295, 296, 297, 298, 299,
300, 355, 417, P 54, 173, Q 1, 99, anbeéit P 50;
anbeltj L 265¢c, 321, 323, 327, 330, 332, 374;
anbeljt 1. 357; anbelts L 360; anbelt L 165, 246a,
Q 158; abelt K 353; enbelt L 164, énbelt P 119,
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Afb. 14. a. Frans aambeeld
b. Duits aambeeld
c. Engels aambeeld

121; gnbeélt P 118, Q 187, 193, 198; ganbelt Q
72; onbé.lt P 58; anbelt 1.210, 215, 215a; anbeltj
L 291; anbelr L 290; §°nbelt P 57; gnbelr Q 83;
anbelt 1. 364; anbeltj 1.292; agbelt 1. 422; anbelt
Q 77; onbelt Q 113; gunbelr P 47; g°nbelt P 52,
anbealt Q T1; ganbejlt Q 74; onjbejlt Q 162;
anbilt P 46; anbilt P 171; anbPlt L 245, 246;
anbiolyj L 318b; anbilyy L 289; gnbilt K 359;
onbPlt P 218; gnbil P 197, onbilt P 186; ‘ambelt
L 329; ambelr K 318, L 163, 269, 271, 299, 313,
316, 360, 371, 372, 385, 413, 414, Q 2, 11, 97,
108, 117, 118, 196; ambe’lt P 211; ambeltj L
317, 320, 321, 326, 329, 368, 370; ambeljt L
360; ambelts L 316a; “ambeltj 1. 329; ambelt Q
0112; ambelr 1. 286, 313, 420, P 51, Q 12;
ambeltj 1. 290, 291; ambeels Q 10; ambejltj L
317; ambelr L 286; ambelr K 358, L 159a, 165,
191, 192a, 211, 213, 216, P 171, Q 12; ambel K
360; ambelr 1. 209. 210, 213, 216a, 217, 266,
267, Q 2, 249a; ambeltj Q 39; ambe.lt L 313;
ambelt K 278, 315, 316, 353, 357,359, L 314, P
47, 48, 210a, Q 75; embelt P 48; g.mbelr Q 95;
gmbelt 1. 352, P 176, Q 3, 4, 89, 175; gmbel: P
192; gmbelt L 244b, Q 83, 95; gmelt P 176;
ombelt L. 312; g=mbeljt Q 1; ombelt Q 79, 158;
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aambeeldgat

Afb. 15. aambeeld met stuikblok

§’mbelt P 179; ombeels Q 10; ombelt P 196;
ombelt P 47, ambialtj L 287, 288, 288a, 288b,
288c, 289, 289*, 289a, 289b, 318a, 318d, 318e;
ambrlr L 248; ambilt L 353, 414; ambilt P 55;
ambilt L 354, P 171; ¢(a)mbilt Q 83; gmbPlt K
359; @°mbialt P 213; gmbilt P 176; eambiir L
353; hoambelt P 197, ambeoss (d.): ambgs Q 111,
113, 116, 117b, 118, 202, 203, 208, 259, 278;
a.mbgs Q 284; ambgs Q 113, 116; ‘ambo.s Q
253; ambos Q 117,121, 121a, 121b, 121c, 121d,
121e, 253; ambos Q 222; smidsamboss:
Smetscambgs Q 111; smis(se)blok: smes bipk P
176; blok: blpk L 356.

BAAN VAN EEN AAMBEELD

(N 64, 32¢; N 66, 13¢)

[Het bovenvlak van het aambeeld waarop het
smeedwerk wordt uitgevoerd. In de baan kunnen
één of meer gaten zijn aangebracht waarin ver-
schillende soorten gereedschap geplaatst kunnen
worden. Zie ook afb. 15 en het Jemma AAM-
BEELDGAT. ]

vlakke baan: viaks ban Q 117, 118; baan: ban
L 329, Q 98; werkvlak: wersk-viak 1. 423.

AAMBEELDGAT

(N 64, 32¢; N 66, 13¢e)

[Het gat of elk van de gaten in de baan van een
aambeeld. In het aambeeldgat kunnen verschil-
lende werktuigen worden vastgezet zoals de
schroodbeitel en de tas. Zie ook afb. 15.]
schroodgat: $rot.gat L 329 (voor de schroodbei-
tel); schrooigat: srojgar L 329; §ruj— L 423; lok:
lok Q 98; 15°k Q 117, 118; kot: kor L 414.

AAMBEELDHOORN

(N 33, 42; N 64, 32f; N 66, 13f)
[Het puntige uitsteeksel of elk van de twee pun-
tige uitsteeksels van een aambeeld, waarover



ijzer rond kan worden gebogen. De hoorn kan in
doorsnede zowel kegelvormig als vierkant uitge-
voerd zijn. Er bestaan ook aambeelden die van
beide uitvoeringen zijn voorzien.]
aambeeldshoorn: ambeltshorn L 217; hoorn:
horn L. 216a, Q 95; horn L. 192a; hora L 290,
291, 321, 414; ho’ra L 2715 hgra L 299, 330,
331; howaran K 353; hwars Q 98; hgra L 329; ot
hgr Q 121c; hg’r Q 116; hgar Q 121b; hgra Q
113; hgr Q 117, 118, 121 (rond); hon L 159a,
165; hyan Q 5; ronde hoorn: rond>s hiirs 1. 289;
spitshoorn: 3pershg’ro Q 108; vierkantige
hoorn: vérkentjego hira L 289; speerhaak:
Sperhgk L 432, Q 99%; Sper— Q 111; spejrhok P
219; speer: Sper Q 121 (vierkant); pin: pen P47,
176b, Q 86; tip: tep Q 71; spits: spets L 371,
punt: pgnr Q 117, 118; toren: rora L. 382.

STUIKBLOK VAN HET AAMBEELD

(N 33, 55; N 66, 13d)

[Een zwaar, gietijzeren blok aan de voet van het
aambeeld waar men werkstukken op kan stuiken.
Zie ook afb. 15 en het lemma STUIKEN.]
stuikblok: §t uk bipk L 329, 330; Stuk.— L 299,
Q 98, 111 (uitsteeksel aan de voorzijde van het
aambeeld), 116; stuitblok: $rgjtblok L 290 (zit
opzij aan het aambeeld vast), 291 (idem); §tia.t.—
L 330; stuikplaat: stukplgr L 216a; Staxplat Q
121b.

BLOK VOOR AAMBEELD OF KLEIN
GEREEDSCHAP

(N 33, 41; N 64, 32g; N 66, 13g; N 64, 32d; N
66, 13d; N 66, 5b; monogr.)

[Het houten blok waarop aambeeld, speerhaken,
staken etc. geplaatst worden. Het bestaat door-
gaans uit het onderste, dikke gedeelte van de
stam van een taaie boomsoort. Zie ook afb. 16.
Bij de koperslager uit L 210 vormde het blok de
basis voor de ezel, een aambeeldachtig hulpge-
reedschap dat bestond uit een soort stang waar-
aan aan één uiteinde een bolle of platte verho-
ging was aangebracht. In de bovenzijde van het
blok waren gaten met verschillende diameters
aangebracht die werden gebruikt wanneer in een
metalen plaat een bol vlak moest worden
geklopt. Vgl. ook de toelichtingen bij de lemma-
ta EZEL en MATRUS, HOLBLOK.

Zie voor het woordtype knoer ook Rhwb (IV)
kol. 1069, s.v. Knurz: ,knorriges Stiick Holz,
Baum-, Aststumpf, Wurzel, schwer spaltbar”.
De tussen [...] geplaatste vormen zijn fonetisch
gedocumenteerd in het lemma AAMBEELD.]
aanviltblok: [aanvilt]blpk 1. 321 (werd gemaakt
van een eiken stronk), 382, 432, P 176b, 219, Q
99*; blok van het aanvilt: blpk .van st [aan-
vilt] 1. 423 (meestal het onderste deel van eike-
boom), Q 5: aanviltsblok: anve.ltjs blgk L. 318b;

IL11

Faas

Afb. 16. aambeeld en aambeeldblok in de
smidse uit Neeroeteren in Openluchtmuseum
Bokrijk; rechts voor op de baan van het aam-
beeld een schroodbeitel; aan de voet van het
aambeeld een nagelijzer.

Afb. 17. blok voor klein gereedschap
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aveljtscblok Q 20; aanbeeldblok: [aanbeeld]-
blopk L 217, 329, Q 18; ambossblok:
[amboss]blok Q 111, 113; aanblok: amblok L
371; ezelenblok: ¢zaloblpk L 329; boomblok:
bowmblpk Q 108; houten blok: hgra blpk K 353;
blok: bigk L 210 (voor speerhaak en staken),
289, Q 83, 86, 95, 0112, 116, 117, 118, 121b;
aanbeeldklos: ambeltklps L 213; aanbeelds-
klos: ambeltskips L 192a; aanbeeldvoet:
ombelt-vut P 47; voet: vot L 290, 291, Q 117,
118; vos Q 121, 121c; stoel: §tol Q 98; klots:
klgts L 216a, 290, 291; klos: klgs L. 159a, 163,
165; knoer: kniir 1. 299; knor L 331; boomvot:
bowmvot Q 108; vot: vot L 423 (onderste deel
van eikeboom); kont van de boom: kgnt -van na
bom Q 83; kont: kont Q 88.

TASGAT

(N 64, 32h; N 66, 13h)

[Gat in het blok waarin de staart van een tas of
speerhaak geplaatst kan worden. Zie ook de toe-
lichting bij de lemmata SPEERHAAK en TAS.]
tasseaugat: ta'sogat Q 88; taslok: tasig’k Q
117, 118; spaarlok: Sparigx Q 121c (mv. -
lgxar).

SPEERHAAK

(N 33, 43; N 64, 34a-c; N 66, 14a-¢)

[Een klein soort aambeeld met twee spitse
hoorns dat door metaalbewerkers wordt gebruikt
bij het smeden van kleine voorwerpen, het bui-
gen van kleine ringen en het haaks omzetten van
stroken plaatijzer. Doorgaans is één hoorn rond
en de andere vierkant. De speerhaak wordt met
zijn staart, het aangepunte uiteinde aan de onder-
zijde van het werktuig, in een houten blok of in

de bankschroef vastgezet. Zie ook afb. 18 en 19.
De woordtypen varkemsrug (Q 117, Q 118),
korte ezel (L 329) en klopijzer (L 423) zijn
benamingen voor een kleine speerhaak waarvan
het werkvlak een lichte bolling vertoont. Het
werktuig wordt door Van Houcke (pag. 98) ketel-
makersbegorie genoemd. Het woordtype krom-
me staak (L 329) is de benaming voor een L-
vormige speerhaak. Dit gereedschap wordt door
Van Houcke (pag. 97) plaatwerkersbegorie
genoemd. ]

speerhaak: spérhgk L 210; sper—- L 329, Q 98,
99*  121c (mv. —hgak); sper— L 382; sper— L
330, Q 111; sper— L 217, 246, 266; sper— L 165,
192a, 213; spirgk L 423; speerhoek: sperhok L
289 (mv. —hgk), 321 (om plat en rond te sme-
den); zweefstok: zwéfsrok L 210; het volgende
woordtype duidt een L-vormige speerhaak aan:
kromme staak: kromos §tak L 329; de volgende
woordtypen zijn benamingen voor een kleine
speerhaak waarvan het werkvlak een lichte bol-
ling vertoont: varkensrug: verkansrgk Q 117,
118; korte ezel: korta ézol L 329; klopijzer:
klop izar L 423.

SCHROODBEITEL

(N 33, 44)

[Brede, zeer korte beitel die met zijn staart in het
gat van het aambeeld geplaatst wordt. Op de
schroodbeitel kunnen gloeiende staven ijzer
doorgehakt worden. Zie ook afb. 20.]
schroodbeitel: sxrorbejtal L 216a; §r'ot— L
330; srot— Q 95; sxri.t— L 289; Srgt— L 290,
291, 321, Q 108, 111; Sretbetal Q 113;
Srotbesal Q 121b; Srojbejtal L 299; schroder:
Srodar Q 116; Sryadar Q 1215 sxrig?r L271; $rigr
L. 290, 291; Srgjor L 382; sxrgr L. 192a,213,217,

Vot

I T=

Atb. 18. speerhaken
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Afb. 19. speerhaak op blok voor klein gereed-
schap (koperslagerij Openluchtmuseum Bokrijk)

Afb. 20. schroodbeitel

Srgr L 321; schrood: sxrgj L. 165; sxrgj L 159a;
afslagbeitel: afslaxbejral L 331; splijtbeitel:
Splitcbejtal Q 97, vaurbeitel: virbejtal 1. 432;
warmbeitel: werambegjtal Q 99*; koudbeitel:
kowtbejtal Q 0112; amboss-schroodbeitel:
ambgsirotbejtal Q 111; aanviltbeitel: an-
veltbgjtal P 176b; aanbeeldbeitel: ombelt. bétal
P 47; beitel van het aanvilt: béatal van ot
@mvel Q 5; beitel van de aanvilt: bejral van don
gwnvelt P 219; beitel: bgral Q 86; betal Q 71; het
mes: ot mets Q 121b.

.11

Afb. 21. kromme schroodbeitel

KROMME SCHROODBEITEL

(N33, 117)

[Schroodbeitel waarvan het werkvlak gebogen
1s. De kromme schroodbeitel wordt volgens Van
der Wal (pag. 76) gebruikt als draagvlak bij het
smeden van scherp overgewerkte profielen. Zie
ook afb. 21.]

kromme schroodbeitel: kroms S$rotbetal Q
113; kromme ritsbeitel: kroma rets bejtal Q 111
(wordt gebruikt daar waar men met de rechte
beitel niet bij kan); ronde schroodbeitel: rops
Srot-bésal Q 116; hoofdbeitel: haf bejtal 1. 330;
vgl. voor het eerste lid van het volgende woord-
type ook het Duitse Réohre, ,.pijp, buis”: reuren-
beitel: rg’rabésal Q 121b; stansbeitel:
stans<begjtal 1. 382; schroodbeitel: $rotbejtal Q
99*; Srot— Q 108; sxrit— P 176b.

GLEUFSTAAK

(N 33, 212; N 64, 35b; N 66, 16b)

[Uzeren staak waarbij in de vlakke bovenzijde
een groef of geul ingevijld is. De pinvormig uit-
lopende onderzijde van het werktuig wordt in het
gat van het aambeeld geplaatst. De gleufstaak
wordt als ondergrond gebruikt wanneer men in
een metalen plaat een geul wil slaan. Zie ook afb.
22
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gleufstaak: glgfstak 1. 329; gleuftas: Q 12lc;
holle tas: hgl, hol te§ Q 98; felsijzer: felsdzor L
299; groefijzer: gruf-izor L 382; staak: stak L
213; pijpenstaaf: pipsstaf L 321; ezel: ézal L
321; matrijs: motrgjas P 47; vorm: voram Q
111.

VOORIJZER

(N 64, 34d; N 66, 14d)

[Klein aambeeldje met gleuven dat wordt
gebruikt voor het maken van groeven in metalen
platen. De bovenzijde van het werktuig kan vlak
of bol zijn uitgevoerd. Volgens Van der Kloes en
Risch (pag. 156) dient het ook om metaaldraad
en dunne staven halfrond te smeden. Zie ook afb.
23.

Afb. 23. voorijzer

P

28

7

Volgens de invuller vit L 210 werd het voorijzer
gebruikt samen met de voorhamer.]

voorijzer: vorizor L 210; vgr— L 266; vgrizar L
246; groefijzer: gruf-izor Q 88; rilijzer: relizor
L 329; groevenzetijzer: gruvazers izor Q 121c;
ijzer voor de voren derin te slaan: izor vgr ds
vora doren ta sign L 291; geribde staak:
garebds Stak Q 117, 118; staak: $tak Q 121c.

VOREN

(N 64, 34e; N 66, 14¢)

[Met behulp van de gleufstaak of het voorijzer
groeven in een metalen plaat maken.]

voren: viira Q 117, 118; uitribben: atrgbs L
423; ribben: rgba L 329; groeven: gruva Q 88;
grova L 329; groeven in plaat maken: gruvs e
plat maxs Q 121c; gleuven: glgva L 329; ritsen:
retsa Q 98.

TAS

(N 33, 46; N 33, 48; N 64, 35a-b; N 66, 16a-b;
monogr.)

{Een klein aambeeldje dat met zijn pinvormig
uitlopende onderzijde in het aambeeldgat of tas-
gat wordt geplaatst of tussen de bekken van een
bankschroef wordt geklemd. Zie ook de lemma-
ta AAMBEELDGAT, TASGAT en BANKSCHROEF. De
tas wordt door de smid onder meer gebruikt ter
ondersteuning bij klinkwerkzaamheden en bij
het vlakmaken van platen. De koperslager
gebruikt het werktuig ook bij het drijven. Daarbij

7
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wordt plaatmateriaal met behulp van diverse
hamers zodanig bewerkt, dat er holle en bolle
plaatsen in ontstaan die uiteindelijk de vorm van
het werkstuk bepalen. De tas kan daarom dus
diverse vormen hebben, afhankelijk van de
werkzaamheden die ermee moeten worden ver-
richt. Zie ook afb. 24.]

tas: tas L 159a, 165, 192a, 210, 213, 217, 246,
266,271,291, 299, 321, 329, 330, 423, 432,Q 2,
5, 88, 95, 99%, 121c; taats: zars L 289, 290, 291,
Q 121; tars L 331; klein aanvilt: klgjn dnvelt P
176b; aanviltje: gnviltjia Q 71; amboss-je:
ambgsks Q 113; moule (fr.): muls L 414; taque
(fr.): tak P 219; ronde tas: roya tas Q 12lc;
ronde chasse (fr.): ronds Sas P 176b; ronde
vlaktas: ron viaktes Q 98; platronde tas: plar-
ronda tas L. 210; platte ronde tas: plats ronja
tas L 329; tas met ronde kanten: tas met ronja
kanta L. 299; ronde platte tas: ronjs plato tas L
246, 266; bolle tas: bol tas Q 121c; byl ~ L 330;
boltas: bgltas L 210, 246, 266; bolkoptas:
bolkoptas L 329; vlakke tas: viaks tas L 299;
platte tas: plats tas L 246, 266, 330; platte
chasse (fr.): plata Sas P 176b; tapse platte tas:
tapsa plata tas L 329; vierkante platte tas:
vérkanjtj> plata tas L 329; platvierkante tas:
plat-virkanta tas L 210; vierkantige chasse (fr.):
virkantegs Sas P 176b; driekantzet: drikant.zet
Q 111; drie-/drijecke: drgjek Q 116 (tas waar-
van de baan een v-vormige inkeping heeft);
hoektas: hoktas L 321; lepeltas: lepaltas L 321;
rondzet: ront.zet Q 111; vormpin: verampen Q
83.

KEGELVORMIGE TAS

(N 33, 48)

[Een kegelvormig aambeeldje dat met zijn pin-
vormig uitlopende onderzijde in het aambeeldgat
of tasgat wordt geplaatst of tussen de bekken van
een bankschroef wordt geklemd. Het werktuig
wordt gebruikt om er kleine metalen voorwer-
pen, zoals ringen en schakels van kettingen, op te
vormen. Zie ook afb. 25.]

Afb. 25. kegelvormige tas
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spitshoorn: 3petshgra Q 108; hoorn: hors L
217; at hgar Q 121b; at hgra Q 111 (voor het
opronden van gaten); opronder: gprgyar L 290
(voor het maken van koppen aan rond en vier-
kant ijzer), 291 (idem); kettelpen: ketalpen P
219.

BUIGIJZER

(N 33, 45-46; N 33, 55)

[Een driehoekig blok ijzer met aan de onderzijde
een pin, dat in het aambeeldgat wordt geplaatst
en wordt gebruikt om er met behulp van een
hamer stukken ijzer op te buigen. Zie ook afb.
26.]

Afb. 26. buigijzers

buigijzer: bowx.gjzar P 176b; bgjxizar L 371;
bjax— L 216a, 217; bgx~ Q 121b; plooiijzer:
plia-gjazor P 47; tranche (fr.): trans P 219; aan-
vilttoren: aveltjtora L 382; toren: toron L 371;
tora L 321; tgra L 213; torentje: tgrko L 432;
blokje: bigkska P 47, mal: mal Q 108; center:
sentar L 331; hoorn: hgrn L 192a; horn L 159a,
165; hora L 331; hora Q 99%; hoaro L 271,
(hjuan Q 83; hgra Q 111; hgra Q 0112; hoorn-
tje: hgraka Q 113; hgrontsa Q 95.

DOORN

(N 33, 338)

[Kegelvormig stuk metaal dat men in de hand
kan houden terwijl men er ringen en kettingscha-
kels op smeedt. Zie ook het lemma KEGELVORMI-
GE TAS. Het betreft daar een vergelijkbaar werk-
tuig dat echter in het aambeeldgat wordt
geplaatst.]

doorn: dorn L 216a; handkegel: hapktkégal L
290, 291; ringmaatijzer: reykmot.izar L 382;
toren: tiir Q 121b; oortje: jrka Q 116; stomper:
stumpar P 219; pin: pen P 47.

SUIKERBROOD, RINGHOORN

(N 33, 54)

[Een afgeknotte kegel van gegoten ijzer die
wordt gebruikt bij het rond en taps smeden van
(wiel)banden. Zie ook afb. 27.]

ringhoorn: reykhgra L 299; kegel: k&jgal Q 5;
kejgal 1. 371; plooibol: pli’jbol P 219; rekmal:
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Afb. 27. suikerbrood

rekmal Q 108; zetmal: zetmal Q 108; vorm:
voram L 290, 291.

LEEST

(N 33, 248)

[Lange, ijzeren pin die wordt gebruikt bij het
smeden van ring- of buisvormige werkstukken.
Het te bewerken voorwerp wordt voor het sme-
den over de leest heen geschoven, waardoor ver-
hinderd wordt dat het tijdens het smeden bescha-
digd raakt. Volgens Kuyper (pag. 191) werd de
leest met leemwater bestreken om te voorkomen

3
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Afb. 28.
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dat werkstuk en leest aan elkaar gesmeed zouden
worden.]

leest: lest L 321; lgjst L 217; vormpin:
vorampen L 290, 291; toren: fir Q 121b.

STAAK

(N 33, 210; N 33, 213; N 33, 214; N 64, 35a; N
64, 36a-b; N 64, 36d-f; N 66, 16b; N 66, 17a-f;
Monogr.)

[Klein soort aambeeldje, wat langer dan een tas,
dat als ondergrond dient bij het bewerken van
plaatmateriaal. De staak wordt daarbij met zijn
pinvormig uitlopende onderzijde in de werk-
bank, het blok voor aambeeld of klein gereed-
schap of in de bankschroef vastgezet. Al naar
gelang de aard van het werk dat moet worden
verricht, kan de kop van het werktuig verschil-
lend zijn vitgevoerd. Zo zijn er staken die aan de
bovenzijde rond en vlak zijn (viakstaken), staken
met een ronde en min of meer bolle bovenkant
(bolstaken) en staken die aan de bovenzijde een
scherpe, rechte snede vertonen (kantstaken). Zie
ook afb. 28 en 29. Achter de plaatscode is, voor
zover opgegeven door de invuller, met behulp
van letters vermeld welke type staak uit afb. 28
met de betreffende term wordt bedoeld.
Boordjesijzer (L 266) was de benaming voor een
vlakstaak met een geronde en een rechte kant.

n
1

staken
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Afb. 29. diverse staken

Met deze staak werden kantjes aan het koper
gevormd. Staken werden volgens de respondent
uit Q 111 in de regel door de smid zelf naar
behoefte gemaakt.]

de volgende opgaven zijn algemene benamingen
voor een staak: staak: stak 1. 210, 213, 246, 266;
§tak L 290, 291, 329, Q 117, 118; s1gk L 423;
boorstaak: borstak 1. 321; klinkstaak: klepkstak
L 321; haalstek: hglstek Q 98; de volgende
opgaven zijn benamingen voor een staak met een
vlakke bovenkant: platte staak: plats stak L 246;
vlakstaak: viakstak Q 117, 118; vlakstek:
viakstek Q 98; ronde vlakstek: ron viakstek Q
98; platronde staak: platronds stak 1. 210 (type
B); halfronde staak: halfronds stak L 210 (type
D/E); boordjesijzer: bgrijasizor L 246 (type
D/E), 266 (type D/E); ijzer: izar L 291 (type E);
de volgende opgaven zijn benamingen voor een
staak met een bolle bovenkant: bolstaak: bglstak
L 165, 210 (type A), 246 (type A/B), 266 (type
A/B); bolstak Q 117, 118: bolkop: bolkop Q 111;
vgl. voor het eerste lid van het volgende woord-
type ook het Franse bomber: bombeerbol:
bombejrbpl P 176b; ophaler: ophglor L 382;
voet: vur P 47; de volgende opgaven zijn bena-
mingen voor een staak met aan de bovenzijde een
scherpe, rechte snede: kantstaak: kantstak L 210
(type F/M/Q), 217, 246 (type D/E/N/O), 266
(type D/E/N/O), P 219 (om richels in metaalplaat
te slaan); kanr— L 165; kapksrak Q 117, 118;

kantstek: kantstek Q 98; kantjestaak:
kantjast'ak L 330; de volgende opgaven zijn
benamingen voor staken met aan de bovenzijde
een scherpe, gebogen snede: halve-maanstaak:
hgvamgnitak Q 117 (type H), 118 (type H); halve
mond (d.): hg?vas mont Q 121c (type H); boord-
ijzer: bort.izar L 210 (type H).

BRUG

(N 33,53)

[Werktuig in de vorm van een brug dat dienst
doet als draagvlak, bijvoorbeeld bij smeedwerk.
Eén uiteinde van de brug is voorzien van een
staart, die in het aambeeldgat vastgezet kan wor-
den. Zie ook afb. 30.]

brug: brgx L 192a; brgk L 271; buighaak:
biy’xhgk L 217, buig: bgjx L 213; klemmer:
klemar Q 108; zadeltje: zglka L 289.

Afb. 30. bruggen
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Afb. 31.

zadelblok

ZADELBLOK

(N 33,339

[Gietijzeren of gietstalen blok dat in de dikte
doorboord is met gaten van verschillende vorm
en grootte en op de kanten voorzien is van groe-
ven en voren die een verschillend profiel hebben.
Het zadelblok wordt gebruikt om ijzer driehoe-
kig, halfrond enz. te smeden. Zie ook afb. 31.]
zadelblok: zadslblok L 217; zal- L. 192a, 216a,
330, Q 116; zpl- L 165, 213; zadelijzer: zalizor
L 299, 321; matrijsblok: marris blok L 290,
291; kaliberblok: kalibarblok Q 111; vorm-
blok: voramblgk Q 111; gesenk (d.): jazenk Q
121b; moule (fr.) van verschillende maten:
moal van varsxelonds mota P 176b.

ZADEL

(N 33, 47; N 33, 51-52)

[Het zadel wordt door de smid gebruikt om ijzer
zuiver rond of veelhoekig af te smeden. Het
bestaat doorgaans uit twee delen: het onderzadel
en het bovenzadel. Het onderzadel is een klein
aambeeldje waarvan de baan een half-cilindri-
sche uitholling heeft. Het werktuig wordt met
zijn pinvormig uitlopende onderzijde in het aam-
beeldgat geplaatst. Ook de baan van het boven-
zadel is half-cilindrisch uvitgehold. Aan dit werk-
tuig is doorgaans een steel bevestigd. Bij het
werken met boven- en onderzadel houdt de smid
met zijn rechterhand de steel van het bovenzadel
vast en met zijn linkerhand de smeedtang met het
in het onderzadel rustende werkstuk. De smids-
knecht slaat vervolgens met de voorhamer op de
bovenzijde van het bovenzadel. Zie ook afb. 32.]
zadel: zadsl L 216a, 217, 271, 290, 291, 299,
432; zadal Q 111 (om werkstukken rond of half-
rond te smeden; daarvoor werd ook de volder
gebruikt); zgdal L 165; zal L 192a, 290, 291,
321,330, Q 108 (rond en plat); zg/ L 213; zgal Q
113 (mv. z@la; er waren boven- en onderzadels in
verschillende grootte en model); onderzadel:
ondarzadsl L 217; ondor— L 216a; gndorzgdal L
165; lade: Iaj 1. 289, 321; {5j Q 95; chasse (fr.):
Sas P 176b; Sars Q 95; gesenk (d.): gasenk Q
113; jozeyk Q 121b; matrijs: matrias Q 113;
vormijzer: vgromejzor P 219; zetijzer: zet.izor
L 382; mal: mal Q 108; de volgende termen
betreffen een bovenzadel: bovenzadel:
bovazadal L 216a, 217; bovazgdal L 165 (soort
zethamer); kapper: kapar Q 86 (voor vormge-
ving).

Afb. 32. boven- en onderzadels
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Smeedhamers en smeedmachines

SMEEDHAMER, HANDHAMER

(N 33, 67-68; monogr.)

[In het algemeen een hamer die de smid gebruikt
bij het werk aan het aambeeld. De steel van de
smeedhamer kan lang of kort zijn. Eén kant van
de kop van de hamer, de baan, is doorgaans vlak
of enigszins bol uitgevoerd, de andere, de pen,
wigvormig. De pen kan in de richting van de
steel staan, maar ook dwars ten opzichte van de
steel. Zie ook afb. 33.

a b c

Afb. 33. smeedhamers met korte steel
a-c: met dwarse pen
b: met overlangse pen

Volgens de invuller uit Q 5 kon iedere hamer als
smidshamer worden gebruikt. De zwaarte van de
hamer was afhankelijk van het soort werk. Zie
voor het woordtype stuikhamer (L. 289) ook de
toelichting bij het lemma STUIKEN.]

smeedhamer: smi.jhamor L 289; smegj— L 216a;
sméj— L 159a, 192a, 371; $mej— L 299 (1,5 - 2
kg; voor het smeden van ijzer), Q 113; §mej— Q
111 (voor gewoon smidswerk); §mé— Q 99* (met
pen; voor alle voorkomende werkzaamheden);
Smejhamar Q 121 (1,5 - 2 kg; voor het zwaarde-
re smidswerk); lichte smeedhamer: [exts
Smehamar Q 99*; zware smeedhamer: wgrs
Smehamar Q 99*;, smeedhamel: $meéjhamal 1.
330, 331; smej— Q 95; smej— P 47; smia(h)gmal
Q 83; smidshandhamer: Smetshantihamar L
432 (om heet ijzer mee te bewerken); smidsha-
mer: smetshamar L 321, 381; §mets— 1290, 291,
smis(se)hamer: smeshamor L 213, 217; sméjs—
L 165; smis(se)hamel: smeshamal P 47 (bezat
plat vlak en pin); smeshgmal P 176b (voor het
smeden van ijzer), Q 86; smedershamer:
smejarshgmar K 353; vuisthamer: visshamor L
382 (gewone hamer; werd voor allerlei doelein-
den gebruikt); vigst— L 165 (zware smeedhamer);
zware bankhamer: $woars bapkhamar Q 121b
(dubbel zo zwaar als een gewone hamer); aam-
beeldshamer: ambeltshamar L 217 (zwaardere
smeedshamer); aanvilthamel: anvelthomal P
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219; handhamer: hanthamar Q 111; stuikha-
mer: st ukhamar L 289.

ZIJHAMER

(N 33,73)

[Hamer met platte baan en pen. De steel van
deze hamer kan lang of kort zijn. Zie ook afb. 34.
In P 219 werd de zijhamer gebruikt om ploeg-
messen scherp te maken, in K 353 als derde
voorhamer.]

N
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Afb. 34. zijhamer met lange steel

zijhamer: zgjhamor L 290 (voor het uittrekken
van ijzer), 291 (idem); ze.j— L 289; z&j— L 165,
192a, 213; zij— L 216a, 299, Q 111 (wordt
gebruikt om te vlakken, daar waar men met de
handhamer niet bij kan); zijhamel: zgjhamal Q
95; zg— P 47 (gebruikt bij het smeden van hakken
en spaden); zij— L 331 (gebruikt bij het aanbren-
gen van wielbanden); kanthamer: kantjhamor L
382 (om bepaalide zijkanten te zetten); dwarsha-
mer: dwarshamar L 432 (om het ijzer dwars te
rekken); penhamer: penhamor Q 99% (wordt
gebruikt voor het uitrekken of uitpennen van
ijzer); pinhamer: penhamsr Q 121b; pinhamel:
penhamal L 330; penhgmal P 176b; kruisha-
mer: krgshamor L 321 (om banden taps te
maken en te geren); kryts— Q 113; haalhamer:
halhamar L 371, strekhamer: Strekhamar Q
116; zethamer: zethamar Q 108; chasse (fr.):
fa¥ Q 86.

VOORHAMER

(N 33, 69; N 64, 40h; N 66, 26; L B2, 233;
monogr.)

[Zware, ijzeren hamer met lange steel die met
beide handen vastgehouden wordt. De pen van
deze hamer staat meestal dwars ten opzichte van
de steel. Zie ook afb. 35 en 36.

//
il

Afb. 35.

voorhamers
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Afb. 36. voorhamer en Frans aambeeld in de
smidse uit Neeroeteren in Openluchtmuseum
Bokrijk

Volgens het Tungelroys woordenboek (pag. 245)
en het Tongers woordenboek (pag. 661) werd de
voorhamer gebruikt bij het grove en zware
werk.]

voorhamer: vgrhamar L 270, 271, 289, 290,
291,299, 318b, 321,371, 382,432,Q9, 18, 99*;
vgr— L 159a, 163, 165, 192a, 213, 216a, 217, Q
2; vgr(h)amar L 369; vijrhamar Q 108, 113, 117,
118; v§?r— Q 111 (gebruikt op zethamer en vlak-
hamer bij zwaar smeedwerk), 0112; vgramar L
422; vgr— L 423 (ongeveer 5 kg); vgrhamar L
314, Q 222; vgr— L 312; vgramar Q 12;
vigrhamar Q 121, 121b, 121c; vig?r— Q 116; vir—
L 316a; vir— L 360; vgrhomar K 318; vgr- K
353; vgrho®moar L 353; voorhamel: vgrhamal L
270, 330, Q 95; vor— K 357, vgr— L 414; vgjr— P
47; vigr— L 331; vgrhamal K 358; vgrhomal P
219 (hamer van 13 kg), Q 71 (8 kg); vg’r— P 176;
vpr— P 197, Q 74; vgjr— P 176b; vir— Q 5;
viar(h)gmal Q 83; v(jlerhgmal Q 86; vd.rhj.mal
Q 162 (hamer van 10 kg); vgjarhgmal P 196;
zuschlager (d.): ssuslesjor Q 121c; bonker:
bopkar Q 108; blokhamel: blpkhdmal P 219;
koperslager: L 423 (om pomptuit te buigen);
zware hamer: zw@rs hamor L 382; Zwgra ~ Q
99*: Swoara hamar Q 121, 121b; hamer: hamar
L 316a; smis(se)hamel: smishgmal Q 71 (hamer
met twee vlakke banen, dus zonder pen); acht-
ponder: axtpondsr L 192a; tienponder:
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finpondar L. 192a; twaalfponder: twelfpondar L
192a; twintigponder: tswantsexpgnar Q 116.

VOORSLAAN

(monogr.; N 69, add.)

[Met de voorhamer het gloeiende metaal sme-
den. Dit werk wordt door de smidsknecht
gedaan. Hij houdt daarbij de steel van de voor-
hamer met beide handen vast en slaat op plaatsen
van het werkstuk die hem door de smid worden
aangewezen.]

voorslaan: vgrsign L 209, 210, 211, 212a, 216,
216a, 244a, 245a; voorhouwen: viar(h)o® Q 83.

MOKER, VUISTHAMER

(N 33, 83; N 64, 40g; N 66, 7g; monogr.)
[Zware, vierkante ijzeren hamer met korte steel.
Zie ook het lemma MOKER in WLD IL9, pag. 15.
Volgens het Hertens woordenboek (pag. 266)
was de vuisthamel een zware handhamer van
ijzer of staal met twee vlakke banen en met een
houten steel van ongeveer 25 cm lengte. Zie voor
de woordtypes klauwe (Q 111) en klauwhamer
(L 290, 291) ook RhWb (IV), kol. 666, s.v.
Klaue.]

moker: mokar L 165, 321, 432; mokerhamer:
mokarhamar Q 117, 118; vuisthamer:
vigsthamoar L 165; vi.st— L 289, 318b (moker);
vigs— Q 18; vi.sha.mar Q 20; vuisthamel:
vit.shamal L 330 (mv. -hémoal); vis— L 270
(moker, handhamer met afgeplatte kopeinden, 2
a 2,5 kg. zwaar), klauwhamer: klpwhamar L
290 (voor het uitsmeden van wielbanden), 291
(idem); klauwe: ot klawa Q 111 (moker).

VLAKHAMER

(N 33, 78-79; N 33, 82; N 33, 55)

[Hamer met een losse of vaste steel en een vlak-
ke kop, waarop met een andere hamer geslagen
wordt om een werkstuk vlak te maken. Zie ook
afb. 37c.]

vlakhamer: viakhamor L 159a, 192a, 213, 2164,
217, 271, 299, 321, 371, Q 99*, 108, 111, 113;
viakhamar Q 116, 121; vlakhamel: viakhamal L
330, 331, P 47, vlakker: viakar Q 95; vlakzet-
hamel: viak.zet(h)omal Q 83; zethamer:
zethamar L 289, 290, 291, 321; zet— Q 0112;
platte zet: plato zets Q 121b (om ijzer vlak te
maken); vierkante zet: vérkankts zets Q 121b;
zet: zet Q 5; platte chasse (fr.): plars $as Q 86;
platchasse: platsars Q 95; chasse (fr.): Sas P
176b.

ZETHAMER

(N 33, 78-79; N 33, 82)
[Hamer met vierkante kop die de smid gebruikt
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Afb. 37. a-b: zethamers
c: vlakhamer

bij het haaks ombuigen of ’scherp innemen’ van
kanten of uvitstekende delen van een smeedstuk.
Zie ook afb. 37a-b en het volgende lemma.
Volgens de respondent uit L 299 werd de zetha-
mer gebruikt bij het smeden van de ploegkam
(ploxkamp) aan de oude Brabantse ploeg.]
zethamer: zethamar L 159a, 165; zet— L 192a,
213, 216a, 217, 271, 299, 321, 432, Q 111 (in
verschillende uitvoeringen), 113; zer- L 382;
zethgmar K 353; zetshamar Q 116, 121b; zetha-
mel: zethgmoal P 219; zet(h)gmal Q 83; zetblok:
zetblok L 290, 291; zet: zer Q 5; sas: sas L 330;
chasse (fr.): Sas P 176b; $a5 Q 86; sars K 353;
vormhamer: voramhamar Q 108; drijfhamer:
dri.fhamor L 289; lijsthamer: legj. shamar Q 99%;
drijfijzer: drifizdor L 289; volder: voldar Q
111; vpldar L 271.

VOLDER

(N 33, 80; monogr.)

[Hamer met afgeronde baan die de smid gebruikt
bij het rond omsmeden of ’rond innemen’ van
kanten of uitstekende delen van een smeedstuk.
Bij smeedwerk met behulp van de volder houdt
de smid met zijn rechterhand de steel van dit
werktuig vast en met zijn linkerhand de smeed-
tang met het werkstuk. De smidsknecht slaat ver-
volgens met de voorhamer op de bovenzijde van
de volder. De volder wordt ook vaak gebruikt in
combinatie met een ondervolder. De baan van dit
werktuig heeft dezelfde vorm als de volder, maar
is aan de onderzijde voorzien van een pin die in
het aambeeldgat past. Zie ook afb. 38.]

CA

' b

Afb. 38. volders
a. bovenvolder
b. ondervolder

volder: voldar L 290, 291, 299, 432, P 219, Q
95, 108, 111 (plat en rond), 113, 121 (boven- en
ondervolder; voor vormgeving), 121b; rondzet:
ronzets Q 116; ronder: rgnjar L 331; rondings-
mal: rgndepsmal Q 95; rondzethamel:
ront.zet(h)omal Q 83; dobbele zethamer:
dobals zothamar Q 108; zethamer: zethamor L
289, Q 99%; vormhamel: verom(h)omal Q 83;
malhamer: malhamar 1. 382; ronde chasse
(fr.): rono Sas P 213; halfronde chasse (fr.):
halafrgn Sas P 176b; de volgende term betreft
een ondervolder: oortje: Frka Q 116.

MACHINALE HAMER

(N 33, 70-72; N 33, 76)

{Hamer, door stoom, perslucht of elektriciteit
aangedreven, waarmee zware voorwerpen kun-
nen worden gesmeed. De machinale hamer
wordt doorgaans alleen in fabrieken en grote
smederijen gebruikt. Hij bestaat uit een hamer-
gewicht dat tussen loodrechte rails aan een touw
of stang is bevestigd en vanaf een bepaalde
hoogte naar beneden kan vallen. Wanneer de
hamer door stoom wordt aangedreven, spreekt
men van een stoomhamer; een hamer op pers-
lucht wordt luchtdrukhamer genoemd. Bij de
veerhamer is het hamergewicht aan een bladveer
bevestigd om de hamerwerking te verhogen. De
veerhamer wordt onder meer gebruikt bij het
smeden van spaden en schoppen.]

valhamer: valhamoar L 371; valhgmor K 353;
valhamel: valhamsl P 47; stamphamer:
stamphamoar 1. 289, 371; §tamp—1.290, 291, 299,
Q 108; stamper: stampor Q 111; Stempar 1. 331;
stomphamel: stumphgmal P 219; elektrieke
piton (fr.): élektrika pilon P 219; pilon (fr.):
pilon P 219; pelan P 176b; plon Q 86; mecha-
nieke handhamel: mékaneka hanthgmal P 176b;
chasse (fr.): §as Q 86; stoomhamer: stGmhamar
L 159a, 165, 213; §tom— Q 113; stowm~ L 321,
382; srowm— L 290, 291, Q 108, 111; stuam— L
216a; Staom— L 299; $tgm— Q 99%; Stomhamar Q
116; stoomhamel: stomhamal Q 95; Stopwm— L
330, 331; stomhgmal Q 5; damphamer: damp-
hamar Q 121b; stoompilon: stampilpn P 219;
veerhamer: vérhamar 1. 217, 192a, 382, Q 113;
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ver— L 159a, 165, 213, 216a, 289, 290, 291, 299,
321,371, Q 108, 111; véarhamar Q 121b; vér- Q
116; veerhamel: veérhamal Q 95; vijor— P 47,
ver(h)gmal Q 83; ressort (fr.): rasgr Q 83; res-
sort-hamel: rasorhamal P 47; ras¢r(h)gmal Q
83; luchtdrukhamer: [gx.drgkhamoar 1. 165;
lochtdrukhamer: lpxt.drgkhamar L 321,
1oxdrgk— 1. 382; lox<dryk— L 299; lochthamer:
loxhamar Q 97, 99%, 108; lox— L 371, 432, Q
111; lochthamel: lgxhamasl Q 95; lofthamer:
lofhamor Q 113; lofhamar Q 116; presloftha-
mer: preslofhamar Q 121b; lochtpilon:
loxtpilon P 219; pneumatique (fr.): pngmatek Q
83; trilhamel: trelhamosl L. 331.

WRIJVINGSHAMER

(N33,77)

[Mechanische hamer waarvan het hamerblok aan
een riem is bevestigd die over een door middel
van een elektromotor aangedreven wiel loopt.
Aan het andere uiteinde van de riem is een hand-
vat aangebracht. Door aan het handvat te trekken
wordt de riem op het wiel gespannen, waardoor
het hamerblok omhoog wordt gehesen. Bij het
lossen van de riem valt het hamerblok op het te
smeden werkstuk terug.

In Q 83 werd deze hamer gebruikt om ronde
koppen op de Kklinknagels te slaan. Dit type
hamer was ook in Q 5 bekend.]
wrijvinghamel: vrejvephdmal P 176b (om
metaal effen te maken); kretshamer:
kretshamar 1. 290 (hamer met wafelvormig
vlak), 291 (idem); winde: wen L 331.

Smeedtangen en ander gereedschap voor het
aanpakken van gloeiend materiaal

SMEEDTANG

(N 33, 34a-b; N 33, 380; N 66, 24; monogr.)

{In het algemeen de tang waarmee tijdens het
smeden stukken metaal worden vastgehouden en
verplaatst. Om een werkstuk in de bekken van de
tang vast te klemmen worden de benen van de
smeedtang met behulp van een ring of haak
gesloten gehouden. Zie ook het lemma TANG-
RING, TANGHAAK. Smeedtangen zijn doorgaans
van gesmeed ijzer vervaardigd en worden vaak
door de smid zelf gemaakt. Zij kunnen dan ook
veel verschillende vormen en afmetingen hebben
die meestal bepaald worden door de werkstuk-
ken die er mee moeten worden vastgehouden.
Zie ook afb. 39 en 40.}

smeedtang: smétay L 318b (lange tang met
korte bek om ijzer in het vuur te houden); §me—
L 290, 291, Q 97; smej— L 371; $mej— L 299, Q
113; $mej— Q 111; smej— Q 71; smeji— P 176b;
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smgji— L 216a; smej— Q 95; smis— Q 83 (de
afstand tussen de’twee platte bekken van deze
tang werd bepaald door de dikte van het ijzer);
Smejtsap Q 116; Smej— Q 121; smeedstang:
Smetstay Q 108, 0112; Smets-tsay Q 121b;
smis(se)tang: smestay L 423, P 219, Q 5, 88;
Smes— Q 193 (lange ijzeren tang om het te sme-
den ijzer in en uit het vuur te nemen); smis— Q
71; sméjs— L. 165; vaurtang: vyrtay L 213; vijr—
L 159a, 192a, 217, 330, 331, 382,432, P47, Q
18, 99%; vir- Q 83; vg.r— L 318b; vgr- L 321;
virisay Q 121; tang: tay L 289; de volgende
woordtypen zijn benamingen voor een smeed-
tang met rechte, platte bek: platte smeedtang:
plata Smejtay L 299; plata Smejtsay Q 121
(wordt gebruikt om plat ijzer vast te houden):
platte vuurtang: plato virtay L 159a; platte
tang: plats tay L. 289, P 219, Q 86; plata tsay Q
116, 121b; plattang: plattay Q 111 (tang met
één platte en én u-vormige bek die wordt
gebruikt bij de bewerking van vierkant ijzer; het
materiaal kan bij deze tang niet zijwaarts uitwij-
ken; vgl. afb. 39s); tang met vierkant ijzer: ray
met virkant gjzor Q 83; leidertang: lgjartan L
432 (platte tang voor het beetpakken van dun
materiaal zoals leden van kettingen); enge tang:
en tapg L 321; wijde tang: wij ray L 321; het vol-
gende woordtype is de benaming voor een platte
tang met u-vormige bekken in de lengterichting
van de tang; de tang wordt gebruikt voor het
vasthouden van vierkant ijzer: snaptang:
Snaptay L 290, 291; het volgende woordtype is
de benaming voor een platte tang met v-vormige
bekken in de lengterichting van de tang; de tang
wordt eveneens gebruikt voor het vasthouden
van vierkant ijzer (vgl. afb. 39n): vierkanttang:
verkanttay Q 111; de volgende woordtypen zijn
benamingen voor een smeedtang waarbij de bek
in de lengterichting van de tang rond is uitge-
hold; de tang wordt gebruikt voor het vasthou-
den van ronde werkstukken: ronde smeedtang:
roy Smejtsay Q 121 (voor het vasthouden van
rond ijzer); ronde vuurtang: ronds vijrtay L
159a; ronde tang: ron tay P 219, Q 86 (om
ronde stukken mee vast te pakken); rondtang:
rontay Q 111 (wordt gebruikt om rond ijzer vast
te houden bij de bewerking); tang met rond
ijzer: ray met rontc gjzar Q 83; halfronde tang:
hgafrona tsay Q 121b; boltang: bgltay L 290,
291; het volgende woordtype is de benaming
voor een tang waarvan de bek in twee richtingen
hol is uitgesmeed teneinde werkstukken met ver-
dikte koppen zoals schroef- en klinkbouten, over
de kop heen bij de steel vast te kunnen grijpen
(vgl. afb. 39m): wolftang: waftsay Q 121 (voor
het vasthouden van bouten, etc.); de volgende
woordtypen zijn benamingen voor een smeed-
tang met rondgezette bekken die onder meer
voor het vastpakken van ronde voorwerpen
gebruikt kan worden; de tang heeft ongeveer de



IL.11

Afb. 39. diverse smeedtangen

vorm van een nijptang of hoeftang (vgl. afb.
39p): rondbektang: ropk.bekisan Q 116; krom-
bektang: krombektan L 213; tang met kromme
bek: tay met kruma bek Q 83; beiteltang:
bejtaltay Q 108; bésaltsan Q 121 (om beitels vast
te houden); nageltang: nagaltay Q 111 (de vorm
van deze tang is identiek met die van de hoef-
ijzertang, ze is alleen zwaarder en langer; kan
voor verschillende werkzaamheden worden
gebruikt); nijptang: nipray L 371; de volgende
woordtypen zijn benamingen voor tangen met
haaks op de tangbenen staande platte, ronde of

holle bekken (vgl. afb. 39g-r): haakse tang:
hoksa tay L 213, Q 99*; trekker: treksr P 213
(haakse tang); hoekijzertang: Q 108; hoektang:
hoktay L 321; eendenbek: endsbek Q 116; de
volgende opgave is de benaming voor een tang
waarvan de bekken aan de buitenkant rond zijn
afgewerkt en aan de binnenkant van een soort
drichoekige inkepingen en uitstulpingen zijn
voorzien (vgl. afb. 39u): leeuwenbektang:
ltwabektsay Q 116; de volgende opgaven duiden
een tang aan waarmee pijpen kunnen worden
vastgepakt; de kettingiang heeft een enkele of
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dubbele getande bek waarover een ketting loopt
waarmee het werkstuk kan worden vastgezet:
buistang: bgjstay P 219; kettingtang: ketentay
Q 108; ketteltang: keraltay Q 99*.

TANGRING, TANGHAAK

(N 33, 187)

[Platte ring of haak waarmee de tangbenen van
een smidstang gesloten gehouden worden. In Q
83 gebruikte men hiervoor ook wel het lid van
een ketting.}

tangenring: tapsrenk L 382; presring:
presrgjpk P 176b; spanring: spanrey L 217,
klemring: klemregk L 321; sluitring: $litrenk L
299, 330, Q 116; slowtrepk Q 83; slietring:
Slesrenk Q 121; slotring: sigtrepk P 219; ring:
reyk L 289, P 47; platte ring: plata regk Q 113;
plat lid: plat ler Q 99%; lid: /et P 47; tangen-
klem: tapoklem K 353; tapokiem Q 111; klem:
klem Q 121b; klemhaak: klemhgk L 290, 291;
klammer: klamor L 290, 291; spanhaak:
spanhgk L 159a, 165, 192a, 216a.

VERLENGSTUK

(N 33, 309)
[Een stuk ijzer dat aan een werkstuk wordt vast-
gezet om dit laatste bij het smeden gemakkelij-
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Afb. 40. diverse smeedtangen (achter) en tassen (voor)

ker te kunnen hanteren. Doorgaans gebruikt men
echter een smeedtang.]

verlengstuk: varleystok K 353, L 1592, 165,
192a, 213, 216a, 382, P 219; varlep- L 217,
varlenStgk L 290, 291, 331; varley— L 299; aan-
laseinde: anlascenj L 321 (was eraan vastge-
smeed); hulpstuk: hglapstek Q 116; hglapsigk Q
111; hulptang: h¢loptay P 176b; handvat:
hantvat P 47,

Smeden, wellen, lassen

SMEDEN

(N 33, Ic; Wi 39; S 33; monogr.)

{In het algemeen de vorm van, doorgaans gloei-
ende, stukken metaal veranderen door ze met een
hamer te bewerken. Bij het uitsmeden en uitha-
len wordt de lengte of de vorm van het stuk
metaal groter, terwijl de dikte afneemt. Zie ook
het lemma UITSMEDEN VAN EEN SPLITS en het
lemma UITTREKKEN, UITHALEN in WLD IL.3, pag.
140. Bij het (op)stuiken wordt de dikte van het
metaal vergroot, terwijl de lengte afneemt. Tot
het smeedwerk wordt ook het lassen gerekend.
Zie ook de toelichting bij deze lemmata.]
smeden: smé’n K 315, L 355, P 219, Q 2, 71;



sme® P 176b, Q 162; sme.? L 413; $smeé? L 290,
291, 387, Q 21, 98, 101, 284; smiajo L 287,
288b, 288c, 289, 289a, 289b, 318a, 318d, 318e;
smia Q 83; smejan K 278, L 371, Q 1; $mé(ja) Q
103; sme Q 162; sme.ja L 288, 288a, 298*, 321,
smé(j)a L 314; smeja L 159a, 163, 164, 165, 191,
209, 210, 211, 213, 215a, 216, 216a, 217, 244b,
249, 250, 266, 267, 268, 269, 271, 295, 300, 312,
318b, 320, 328, 374, 377, 378, 379, 380, 381,
382, 385, 425, 434a, Q 14, 18, 162; $meja 1. 296,
297,298, 299, 323, 325, 327, 328, 330, 331, 333,
387, 426,431,432, Q 16, 22, 32a, 33, 35,97, 99,
101, 104a, 108, 113, 116, 196, 202, 208; sme.jan
L 286; sme.jo L 378; smeja L 214, 214a, 215,
217, 245b, 246, 246a, 248; sm’ejs L 382; Smejo
Q 30, 110, 111, 0112, 116; smje Q 178; smgja K
353, L 245, 246, 423, Q 187, 199; sme.ja L 326,
424; §me.jo L.329, Q 20, 113, 116; Smeja L. 429,
430, Q 19, 27, 33, 117b, 118, 121, 121b, 196,
198; smeja L 164, 165, 192a, 266, 269, 372, 417,
P 47, Q 5, 12; sme®ja L 271; smgja(n) L 427,
S§meja Q 102, 105, 113, 204a; smeja L 250, Q 95,
96a; $meja Q 29, 32, 111, 198; §mEja Q 99%, 193;
Smeds Q 222, 284; sme.on Q 3, 71; smean K 353;
sme.a Q 156; smea P 50; §mea L 291, Q 86; Smea
Q 207, smen P 176; smen Q 2; §mena Q 207,
§mg® Q 279; smg.n K 358; $smeg Q 203; smajo L
360; de volgende opgave is een zelfstandig
naamwoord: smeedwerk: sméjwérak L 209,
210, 211, 212a, 216, 216a, 244a, 245a.

UITGLOEIEN

(N 66, 29)

[Een bewerking die door de koperslager wordt
uitgevoerd tussen de koude bewerkingen van het
metaal met behulp van de diverse hamers en
ander gereedschap. Bij het uitgloeien wordt het
koper verhit om het weer zijn oorspronkelijke
zachtheid en smeedbaarheid terug te geven.]
uitgloeien: anglujs L 291; yr— L 210; anglgja L
246, 266; ar.glgja L 423, Q 98; “ii— L 329; ont-
laten: Q 88.

STUIKEN

(N 33, 55; N 33, 284-285; N 66, 13d; monogr.)
[Het op de juiste plaats gloeiend gemaakte werk-
stuk in de lengte samendrukken ten einde de
gloeiende plaats korter en dikker te maken. Het
stuiken kan op het aambeeld met behulp van
hamerslagen worden gedaan. Ook door het
werkstuk tegen of op het aambeeld of het stuik-
blok te stoten of te laten vallen, kan men de
doorsnede ervan vergroten. Zie ook het lemma
STUIKBLOK en STUIKBLOK VAN HET AAMBEELD. ]
stuiken: sruko L 159a, 165, 192a, 213, 216a,
217,271, 321, 382, Q 95; $ruks L. 270, 290, 291,
299, Q 98, 99*, 111, 116, 121; staks P 176b;
opstuiken: opStuka Q 108; stuiten: §tgjra L 290,
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291; Stgjta L 299; stoten: §ti.to 1. 330.

STUIKBLOK

(N 33, 285)

[Een zwaar stuk gietijzer of een oud aambeeld
dat in de grond verzonken is en waar men zware
werkstukken op laat vallen om ze te stuiken. Zie
ook het lemma STUIKBLOK VAN HET AAMBEELD.]
stuikblok: sk -blok L 159a, 165, 192a, 213,
216a, 217, 271, 382, Q 95; Stuk— L 290, 291,
299, Q 111, 116; stpwak— K 353; stuitblok:
Stgjtblok L 299; stootblok: $ti.t-blok 1. 330;
pilonblok: pelon.blpk P 176b; stuikijzer:
stak.gjzar P 176b; blok ijzer: blgk. gjzar Q 83;
stuikplaat: stukplar L 321; Stuk— Q 99*.

HIJSWERKTUIG BIJ HET STUIKBLOK

(N 33, 286)

[Kraan of takel waarmee men zware, te stuiken
werkstukken op kan hijsen om ze vervolgens op
het stuikblok te laten vallen. In verschillende
smederijen (0. m. in Q 99* en Q 111) was een
dergelijk werktuig niet gebruikelijk.]

takel: takal L 216a, 217; katrol: kasargl Q 95,
kraan: kran L. 321; krgn Q 83 (om karbanden uit
het vuur te lichten); palan (fr.): pald P 219;
molenwinde: mglawenj L 382.

STUIKMACHINE

(N 33, 284; N 33, 253)

[Machine, die in grote smederijen wordt gebruikt
voor het opstuiken van ijzeren staven. Ze is van
twee verstelbare klembekken voorzien, waarin
de gloeiende stukken worden vastgezet; door het
draaien van een vliegwiel worden de stukken
tegen elkaar geperst (Zwiers II, pag. 435).]
stuikmachine: stukmasin 1. 163,271,382, Q 18;
Stuk— Q 1115 stgkmasin Q 5; Stukmasiy Q 113,
116, 121b; stukmadin L 321, Q 95; Stuk- L 290,
291, 299, Q 99%; stukmasin L 159a, 165, 192a,
213, 216a, 217; stowk— Q 83; sta’kmasen P 219;
stowak— K 353; stgkmaSen P 47; stak— P 176b;
staik: §r°uk L 330.

EEN SPLITS UITSMEDEN

(N 64, 93b; N 66, 34b; N 33, 380)

[De uiteinden van twee aaneen te voegen stuk-
ken metaal dun en spits uitsmeden om op deze
wijze het aanhechtingsvlak van beide delen te
vergroten. Om de in een splits vitgesmede uit-
einden met elkaar te verbinden worden ze kort
verhit, opgestuikt en vervolgens met hamersla-
gen aan elkaar gesmeed. Zie ook afb. 41. De uit-
einden van wielbanden worden onder meer op
deze wijze met elkaar verbonden. Zie ook het
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Afb. 41. splitsen

a-b: lange splits
c:  vogelbeksplits

lemma WIELBAND. ]

uithalen: ishgals Q 121; uitpinnen: ypens L
210; ar— L 246 (het zo dun en scherp mogelijk
maken van het uiteinde van een koperen plaat
door bewerking met de pinhamer), 266 (idem),
423, Q 98; afpinnen: afpens L 423; verdunnen:
vardgno L 423; afpletten: afplets Q 121c; spit-
sen: spetsa Q 88; haren: hara Q 117, 118.

WELLEN, LASSEN

(monogr.; N 33, 189, add.)

[Twee of meer stukken ijzer of staal tot een
geheel verbinden.

Bij het wellen worden de randen van de delen
eerst wigvormig afgewerkt en in het vuur gloei-
end gemaakt. Vervolgens verwijdert men het
laagje verbrand ijzer dat zich op het metaal heeft
gevormd, door er welpoeder overheen te strooi-
en. Dan haalt men de stukken uit het vuur en legt
ze op elkaar waarna men ze door hamerslagen
met elkaar verenigt.

Bij het elektrisch lassen worden twee of meer
metalen delen aan elkaar verbonden door deze
op de lasplaats tot smelten te brengen. De daar-
voor benodigde hitte wordt opgewekt door een
elektrische ontlading, de vilamboog. Deze vlam-
boog ontstaat doordat de stroom, die door een
lastransformator wordt geleverd, de luchtspleet
tussen de elektrode van het lasapparaat en het te
lassen materiaal moet overbruggen. De laselek-
trode smelt daarbij tevens en voegt metaal toe
waarmee de lasnaad wordt opgevuld (Handboek
Gereedschap, pag. 276). De verhevenheid die op
deze wijze op het werkstuk ontstaat, wordt in L
424 een slek (slek) genoemd. Bij het aurogeen
lassen werkt men met een lasbrander waarin een
brandstof als waterstof, lichtgas of acetyleengas
wordt samengevoerd met een verbrandingsmid-
del (meestal zuurstof) met als resultaat een bij-
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zonder hete steekvlam.

Vgl. voor de woordtypen souderen (P 213) en
solderen (Q 188) het Franse souder, dat onder
meer ook ,,wellen” en ,,Jassen” kan betekenen.]
wellen: wels 1.423,P213,Q 2, 121 (twee staven
in het vuur tot het smeltpunt verhitten en dan aan
elkaar smeden); lassen: lasa L. 213 (autogeen en
elektrisch), 321 (idem), 414; lass Q 121, 121a,
121b, 121c, 121d, 121e; schweissen (d.): Swesa
Q 121; solderen: s(t)o<ldera Q 188; souderen:
sudgjra P 213.

LASAPPARAAT

(N 33, 188-189; monogr.)

[In het algemeen een toestel om te lassen. Zie
ook de toelichting bij het lemma WELLEN, LAS-
SEN. Met de meer algemene woordtypen lasap-
paraat, schweissapparat (d.) en laspost zal wel
vaak een autogeen lasapparaat bedoeld worden.
Zie ook afb. 42.]

lasapparaat: las.aparar L 163, 290, 291, 299,
330, Q 95; lascaparar L 159a, 165, 192a, 213,
216a, 217, 382; lasaparat L 331, Q 99%, 116;
laScaparar Q 111, 113; vgl. voor het eerste lid
van het volgende woordtype ook het Hgd.
schweissen: ,lassen”: schweissapparat (d.): dar
Swéscaparat Q 121, 121b; laspost: laspgst P 47,
laspost K 353, Q 71 (elektrisch); laspos L371,Q
5 (elektrisch). 83, 86; soudeerpost: sowdérpgs P
219; bout: b5t P 176b; karbidgasontwikkelaar:
karbit.gas.gniwekalir L 321.

LASBRANDER

(N 33, 190; monogr.)

[Lasapparaat dat bestaat uit een metalen buis met
tuitvormig mondstuk en twee toevoerleidingen,
één voor de brandstof en één voor het verbran-
dingsmiddel (meestal zuurstof). Als brandstof



stroomregelaar

kruk voor het
instellen van de
lasstroom

IL11

waterkoeling

voetpedaal

transformatorhuis

Afb. 42. a. lastransformator; b. puntlasmachine

kan waterstof, lichtgas of acetyleengas worden
gebruikt. Zie ook afb. 43.]

lasbrander: las-brandar L 192a, 213, 216a, 290,
291, Q 95; las— Q 0112; las.brdandar 1. 159a,
165, 217; lascbranar P 47, Q 83; brander:
bran(d)or Q 83; lasbrender: las brenjar L 299,
321, 330; las<brenjar L 382; brender: brenjar L
331; lasbrenner: las -brenar Q 111 (om te snij-
den), 113; schweissbrenner (d.): Swés brenar Q
121b; brenner: brenar Q 116, 121; chalumeau
(fr.): Salymo Q 5; Salimo Q 86; Salomo L 424,
brander-chalumeau: brandar-Salsmo 1. 371
(met gas); brandbek: brant.bek Q 83; gasbek:
gas-bek Q 83; laspit: lasper Q 111 (om te las-
sen); autogenisch apparaat: otogénes. aparat
Q 99%; bout: bot P 176b.

SNIJBRANDER

(N 33, 317; monogr.)

[Lasbrander waarbij een tweede mondstuk is
aangebracht waaruit zuurstof stroomt. Op deze
wijze wordt een snelle verbranding verkregen
van het materiaal dat door de vlam wordt bestre-
ken. De snijbrander kan alleen worden toegepast
bij het snijden van ijzer en staal en - met specia-
le voorzieningen - ook wel bij gietijzer. Zie ook
afb. 44.]

snijbrander: snejbrandar L 213; sngj— P 176b,

Q 95; snej— L 289; snaj— Q 83; sne— P47, sni- L
271; $ni— L 290, 291, Q 99%; snegjbrandar L
216a; snéj— L 163; snéjbrandar L 217; snegj— L
159a; snej— L 165, 192a; snejbranar Q 1; bran-
der: branar Q 5, 86; berner: bgjnar P 219; snij-
brenner: $nijbrensr Q 111, 113, 121b; Snibrenar
Q 116, 121; snijbrender: snibrendsr Q 18; sni-
brenjar 321, 382; $nij— L. 299; §ni— L 330, 331;
Snij— L 329; chalumeau (fr.): falimo Q 86;
Salimé P 219; coupeur (fr.): kupgr P 219;
kupgjar K 353.

LASTAFEL

(N 33, 380)

[Tafel waarvan het werkblad is bekleed met een
staalplaat van ongeveer 6 mm dik, waarop las-
werkzaamheden worden uitgevoerd. Bij elek-
trisch lassen kan aan de lastafel ook de massa-
klem van de lastransformator worden aangeslo-
ten.]

lastafel: lastofal L 165, 192a; lasdis: las-dps Q
121; schweiss-dis: swés.dgs Q 121.
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brandervoorstuk

zuurstofafstuiter
zuurstofslang

acetyleenafsluiter

Afb. 43.

acetyleenslang

lasbrander

_—zuurstofafsluiter

Afb. 44. snijbrander

LASSTAAF

(N 33, 191; monogr.)

[De metalen staaf die bij het elektrisch lassen
van metalen als laselektrode dient. De laselek-
trode smelt daarbij ook en voegt zo metaal toe
waarmee de lasnaad wordt opgevuld. De elektro-
de is ommanteld met een stof die als een soort
vloeimiddel fungeert. Tijdens het lassen ver-
dampt een deel daarvan en vormt een gas dat het
gesmolten metaal tegen oxidatie beschermt. Op
de lasnaad wordt een slak gevormd die met
behulp van de lasbikhamer kan worden wegge-
kapt. Zie ook afb. 45.]

lasstaaf: lasstaf L 213 mv. —st&f; bij autogeen

Afb. 45

lastang (a) met lasstaaf (b)

lassen); lasstaf L 299 (mv. =$t&f); las— Q 0112;
lasstaafje: lasstefko L 217; lasdraad: las drgt L
165 (bij autogeen lassen), 290, 291; lasbaguet-
te: las-bager Q 83; las-baget P 176b; brandba-
guette: bjanbaget Q 71; baguette (fr.): bager Q
5, 71 (verschillende soorten al naar gelang de
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aard van het werk); bager Q 86; baget L 424, Q
83 bagpr L 371 (bij elektrisch lassen); pegel:
pejl P 219; laselektrode: las-élekirods L 321;
las.elektroda Q 99%; elektrode: élekirods L
159a (bij elektrisch lassen), 165 (bij elektrisch
lassen), 213 (bij elektrisch lassen), 216a, 290,
291, 330, 331, 382, Q 95; elektroda Q 111, 121,
121b; elektrot Q 113, 116; elektrawds P 47.

LASKAP, LASHELM

(N 33, 192)

[Metalen kap met donkergroen ruitje waarmee
tijdens het elektrisch lassen hoofd en ogen tegen
straling en metaalspetters beschermd worden. De
laskap wordt met één hand vastgehouden, de las-
helm wordt op het hoofd gezet. Zie ook afb. 46.]
laskap: laskap L 159a, 165, 192a, 213, 216a,

Afb. 46. laskap

217, 290, 291, 299, 321, 330, 331, Q 5, 83, 95;
las—Q99*, 111,0112, 113, 116, 121, 121b; kap:
kap P 47; laskas: laskas K 353; masker: maskaor
P 219; scherm: serom L 371; Serom Q 86;
schermkap: Seromkap L 382; schweiss-kap:



Sweskap Q 121, 121b; de volgende opgaven dui-
den waarschijnlijk een kap met hoofdbevestiging
aan: lashelm: las(h)elom Q 83; lashoed: lashut
P 176b.

LASBIKHAMER

(monogr.; N 33, 59)

[Hamer waarvan de kop aan één kant in een
scherpe punt uitloopt. De lasbikhamer wordt
gebruikt voor het wegkappen van de slakken die
ontstaan bij het elektrisch lassen.]

lasbikhamer: /a3 bekhamar Q 121, bikhamer:
bekhamor Q 108, 111; pikhamer: pekhamar Q
116; pinhamer: L 414; pikhamel: pekhamal Q
95.

WELPOEDER

(N 33, 193; N 33, 340)

[Poeder dat men op de aaneen te wellen stukken
metaal strooit om te voorkomen dat het metaal
verbrandt. Zoals blijkt vit de antwoorden van de
informanten, wordt als welpoeder onder meer
borax (natriumdiboraat), soda, wit zand en fijn-
gestampt glas gebruikt. Het welpoeder vormt een
slak op het metaal en verhindert zo het verbran-
den van het metaal.}

welpoeder: welpujar L 217; welbladpoeder:
welblatpudar Q 121; poeder: pujor Q 83 (werd
gebruikt bij het maken van machinestukken);
borax: boraks Q 99*, 111; welzand: welzantj L
330; witte zand: weta zant Q 99*; weta zdnt K
353; weto zantj L 330, 382; wisa zank Q 121
(vroeger), 121b; wit zand: Q 95; zilverzand:
zelovarzantj L 299; scherp zand: L 290, 291;
sxErp >zant L 165; zuiver zand: zjvar zdant L
159a; zand: zant P 176b (wit); witte zavel: weta
zoval Q 86; zavel: zgval Q 83 (werd in het vuur
gestrooid tegen verbranden); glaszand:
glas;zant L. 289; fijngestampt glas: fingaStamp
sglas L 299; hoorn: h¢.ra L 331 (van paarden-
hoef); heksespij: (h)eksaspaj Q 83 (lasmiddel
dat in het vuur wordt gesmeten).

WELBLAD

(N 33, 193; N 33, 340)

[Lasmiddel, bestaande uit ijzergaas dat overtrok-
ken is met een hardgeworden massa waarin veel
borax zit. Het welblad wordt tussen de twee aan
elkaar te wellen stukken gelegd. Het geheel
wordt vervolgens met hamerslagen met elkaar
verenigd.

Volgens de invuller uit Q 5 wordt welplaat alleen
bij het wellen van licht hardbaar koolstofstaal
gebruikt.]

welblad: welblar 1. 192a, 213, 216a, P 219; wel-
L 159a, 165,217, Q 111, 113, 116, 121b; welblat
Q 99%; wel- L 299, 330, Q 95; wel- L 290, 291,
321, 331; borax-welblad: boraks-welblar L 290,

.11

291; welplaat: welpiar L 271, 371; wel- Q 116;
welpigt K 353, Q 5, 83; welplast: welplast L
289; lasblad: las.blat Q 113; lasgaas: las.gas L
382; de volgende opgave is waarschijnlijk een
merknaam: lafitte: lafer P 47; slaglood: $iaxluat
Q 121b (voor hardsolderen).

WRINGHAAK

(N 33, 282)

[IJzeren haak om ijzer om te buigen. Het werk-
tuig wordt gebruikt om een bij het smeden bij
vergissing scheef omgebogen deel weer recht te
buigen (Kuyper, pag. 167). Zie ook atb. 47.]
wringhaak: vreghgk L. 213, 216a; vrenhok P 47;
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Afb. 47. wringhaken
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buighaak: bgjxhgk L 321; torshaak: tgrshgk L
290, 291; ijzeren haak: gjzora hgk P 176b;
haak: (h)usk Q 83; wringijzer: vregejzar Q 83;
vregézar K 353; vrepézar Q 86; vregizar L 159a,
165, 217, 299, 330, Q 5, 99%, 111, 116, 121b;
plooi-ijzer: plojizor Q 121; torsijzer: rors-gjzar
L 414; kramp: kramp Q 95.

Harden en temperen

HARDEN

(N 33, 380; monogr.)

[Gloeiend verhit staal plotseling afkoelen, om er
een grotere hardheid aan te geven.

Volgens Van der Kloes en Risch (pag. 3) wordt
bij het harden het roodgloeiende staal door het
plotselinge afkoelen glashard en broos; door het
daarna minder sterk te verhitten wordt deze ver-
kregen hardheid en broosheid weer gereduceerd.
Deze laatste bewerking wordt temperen of ontla-
ten genoemd.

Dekkers (pag. 19) omschrijft het harden als
volgt: ,.bij de smidse stonden twee bakken, één
met water en één met raapolie. De smid stookte
het werkstuk donkerrood gloeiend, dompelde het
in de raapolie tot de rode gloed er goed af was,
schuurde het werkstuk viug over een steen tot het
iets blank was van kleur, wachtte tot er een brui-
ne kleur op kwam en dompelde het werkstuk dan
weer in de raapolie en daarna in het water tot het
koud was.”
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Zie ook Limburgs Idioticon, pag. 97 s.v. harden,
,.hard en tot staal maken, sprekende van ijzer. Te
Waldwilder” en pag. 182 s.v. ontlaten, ,,gehard
ijzer of staal zacht maken. Het ijzer ontlaat, is
ontlaten. Geh. Beverloo.”]

harden: hé°d> Q 121 (harden van beitels); hérs
Q 101; ¢ra L 424,

HARDINGSBAK

(N 33, 341)

[De bak met de hardingsvloeistof of water waar-
in het gloeiende voorwerp wordt gedompeld tij-
dens het harden.}

hardingsbak: héreyscbak L. 382; hardbak:
he’tbak Q 121b; welbak: welbak L 163; lesbak:
lesbak 1. 321, 330, Q 83; les— Q 116; koelbak:
kglbak L 299; waterbak: wajtorbak P 47,
wgtarbak K 353; wetor— P 176b; trog bet water:
trox. be wetar P 219; ongelbak: gyalbak L 290,
291; oliebad: olibat L. 290, 291; tob: t9b Q 83.

HARDINGSMIDDEL

(N 33, 342)

[In dit lemma zijn de verschillende vloeibare
producten die bij het harden kunnen worden
gebruikt, bijeengeplaatst.]

hard-ol: A¢?t.gal Q 121 (voor het harden van
beitels); 6l: g/ Q 116; machine-olie: masinaoli L
290, 291; olie: ¢li L 299; 6la P 47; wels Q 86;
schaapsongel: Saps«gyal L 290, 291, leuter:
lgjtar Q 83 (zeepsop van bruine of groene zeep);
leswater: leswatar Q 111; zoutwater: zarwator
L 290, 291; water: Q 5; warar L 290, 291, 299;
wotor Q 83 (met zout); wgtar Q 86; wetor P
176b, 219; wasar Q 116, 121, 121b (met zout en
kali).

HARDINGSDEEG

(N 33, 343)

[In dit lemma zijn de benamingen voor de ver-
schillende poedervormige producten opgenomen
die worden gebruikt bij het harden.]
hardingspoeder: hardepspujar L 213; hars:
hars L 299; pruisische potas: prisess potcas Q
95 (gele, harde steenstukjes); potas: potas Q
99%; leem: lgjm Q 111 (klei vermengd met zout).
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Draadtrekken

TREKBANK

(N 33, 256)

[Houten of metalen bank waarop een harde ijze-
ren of stalen plaat is bevestigd waarin gaten met
verschillende doorsnedes zijn aangebracht. Bij
het draadtrekken wordt de gloeiende metaal-
draad telkens door een nauwere opening getrok-
ken totdat de vereiste doorsnede bereikt is.]
trekbank: rrek-bagk L 290, 291, 321, Q 99%,
121; trek bagk Q 95; treksteen: trekStejn L 299;
draadtrekker: drottrekar P 176b.

Enkele gereedschappen voor warme en/of
koude bewerkingen

Beitels

BEITEL

(N 33, 109)

[De beitels die door de smid worden gebruikt
zijn in het algemeen uit één stuk metaal vervaar-
digd, en hebben niet, zoals de beitels van de tim-
merman, klompenmaker, kuiper, etc., een hecht
van hout of kunststof. Al naar gelang van de
werkzaamheden, verschilt ook de vorm van de
beitel. Beitels worden onder meer gebruikt voor
het weghakken van bramen en lasslakken, voor
het doorhakken van bouten, voor het splijten en
doorhakken van metaalplaat en voor het aan-
brengen van groeven in metaal. De smid kent
ook beitels aan een steel; zij worden vooral
gebruikt wanneer gloeiende voorwerpen moeten
worden bewerkt. Zie ook de volgende lemmata. ]
beitel: baral K 353; beatal Q 5, betal P 47; biatal
Q 83; betal P 219, Q 1, 86; besal Q 116, 121,
121b, 121c¢; bejtal L 159a, 165, 192a, 213, 216a,
217, 289, 290, 291, 299, 318b, 321, 329, 330,
382, P53, 176b, Q 20, 95, 108, 109.

BEITELKOP

N 33, 120 add.)

[Het vlakke, bovenste deel van een beitel die niet
in een houten hecht bevestigd wordt. Op de bei-
telkop wordt met de hamer geslagen.]
beitelkop: bejralkop L 165.

VOUW VAN EEN BEITEL

(N 33, 119)

[De lange, afgeschuinde kant waarin het onder-
einde van een beitel uitloopt.]

beitelvouw: bejralvow L 217; bejtalvaj L 382,



vouw: vg.j L 289; vgx L 290, 291; de volgende
termen duiden het snijdend gedeelte van een bei-
tel aan: snee: §né L 290, 291; snej L 165; snej L
330; sngj Q 95; waat: wa.r L 331; wor Q 5.

STOKBEITEL

(N 33, 110; N 33, 113; N 33, 221; monogr.)

[In het algemeen een beitel met een steel. De
stokbeitel wordt gebruikt voor het doorhakken,
afhakken en splijten van warm of koud metaal.
De smid houdt het werkstuk met een tang met de
linkerhand op het aambeeld en zet met de rech-
ter de beitel op de juiste plaats. De voorslager
slaat vervolgens met een voor- of zijhamer op de
kop van de beitel. Een beitel voor het bewerken
van warm ijzer is altijd van een steel voorzien.
Zie ook afb. 48.]

Afb. 48.

stokbeitel

stokbeitel: stok.bejtal L 159a, 216a, 217; Stok—
L 299; stpk bgjral P 213; steelbeitel: 51lbejral Q
111; stejl— P 47; stelbésal Q 116; steelschrood-
beitel: $1?I5rotcbejtal Q 111; veiligheidsbeitel:
Q 108; warme beitel: werma bgjral Q 99%;
warmbeitel: warambejtal L 159a; warom— L
216a; weram— L 330, 432; werambetal Q 113,
werambeésal Q 116; beitel voor warm te kap-
pen: biatal vgr weram ta kapa Q 83; warme
tranche (fr.): weram rréns K 353; warmtran-
che: weramtrans Q 83; warme doorslag:
werman  dorslax L 382, warmhouwer:
wéramhgjar Q 121b (wordt niet gehard in tegen-
stelling tot de koudhouwer; vgl. het volgende
lemma); schroodbeitel: sxri.tbejtal 1. 289;
Srot— Q 95; $roj— L 330; Srot.— L 321; Srot.— Q
111 (voor het afkappen van lichte stukken);
Srotbeétal Q 113 (voor warm en koud ijzer);
Srotcbesal Q 121b; kapbeitel: kap-bejtal Q 95,
108; kloofbeitel: kigf-bejtal L 165, 192a, 213;
kigjf- L 290, 291, sleuvenbeitel: sigvanbejtal L
382; groefbeitel: gruf-bejtal P 176b; platte snij-
beitel: plats snejbejial Q 95; scheerbeitel:
Serbejtal L 290, 291; zetbeitel: zer bejtal Q 99%;
zetbéral Q 117, 118; metaalbeitel: matdlbejtal L
382; staalbeitel: stglbejral L 289; tranche (fr.):
trans P 219, Q 83; tréns K 353.
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KOUDBEITEL

(N 33, 109; N 33, 112-113; N 64, 69b; monogr.)
[In het algemeen een beitel waarmee op koud
ijzer wordt gewerkt. De koudbeitel is meestal
zeskantig in doorsnee, soms ook rond of ovaal.
Het werktuig wordt voor diverse werkzaamhe-
den gebruikt zoals het weghakken van bramen
en lasslakken, het doorhakken van bouten en het
splijten van metaal. De koudbeitel is soms van
een steel voorzien. Zie ook afb. 49.]

Afb. 49. koudbeitel

koudbeitel: kowr bejtal L 159a, Q 0112; kawt.—
L 432, Q 99%, 101, 111 (voor het uitkappen van
sleufgaten); kalt.— L 165, 192a, 213, 216a, 217;
kote— L 289, 290 (werd vastgehouden met de
snaptang ($naptay) en geslagen met de voorha-
mer (vgrhamor)), 291, 321 (om ijzer of plaat
door te kappen), 371, Q 18; kar— L 299, 330,
331, 382; kajt— Q 95; ka— P 176b; kat.béjal Q
193; k'abéatal Q 5; kabietal Q 162; katbiatsl Q
83; keatbetal Q 113; kawtbé’tal 1. 424,
kotbesal Q 116, 121, 121a, 121b, 121¢, 121d,
121e; koude beitel: kawa bejtal Q 99* (beitel
met steel); kgjafc baral K 353; koude tranche
(fr.): ka trans Q 83; kegjava tréns K 353; tranche
(fr.): tras P 213; koudhouwer: kgthgjor Q 121b
(wordt gehard in tegenstelling tot de warmhou-
wer); koelbeitel: kglbgjtal Q 108; kapbeitel:
kap bejtal 1.423; kap-betal Q 71, 117, 118; kap—
P 219; ka.p-be.tal Q 2.

GUTSBEITEL

(N 33, 115-116; N 64, 62b)

[Beitel met een hol blad die onder meer dient
voor het rond afhakken en het besnoeien, het
weghakken van de scherpe kanten bij ronde sta-
ven (Van der Kloes en Risch, pag. 163). Ook
voor het schoonmaken van de binnenzijde van
loden buizen wordt de gutsbeitel gebruikt (Van
Houcke, pag. 529, s.v. opruimer). Zie ook afb.
50.
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Afb. 50. a-b: gutsbeitels zonder steel
c-d: gutsbeitels met steel

In L 382 kapte men met de gutsbeitel ook spie-
banen uit. Vgl. het lemma OLIEGROEFBEITEL,
SPIEBEITEL. ]

gutsbeitel: ggrscbejtal L 217, 290, 291, 330;
guts: ggts L 159a, 165, 192a, 213, 216a, 289,
299, 321, Q 117, 118; gt Q 113; gotsbeitel:
gotsbejtal Q 99%; guts— 1. 371; gots: gots Q 18,
95; gurs Q 83; gurs Q 111 (voor holle gleuven),
116; gojts P 47; gootbeitel: ggt-bejral Q 108;
groevenbeitel: gri.vabegjtal L 331; holle beitel:
hol betal L 414; hgal besal Q 121c; halfronde
beitel: halafrona bejtal P 176b; halve ronde bei-
tel: hawva rgnja bejtal 1. 432; rondbeitel:
ronk.besal Q 121b; opruimer: gprpjmar L 423.

HOEKGUTS

(N 33, 116)

[Guts waarvan het blad een V-vormige doorsne-
de heeft. De hoekguts dient om hoeken scherp in
te hakken.]

hoekguts: hok.gots L 299; hoekbeitel:
hukbejtal P 176b; hok— L 382, Q 108.

PUNTBEITEL

(N33, 111)

[Puntige, smalle beitel, die wordt gebruikt bij het
bewerken van harde metalen.]

puntbeitel: pgnt.bejtal 1. 159a, 165, 192a, 213,
216a, 217, 289, 371, P 176b, Q 95; pgntj— L
321, 330, 331, 382; ponjt— L 432; pgnt.biatal Q
83; pontb&tal P 47, penbdtal K 353; spitsbeitel:
Spetscbejtal Q 111; Spers béral Q 113; Spets besal
Q 116.
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RITSBEITEL, KANTBEITEL

(N 33, 120; N 33, 111; N 33, 116; N 33, 117)

[Stalen beitel die dient voor het hakken van
smalle groeven in metaal. De beitel heeft een
enigszins speervormig toelopende punt, die
smaller is dan het hechtgedeelte. Zie ook afb. 51.

Afb. 51. ritsbeitel

Volgens de invuller uit Q 121 diende de kruis-
beitel om ijzer, klinknagels en lassen weg te kap-
pen bij smalle gleuven. De beitel had een lengte
die varieerde van 100 mm tot 250 mm.]
ritsbeitel: rers bejral L 159a, 213,217, 290, 291,
330, Q 108, 111; retscbésal Q 116 (om uitsteek-
sels weg te kappen); Kkruisbeitel: krij.1s bejtal L
3315 krigts— Q 108; kryts— Q 0112; krytsbetal
Q 113; krytscbésal Q 116, 121, 121b; kantbeitel:
kantbejtal L 159a, 165, 192a, 213, 217, Q 108;
ka.nt— Q 99%.

OLIEGROEFBEITEL, SPIEBEITEL

(N 33, 120; N 33, 111)

[Beitel waarmee een ronde groef, bijvoorbeeld
een oliegroef of spiebaan in metaal kan worden
aangebracht. De oliegroefbeitel lijkt op de rits-
beitel maar heeft een halfronde snede en is
meestal licht gebogen. De kromme ritsbeitel (Q



111) werd gebruikt op plaatsen waar men met de
rechte ritsbeitel niet bij kon.]

spiebeitel: 3$pibesal Q 121; sleufbeitel:
Slgif-bejtal Q 108; groefbeitel: gruf bejtal L
299; grufbesal Q 116; kromme ritsbeitel:
kroma retscbgjtal Q 111.

Hulpmiddelen bij het maken van gaten

CENTERPONS

(N 33, 262; monogr.)

[Stalen stift met kegelvormige punt die dient om
een uitholling in plaatmateriaal aan te brengen.
De centerpons wordt vooral gebruikt om het
middelpunt van een te boren gat aan te tekenen.
Zie ook afb. 52.]

-

Afb. 52. centerpons

centerpons: senfarpons Q 108; sentarpons Q
111; centerpunt: sentarpgnt L. 299, P 219; cen-
ter: sentor L 330; sentar L 159a, 165, 329, Q
113; keurnagel: kgrnagsl L 321; keurennagel:
kgrannagal L 299; dopper: dopar K 353, L 289,
P47, Q 5, 71, 83, 86; dgpar Q 95; depar Q 83;
tepper: fgpar Q 83; dut: dpt L 290, 291; korner
(d.): kgrnor L 159a, 165, 192a, 213, 217, 299,
329, 331, Q 18, 113, 116, 121, 121b; kgrnax L
216a; kgndar L 321; kpndar Q 95, 99%; kgndar L.
432, Q 193, kijldar L 382; piqueur (fr.): pikgr P
176b; pikyr P 219.
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DOORSLAG

(N 33, 220a-b; N 33, 326; N 64, 72; monogr.)
[Werktuig waarmee gaten in een metaalplaat
gemaakt kunnen worden. De doorslag is een sta-
len stift met een vlakke punt die rond, halfrond,
drie- of vierkantig kan zijn. Door met een hamer
op de bovenzijde van de doorslag te slaan ont-
staat in het plaatmateriaal een gat. De doorslag
kan ook van een steel zijn voorzien; hij wordt
dan vooral gebruikt om gaten in gloeiend ijzer te
maken. Zie ook afb. 53. Bij het werken met de
doorslag wordt het materiaal ondersteund door
een onderlegplaat of een stuk kops hout. Vgl.
ook het lemma ONDERLEGPLAAT.

Zie ook het lemma HoLPUP. Dit werktuig lijkt,
wat vorm betreft, veel op een doorslag, maar ver-
schilt in zijn werking: een doorslag maakt gaat-
jes door het wegdringen van het omgevende
materiaal terwijl de holpijp een gaatje uitsnijdt.]

Afb. 53. doorslag

doorslag: dgrsiax L 159a, 165, 192a, 213, 216a,
217; dowr— P 176b, 219; dgjrslax P 47, dorslax
L 414, 423; dorsiax L 299, 329 (mv. —$léx), 330;
dgrax— Q 111 (vierkant en rond), 121, 12lc;
dorslgx Q 71; dgr— Q 83; dwer- Q 86; dijr—Q 5;
stokdoorslag: stok.dgrsiax L 216a; stok— L
213; stekdoorslag: stek.dgroxsiax Q 111; door-
slagje: dirslixska L 289; doorslager: do’rslegar
L 424; dgraxsiggar Q 116; steldoorn: Steldgrn Q
121b; drijver: drivar L 329; drivar L 330;
stomper: stumpar P 219.

ONDERLEGPLAAT

(N 33, 349)

[Blokje met gaten van verschillende grootte, dat
onder de plaat gelegd wordt waarin met een
doorslag gaten moeten worden geslagen. Zie ook
afb. 54.

De schijf (Q 83) was een ijzeren blok waarin ver-
schillende gaten waren aangebracht.]
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Afb. 54. onderlegplaten

onderlegger: ondarlggor L 217; onderlegblok:
onarlekblpk L. 299 (van lood); ponsblok:
ponscblgk Q 111; snapblok: Snap.blok L 330;
nagelblok: ngalblok Q 108; vgl. in verband met
het volgende woordtype ook het Hgd. Matrize:
matrijs: matrits Q 121b; slaglood: $laxluasr Q
121b; doorslagijzer: dowrslaxcgjzar P 176b;
nagelijzer: nggslezar K 353; stempelkussen:
stempalkgsa L 165; schijf: $ajf Q 83; oud ijzer:
Qtc gjazar P47.

STEMPEL, LEEST

(N 33,278)

{Gehard stuk staal met vierkante, rechthoekige
of ronde dwarsdoorsnede dat naar onder toe in
een punt uitloopt. De leest wordt met behulp van
een hamer door gaten in metaal gedreven om ze
groter te maken of om ze een andere vorm te
geven. Zie ook atb. 55.]

® ]
Afb. 55. stempels

leest: les Q 83; legjs L 299; lgj.s Q 99* (drie- of
vierkantig); lgjst L 213, Q 95; drift: dref Q 111;
uitdrijver: yr.drivar L 192a; drijver: drivar L
159a, 165, Q 111; dr'var L 330, 331; ruimer:
rgmar L 217, opwijder: opwiar Q 121; stamp:
stamp L 382; wig: wex L 290, 291; doorslag:
dorslax K 353; dgr— L. 216a; dgjr— P 47, dorslax
L 321; dorslax L.330, Q 99%; dgrax— Q 113, 116;
dijrsigx Q S.
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Afwerken, voltooien en verfraaien van het
werkstuk (bankwerk)

Algemene hulpmiddelen

Werkbank met toebehoren

WERKBANK

(N 33, 279; N 64, 30a; N 66, 11a)

[De houten of metalen bank waarop de smid,
loodgieter en koperslager het metaal kunnen
bewerken. Vaak zijn er in het werkblad gaten
aangebracht waarin tassen, staken etc. kunnen
worden gestoken.

De woordtypen schroefbank (L 290, 291, P
176b, Q 88) en vijsbank (P 47) duiden op een
werkbank waarop een bankschroef is aange-
bracht.]

werkbank: werak-bagk L 321, 330, 331, 382,
414,423,432, Q 111, 0112, 121; werak— L 210,
290, 291, 329, Q 83, 113, 121b; werak— L 289,
Q 5; wérak— Q 99%; werakbank Q 95;
werakbagk L 159a, 165, 192a, 213, 216a, 217,
werok— K 353; schroefbank: sxrufibapk P
176b; Sruf— L 290, 291; Srowf-bank Q 88; vijs-
bank: ves.bank P 47; vijlbank: vilbagk Q 116;
bank: bayk L 163; werktafel: weroktgfal Q 86;
tafel: P 219; 15f5! L 329; werkdis: werakdps Q
121.

KLEMHAAK

(N 33, 289)

[Werktuig dat dient om een werkstuk op het
werkbankblad vast te zetten. In de eenvoudigste
uitvoering bestaat het uit een schacht waarop
bijna haaks een arm is aangebracht. Om een
werkstuk te klemmen wordt de schacht door een
gat in het blad van de werkbank gestoken waar-
na het geheel met een hamer wordt vastgetikt.
Zie ook afb. 56. Er bestaan ook uitvoeringen
waarbij de arm scharnierend aan de schacht is
bevestigd. Aan één uiteinde van de arm is dan
een klemplaat aangebracht, aan het andere een
draadspil. Door de draadspil aan te draaien wordt
de klemplaat met grote kracht aangedrukt.]

Afb. 56. klemhaak



klemhaak: klemhgk L 216a, 217, 289, 321, P
176b, Q 99*; klemhgak Q 113; bankhaak:
bankhgk L. 290, 291, Q 5, 116; bank(h)usk Q 83;
klembeugel: kiecmbigjal Q 121b; krombek:
krompbek Q 111 (ook recht).

Hulpmiddelen bij het aanpakken, vasthouden,
monteren, etc.

Bankschroeven en handschroeven met toebe-
horen

BANKSCHROEF

(N 33, 204a; N 64, 31a-b; N 66, 12a-b; monogr.)
[In het algemeen het werktuig dat door metaal-
bewerkers wordt gebruikt om werkstukken vast
te zetten. Het bestaat uit twee bekken waarvan de
ene aan de werkbank is bevestigd en de andere
door middel van een draadspil open en dicht kan
worden gedraaid. Tussen de bekken wordt het te
bewerken voorwerp vastgeklemd.

Het lemma bevat ook benamingen voor de
staartbankschroef en de parallelbankschroef. De
staartbankschroef is aan de onderzijde voorzien
van een pin waarmee dit werktuig in of aan de
werkbank kan worden vastgemaakt. De parallel-
bankschroef ontleent haar naam aan het feit dat
de klemvlakken van de bekken ervan zich bij het
open- en dichtdraaien evenwijdig van respectie-
velijk naar elkaar toe bewegen. Dit type bank-

Afb. 57. bankschroeven

bankschroefspil

IL.11

schroef wordt met behulp van schroefbouten op
het werkvlak van de werkbank vastgezet. De
staartbankschroef is doorgaans gesmeed uit staal
terwijl de parallelbankschroef meestal uit giet-
staal is vervaardigd. Zie ook afb. 57.

Een aantal Vlaamse zegslieden (K 353, P 176b)
kennen verder nog lichte en zware bankschroe-
ven. Het is echter niet duidelijk welk type bank-
schroef zij hiermee bedoelen.]

bankschroef: baykskriif P 219; baygksxraf L 163,
271, 414; bagk— K 353; bapksxruf L 216a, 289;
bapk—1. 159a, 165, 192a, 213, 217; bagk$ruf L
290, 291, 299, 321, 371, 382, 432, Q 98, 99%,
117, 118; bagk— Q 116; banksr uf L 329, 330;
bapksraf Q 83; bapksra®f Q 113; baykSrowf Q
86; bayk— Q 95; schroefbank: sxruf-bank P
176b; Sruf— L 382; Sraf— Q 71; Srowf— Q 86;
Sritfeba.pk Q 162 (mv. —bayka, -—be.yk);
Srowfbagk Q 88; schroef: $raf Q 83; Srowf L
423; srgwf Q 5; bankvijs: bayk-véjas P 47; vgl.
voor het volgende woordtype ook het Hgd.
Schraubstock: schroefstok: SrafStok Q 0112;
Sruf~-1.331,Q 111, 121, 121a, 121b, 121c, 121d,
121e; de volgende woordtypen duiden een
staartbankschroef aan: staartbankschroef:
startbapksxruf 1. 159a, 165, 192a, 213, 217;
sterte— L 213;  stertbapksxruf L 216a;
Stertcbapksruf L 290, 291, 299; Swart—- Q 98;
Stertcbanksruf L 330; startcbagkirowf Q 95;
statcbapksrowf Q 86; bankschroef met staart-
schroef: bapkiruf met statsrif Q 83; staart-
schroef: StartSruf Q 99*; staartschroefstok:
StatsSrufStok Q 121c; gesmede bankschroef:
gasmejda bagksra’f Q 113; de volgende woord-
typen duiden een paralielbankschroef aan:

bankschroef-

sleutel  _——T1]

a : staartbankschroef
b : parallelbankschroef
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parallelbankschroef: paralelbanksxruf L. 216a;
paralelbapksxruf L 165, 213; paralelbagkSruf L
290, 291, 299, 321; paralelbankir uf L 330,
parallelschroef: paralelsxruf L 159a, 192a, 217,
paralelsruf Q 121b (met brede bekken);
paralelsruf  Q  99%, parallelschroefstok:
paralelSrufStok Q 111, 121, 121c; machines-
schroefstok: masipssrufStok Q 121 (= parallel-
bankschroef); gegoten bankschroef: gagoars
banksra’f Q 113; gewone bankschroef: gowgna
bapgksruf Q 116.

BANKSCHROEFBUS

(N 33, 205)

[De metalen bus in het vaste deel van de bank-
schroef waarin de bankschroefspil ronddraait.}
draadbus: drgtbps L 213; drotbgjs P 176b;
schroefbus: Sruf bgs L 299; tapbus: tap bgs L
289; bus: bgs L. 159a, 216a; tap: tap L 289;
schroefpot: sxrifpor K 353; schroefhuls:
Srufhgls L. 290, 291; draadhuls: drgthpls 1. 217,
huls: hgls L 192a; huis: his Q 121; hart: hert L
382; mof: muf P 219; spindelmoer: Spendalmor
Q 111; moer: majar Q 99%; lip: Igp Q 95.

BANKSCHROEFSPIL

(N 33, 206; monogr.)

[De draadspil waarmee de bekken van de bank-
schroef open en dicht gedraaid kunnen worden.
Zie ook afb. 57.]

draadspil: drgtspil L 217; spindel: spindsl L
165, 213; Spendal Q 113, 116, 121b; schroef:
sxruf L 192a; schroefstok: Srufstok L 424;
schroefstek: $rufstek 1. 321; as: as Q 121b.

BANKSCHROEFSLEUTEL

(N 33, 206)

[Een door de kop van de bankschroefspil gesto-
ken metalen staafje dat dient om deze rond te
draaien. Op deze wijze kan de bankschroef geo-
pend en gesloten worden. Zie ook afb. 57.]
bankschroefslentel: bapksrufsigtal L 382; sleu-
tel: siptal P 176b; sigtal L 159a, 217, 321, Q 95;
Slgtal L 290, 291; $lpsal Q 121b; klepel: kiepal L
289; slinger: slenar L 330; zwengel: zwenal L
165; zwong: zwenk P 47; zwonk P 219; schroef-
stok: sxrufstok L 213; handhaaf: (h)antaf Q 83;
spindel: Spendal Q 111, 121; spil: Spel Q 113;
staart: Srats Q 116; staaf ijzer: stofc ¢jzar Q 83.

BANKSCHROEFBEKKEN

(N 33, 207)

[Het vaste en het beweegbare deel van de bank-
schroef waartussen het werkstuk wordt vastge-
klemd. De beide delen worden door een aantal
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zegslieden (Q 95, 121c) ook met het enkelvoudi-
ge bek aangeduid. Zie ook het WNT II.1, kol.
1558 sv. bek 4c.]

bankschroefbekken: bayksruf beka 1. 382; bek-
ken: beks L. 159a, 165, 192a, 213, 216a, 217,
289, 299, 321, 330, 331, Q 5, 86, 111, 113, 116,
121; beka K 353, Q 99%; de volgende twee opga-
ven zijn enkelvoud: at beka Q 95, 121c; lippen:
lepa P 47, 219, Q 83; klauwen: klpws L 290,
291, Q 121b; bankknijper: bankkngjpar P 176b.

HANDSCHROEF

(N 33, 204b; N 33, 241)

[Kleine, ijzeren staartbankschroef waarin men
een werkstuk kan vastklemmen. Zie ook afb. 58.
De handschroef wordt onder meer gebruikt bij
het klinken, solderen en met de hand vijlen van
kleine voorwerpen.]

Afb. 58. handschroef

handschroef: hantsxruf L 213, 216a; hant— L
159a; hant— L 165, 192a, 217; hantSruf Q 99*,
111; hantj- L 299, 321; hayk— L 290, 291, Q
121; hantjsr uf L 330; presschroef: pressxruf P
176b; staartbankschroef: stats banksruf Q 116;
staartschroefstok: StarssrufStpk Q 121; vgl
voor het volgende woordtype ook het Hgd.
Feilkloben, ,Jhandschroef”: vijlenkloof: vilakluf
Q 121b; klem: klem Q 121b; spantang: spantay
Q5.

VIJLBLOKIE, SPANPLAAT

(N 33, 108; N 33, 306a-b; N 33, 380)

[In dit lemma zijn de benamingen voor verschil-
lende voorwerpen bijeengeplaatst die tussen de
bekken van de bankschroef worden geklemd om
te voorkomen dat een te bewerken voorwerp
daardoor beschadigd raakt.

Vijlblokjes worden door de smid zelf gemaakt
van een blokje hout of een stuk zacht metaal
zoals lood of koper. Ocok plastic en aluminium
worden door de zegslieden vermeld.

Spanplaten zijn van lood of koper gemaakte



.11

Afb. 59. spanplaten

plaatjes die in de vorm van het te bewerken voor-
werp zijn gebogen. Zie ook afb. 59.]

vijlblokje: vilblpkska L 192a; vilblpkska L 1653;
schutblokje: S¢t blpksks Q 111; beschermblok:
baseramblok Q 108; klemblok: kicmblok Q 95;
steunblok: stgnblok Q 95; klemhout: kiemhowt
Q 95; loden band: liids bant P 176b; band: bant
Q 83; steunstrip: stgnstrep Q 95; bescherm-
plaat: baseromplat L 299, 321; beschermer:
baseramar Q 95; schutplaatje: 3gr.pletjo Q 111
(wordt gebruikt bij fijn werk om beschadigingen
te voorkomen); het eerste lid van het volgende
woordtype is het Hgd. Schutz, ,bescherming”:
schutzplaat: sSursplar Q 121; spanplaat:
spanplat L 321; Span— Q 99* (om het beschadi-
gen van diverse materialen te voorkomen), 116,
121b; spanplgt Q 86; spansel: spansal L 216a;
lip: lep P 219; beschermklauw: baseramkipw L
330; bekkenklauw: bekaklpw L 330; klauw:
klpw L 330; het eerste lid van het volgende
woordtype is het Hgd. Schutz, ,.bescherming”:
schutzbek: Sutscbek Q 121 (mv. ~beks); bek-
kenkapje: bekakepka L 330.

Klemmen

PLAATKLEM

(N 33,324)

[Werktuig waarmee men plaatijzer vastzet zodat
dit gebogen kan worden. De plaatklem bestaat
uit twee losse, of aan één eind met elkaar ver-
bonden staven, die door één of meer schroeven
of met behulp van een beugel tegen elkaar
geperst kunnen worden. De plaatklem wordt in
de bekken van de bankschroef vastgeklemd. Zie
ook afb. 60.]

Afb. 60. plaatklemmen

plaatklem: plarkiem L 217, 299, 382, Q 111,
113; plot— L 159a, 165, 216a; platenkiem:
plataklem L 213,290, 291, 321, 330, 331, Q 116;
knijpklem: knipkiem 1L 299; plooiklem:
plujklem P 176b; klem: klem L 192a, Q 121b;
plaatveer: plat.vér Q 99%; plooiijzer: plojejzar
Q 83; pluwajézor K 353; pla— P 47; buigarm:
bgjx-eram Q 95.

KANTKLAUW

(N 33, 172; N 64, 50a)

[Soort tang met schuin geplaatste bekken waarin
men het werkstuk in een scheve stand in de
bankschroef kan vastklemmen om er op deze
wijze schuine kantvlakken aan te kunnen vijlen.
Zie ook afb. 61.]

Afb. 61. kantklauw

kantklauw: kanzjklpw L 321; kantenklauw:
kantaklow L 159a, 192a, 213, 217; kdnta— L 165;
kankto— L. 290, 291; klauw: klpw Q 121c; span-
tang: Spantsay Q 116; klemtang: klemtan Q 95;
klemtsay Q 121b; pince-tang: pegjstan P 219;
tang: tay P 176b; krombek: kromp bek Q 111.

SERGEANT

(N 33,274)

[Soort klem om werkstukken vast te klemmen.
Het werktuig bestaat uit een geleider waaraan
één deel van de bekken vast is bevestigd terwijl
het andere deel glijdend heen en weer kan wor-
den bewogen. In het beweegbare deel van de
bekken is een draadspil aangebracht waarmee
het werkstuk tegen de vaste bek wordt vastge-
klemd. Zie ook afb. 62.]
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Afb. 62. sergeant

sergeant: Q 95; serZant L 216a, 330,331, Q 113,
121b; seridnt K 353; sarZant L 213, 299, P 47,
219,Q5, 83,86, 111; sarSant 1. 289, 382; Sersant
Q 0112; Sgrsant Q 116; Sarzant L 290, 291;
sarjant L 321; lijmtang: limtay L 159a, 165,
213; limtan 1. 299, Q 99%; limtsay Q 121; span-
vijs: spanves K 353.

KLEMHAAK, KETELKLEM

(N 33, 273; N 64, 51a)

[Hoekige of hoefijzervormige beugel met een
draadspindel in het ene been waarmee metaal-
verbindingen kunnen worden vastgehouden of
vastgeklemd. De klemhaak wordt onder meer
gebruikt bij klink-, boor- en buigwerk. Zie ook

Afb. 63. klemhaken

klemhaak: klemhok L 159a, 165, 192a, 216a,
217, 213, 289, 382, P 176b, Q 111; klemhd’k Q
117, 118; kiemhgak Q 113, 121; klembeugel:
klembggal K 353, L 217, Q 99%*; klem: klem L
290, 291, 330, Q 116; klam: klam Q 5; klem-
bak: klembak Q 121b; sergeant: sarZant L 414,
423; tafelpen: tofalpen L 299; schroef: sruf L
371.

PIJPKLLEM

(N 33, 322; N 64, 51b)

[Klem waarmee pijpen en buizen tijdens het
bewerken vastgezet kunnen worden. De pijp-
klem heeft doorgaans een beweegbare en een
vaste bek. De beweegbare bek kan door middel
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van een draadspil op en neer worden gedraaid.
Beide bekken zijn V-vormig uitgevoerd om plat-
drukken van de pijp te voorkomen en hebben een
geribbeld oppervlak. Zie ook afb. 64.]

Afb. 64. pijpklem

pijpenklem: pipakiem L 159a, 165, 192a, 213,
216a, 217, 321, 330, Q 111, 113, 117, 118; bui-
zenklem: bgjzanklem L 414; vgl. voor het eerste
lid van het volgende woordtype het Duitse
Rdhre, ,pijp, buis™: reurenklem: rgroklem Q
121c; spanklem: spanklem Q 121b; buizenkop:
bgjzokop L 423.

Tangen voor aanpakken, vasthouden, klem-
men, vast- en losdraaien en monteren

KLEMTANG

(N 33,179; N 33, 181)

[Stalen tang voor het vastgrijpen van viakke
materialen, pijp, staafmetaal, etc. Zie ook afb.
65. De klemtang wordt in uiteenlopende model-
len gefabriceerd. Zo zijn er uitvoeringen met
gebogen bek, ongetande bek en G-vormige bek.
De klemtang is instelbaar op de diameter van het
materiaal; aan het uiteinde van één van de tang-
benen is daartoe een stelschroef aangebracht.
Wanneer materiaal door het aandrukken van de



Afb. 65. klemtang

tangbenen is vastgeklemd, hoeft de tang niet ver-
der te worden vastgehouden. De tang wordt ont-
grendeld door middel van een hefboom tussen de
tangbenen.

De klemtang werd volgens de zegsman uit Q 121
gebruikt om platen en ander materiaal vast te
klemmen.]

klemtang: klemtay L 321; klemtsay Q 116, 121,
prestang: prestay P 176b, 219.

SINGELTANG

(N 33, 181)

[Stalen tang die bij het stofferen wordt gebruikt
voor het spannen van singelband. De tang heeft
een platte, geribde bek waarmee het singelband
vastgeklemd kan worden tijdens het spannen op
het frame. Volgens de invuller uit Q 121 betreft
het hier een zeer oude tang die momenteel niet
meer in roulatie is.]

strektang: Strektsan Q 121.

MOERTANG

(N 33, 181)

[Tang met hoekige bekken, speciaal voor moe-
ren. Zie ook afb. 66. Volgens de invuller uit Q
121 voorkwam deze tang dat moeren beschadigd
raakten bij het los- en vastdraaien.]
moedertang: modortsay Q 121.

Afb. 66. moertang
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Afb. 67. toiletmoertang

TOILETMOERTANG

(N 33, 181; N 64, 46)

[Speciale tang die dient voor het aandraaien van
de sluitmoeren waarmee een kraan in een wasta-
fel wordt vastgezet. Zie ook afb. 67.]
toiletkraantang: rwaletkrantsan Q 121c; wasta-
feltang: westgfaltan Q 117, 118.

PIIPTANG

(N 33, 176; N 33, 179; N 33, 181; N 64, 43a-b;
N 64, 44; monogr.)

[In het algemeen een tang waarmee een pijp of
ander rond materiaal vastgeklemd kan worden.
De veelal getande bek van de tang is zo gevormd
dat pijpen stevig kunnen worden vastgegrepen.
Er bestaan diverse uitvoeringen van deze tang.
Bij de Zwitserse of Zweedse pijptang (afb. 68d)
kan de afstand tussen de bekken worden gewij-
zigd met behulp van een stelschroef op één van
de tangbenen. De blirztang (afb. 68g) heeft twee
benen die in diverse standen kunnen worden
gesteld om de gewenste opening tussen de bek-
ken te bereiken. Door de uiteinden van de benen
stevig naar elkaar toe te knijpen, wordt de ver-
eiste klemkracht op het materiaal uitgeoefend.
De kettingpijptang (atb. 68h, i) is een stalen tang
met een enkele of dubbele getande bek waarover
een ketting loopt. Deze ketting wordt rond het
werkstuk gelegd en vastgehaakt aan de bek van
de tang. Wanneer de tang omlaag gedrukt wordt,
spant de ketting zich strak om het werkstuk.
Voor zover door de zegslieden aangeven, is ach-
ter de plaatscode met behulp van een letter aan-
geven welke tang uit afbeelding 68 wordt
bedoeld.]

pijptang: piftsay Q 121; pijpentang: pipatay L
165, 192a, Q 111, 117, 118; buistang: bowstay
Q 83; bgjs— P 219; buizentang: bowzatany Q 83;
bgjzo— L 414; bjzo— 1213, 217,290, 291, Q 111
(wordt gebruikt bij de aanleg van water- en gas-
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Afb. 68. pijptangen

leidingen); vgl. voor het eerste lid van het vol-
gende woordtype het Duitse Rohre, ,,pijp, buis”:
reurentang: rgrotsay Q 121c; klauwtang:
klowtsan Q 121c (c); zwitserse tang: zwetsorsa
tsay Q 121c; zweedse tang: zwetss tay Q 117
(d), 118 (d); schroeftang: Sruftay L 382; blitz-
tang: bletstan L 382, Q 117 (g), 118 (g); blets-
tsay Q 121 (voor pijpen en moeren), 121c (g);
gastang: ga.stay Q 2 (blitztang); gas— L 414, Q
20, 86, 95; gassleuter: gassigtar P 219; de vol-
gende opgaven zijn benamingen voor een ket-
tingtang: Kkettingtang: ketepray L 159a, 165,
213, 217, 414, 423, Q 117 (h, i), 118 (h, i); ket-
tentang: keratsay Q 121, 121c¢; kettenpijptang:
ketapiftsany Q 121.

WATERPOMPTANG

(N 33, 177; N 64, 52; monogr.)

[Stalen, verstelbare tang voor het vastgrijpen en
monteren van pijpmateriaal, het vast- en los-
draaien van moeren, etc. De tang heeft een
getande, ronde bek waarmee het materiaal kan
worden vastgeklemd. De afstand tussen de bek-
ken van de tang is verstelbaar. Zie ook afb. 69.]

Afb. 69. waterpomptang

waterpomptang: wdatarpomptay L 192a, 213,
216a, 289, 290, 291, 299, 321, 331, Q 95, 113,
117, 118; wgtarpomp— Q 5; watarpomp— Q 99%;
wotarpump— Q 83; wetarpump— P 219;
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watarpomp— L 217, wgtarpomp— L 159a, 165;
wasarpomptsay Q 121, 121c; pompentang:
pompoatsay Q 121, 121a, 121b, 121c, 121d, 121e;
pomptang: pomptay L 414, Q 86; buizentang:
bizatay L 382; buistang: bgjstap P 176b; pij-
pentang: pifatsay Q 121; griptang: greptany P
47.

GASFITTERSTANG

(N 64, 45; N 33, 181)

[Stalen tang met een bek met twee getande,
ovale openingen die dient voor het monteren van
pijpwerk en het vasthouden en aandraaien van
sokken, moeren, moffen en nippels. Zie ook afb.
70. Volgens Handboek Gereedschap (pag. 194)
wordt de gasfitterstang vooral voor het zwaarde-
re installatiewerk gebruikt.]

Afb. 70. gasfitterstang

fittertang: ferartan Q 99%; ferartsay Q 121c; fit-
tingtang: fereytay Q 117, 118; gastang: jastsay
Q 121; platte tang: plats tay L 423.



Hulpmiddelen bij het afmeten en afschrijven

UITSLAAN

(N 64, 91; N 66, 27)

[Een onderdeel van een werkstuk in volle groot-
te op papier uittekenen. Zie ook het lemma uIT-
SLAAN in WLD IL9, pag. 103.]

uitslaan: a5iga Q 117, 118; asslps Q 121c;
ytslan L 210; gwisloan L 414; uitslag maken:
utslax maka Q 98; “arsl ax ~ L 329; uitzetten:
anzeta L 423; at-zeta Q 88; uittekenen: artgjkons
L 423.

AFTEKENEN

(N 64, 81b; N 66, 2b; N 33, 380)

[De afmetingen van een werkstuk met behulp
van een kraspen of krasblok op het plaatmateri-
aal aftekenen. Zie ook de toelichting bij deze
lemmata.}

aftekenen: aftekans Q 98 (door middel van het
kruisijzer); aftséxana Q 121c; aftgjkona L 329,
423 (door middel van een rooier); aftraceren:
Qftraséra L 414; schramen: Srgamas Q 121.

KRASPEN

(N 33, 245; N 64, 82a; N 64, 82c; monogr.)

[In het algemeen een werktuig waarmee de
metaalbewerker de afmetingen van een werkstuk
op het plaatmateriaal aftekent. Het bestaat door-
gaans uit een spitse stalen of koperen stift die
soms in een houten heft gevat kan zijn. Zie ook

Q

Afb. 71. kraspennen

kraspen: kraspen L 321 (in staal), Q 5, 99%;
kraspin: kraspen L 159a, 216a; kraspen L 165,
213; kras— Q 71; kratspen: kratspen L 271, 299,
Q 111; kratspin: kraispen Q 113, 116, 121b;
kratspe.n L 331; kratspen L 330; krets: krets Q
83; tekenpen: ttkanpen L 414; schrijfpen:

II.11

Srefpen Q 86; traceerpen: trasérpen L 414;
trekpen: rrekpen Q 117, 118; koperen pen:
koparan pen L. 290, 291; kopara ~ K 353; kope-
ren pin: kopsran pen L 217; traceerpunt:
trasgjrpgnt P 219; koperen punt: kowpara pgnt
P 176b; kratsstift: krarsstef Q 121, 121b, 121c¢;
tekenstift: rejkonstef L 321, 382; koperen stift:
kiipara Stef Q 113; krasnaald: krasnoalt 1. 414,
puntijzer: pgnt.izor L 423; griffel: grefsl P 47;
Jjrefal Q 121c; grif: gref L 423.

KRASBLOK

(N 33, 347)

[Kraspen op een voetstuk. Het krasblok wordt
gebruikt wanneer een nauwkeurige aftekening
op het materiaal noodzakelijk is. Het krasblok
wordt met zijn voet rustend op het werkblad
langs het werkstuk geschoven, waarbij de scher-
pe punt van het werktuig een lijn trekt. Zie ook
afb. 72.

)
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Afb. 72. krasblok

Het woordtype traské (Q 5) is merkwaardig.
Mogelijk betreft het hier een afleiding van het
Franse werkwoord tracer met het Waalse demi-
nutiefsuffix -ké (Frans -quin). Vgl. ook de inlei-
ding van WLD I1.5, pag. XV, waar twee verge-
lijkbare vormen siké, ,storing, dislokatie”, eig.
drempeltje” en beurké, ,tussenschacht”, eig.
,.kleine schacht” worden besproken.]

krasblok: krasblok L 217, 321; kratsblok:
kratscblok L 331, Q 116; schrijfblok: §rifblok L
299; blokkraspen: blpkkraspen Q 99*; kras-
bek: kras bek P 176b; kretspen: kretspen Q 95;
kretser: kretsar 1. 330; aanrijter: darisor Q
121b; traské: rraske Q 5.
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KRIJT

(N 64, 82b)

[Het krijt dat wordt gebruikt bij het aftekenen en
soms ook bij het ontvetten van materiaal.]
puntkrijt: pgntkrit L 423; knijt: knir Q 117,
118, 121c.

AFSCHRIJFLAT, RIJ

(N 33, 263; N 64, 84; N 66, 3)

{LJzeren of stalen lat waarlangs men rechte lijnen
aftekent op het plaatmateriaal. De stalen rij
wordt ook gebruikt voor het controleren van de
vlakheid van materialen. Zie ook afb. 73.}

|
Afb. 73. afschrijflat, rij

tekenlat: rgjkonlar 1. 321; richtlat: rexlat Q 116;
rexlats Q 121b; aanstrijplat: astriplar Q 111;
lat: lar P 47,219, Q 5; rij: rej L 159a, 2164, 217,
329 (zonder schaalverdeling), P 176b, Q 86; réj
L 165, 213, 290, 291; 1 L. 271; rij L. 299; ri L
330; stalen rij: Stpals regj Q 121; assenrij: asarej
L 290, 291; liniaal: linijal Q 95.

MEETLAT, DUIMSTOK

(N 33, 263; N 64, 84; N 66, 3; monogr.)

[Een in centimeters en/of duimen (inches) ver-
deelde maatstok van hout of metaal. Het woord-
type zollstock (Q 116, Q 121c) duidt een vouw-
bare meetlat ter lengte van een meter of meer aan
die men in de broekzak kan opbergen. Zie ook
afb. 74.]

Afb. 74. stalen duimstok

maatlat: motiar K 353, L 382, Q 71; meetlat:
métlar Q 113; meslats Q 121c; meter: métor L
329 (1 of 2 meter lang), 423; liniaal: /inijal L
329 (met schaalverdeling); ril: ril, rel Q 98 (sta-
len lat van + 2 meter lang); duimstek: di.mstek
L 330 (mv. =$tekar); zollstock (d.): tsplstok Q
116, 121c.
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KRUISSTAAL

(N 33, 264; N 64, 81a; N 66, 2a)

{Stalen werktuig om evenwijdig lijnen op het
materiaal te trekken. Het bestaat doorgaans uit
een ronde stang waarbij aan één uiteinde een
haakse stalen pin is bevestigd. Op de stang is
verder een verplaatsbare aanslag aangebracht die
met een schroef of vleugelmoer kan worden
vastgezet. Wanneer de aanslag langs de kant van
het werkstuk wordt voortbewogen, krast de sta-
len pin een evenwijdig aan de rand lopende lijn
in het materiaal. Er bestaat ook een uitvoering
waarbij aan é€n uiteinde van de ronde stang een
vastzittend klein wieltje is bevestigd, terwijl op
de stang een draaibaar, groter wieltje is aange-
bracht. Het kleine wieltje wordt langs de zijkant
van het werkstuk geschoven, het grote dient om
de evenwijdig aan de rand lopende lijn af te teke-
nen. Zie ook afb. 75.]

Afb. 75. kruisstaal

kruishout: krysshots Q 121c; kruisijzer: Q 88;
krgscgjzar L 414; kris zar Q 98; krits— Q 98;
kruisstaaf: krisstaf 1 321; rooier: rujor L 423,
Q 98, I111; spitspunt: spetspgnt L 423;
schraamtrekker: Zromtrekar Q 88; ritser:
retsar Q 98; aftekenradje: dfigjkonrétsa Q 99%;
afschrijfblok: afSrif-blpk L 299; schoester-
maat: Sustarmgt L 382.

WINKELHAAK

(N 33, 318a; N 33, 318c-d; N 64, 79b; monogr.)
[Haak waarvan de armen een hoek van 90° vor-
men. Met de winkelhaak wordt haaks afgetekend
of kunnen werkstukken op hun haaksheid wor-
den gecontroleerd. De winkelhaak kan L- of T-
vormig zijn uitgevoerd en al dan niet van een
aanslag (blok) of maatverdeling zijn voorzien.
De T-vormige winkelhaak wordt ook T-haak of
kruishaak genoemd. Zie ook het lemma WINKEL-
HAAK in WLD 11.9, pag. 10 en afb. 76.]

winkelhaak: wepkalhgk K 353, L 159a, 165,
217,269, 289, 290, 291, 299, 321, 330, 331, 382,
432, P 219, Q 53, 86, 95, 99*, 111, 0112, 116;
weépkal- L 163, 192a, 213, 216a; wenkalgk L
423; wepkalhg®k Q 117, 118, 121b, 12lc;
wegkalhgpak Q 113, 121 (mv. —hgak), 121a (id.),
121b (id.), 121c (id.), 121d (id.), 12le (id.);
wenkalhok P 47; wenkalok P 176b; weykalhoak L
414; wegkal(h)usk Q 83; haak: gk L 423; t-lat:
telat L 423; het volgende woordtype is de bena-
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Afb. 76. a-d: winkelhaken
e: blokwinkelhaak
f:  blokkruishaak

ming voor een winkelhaak waarbij op de buiten-
kant van één van de armen haaks een smalle
strook metaal is gesoldeerd; vgl. afb. 76¢: kap-
winkelhaak: kapwenkalhgk K 353; de volgende
termen duiden een T-vormige winkelhaak aan;
vgl. afb. 76d: kruishaak: krjtshok L 382;
krg®s(h)g?k P 213; kruishout: krgjshor P 219;
kruiscirkel: krytstserkal Q 121b; de volgende
woordtypen duiden een winkelhaak aan waarvan
één van de twee armen dikker is uitgevoerd; vgl.
afb. 76b/e: blokwinkelhaak: blpkwenkalhgk L
299, 321, Q 99%, 116; blpkweykalhpak Q 121;
blokwinkel: blpkweykal L 382; aanslagwinkel-
haak: anslaxwenkalhgk Q 111; het volgende
woordtype duidt een T-vormige winkelhaak aan
waarvan één van de armen dikker is nitgevoerd;

\ﬂ

Afb. 77. verstekhaken

vgl. afb. 76f: blokkruishaak: blokkrishgk L
321; blokkrits— L 299.

VERSTEKHAAK

(N 33, 318e)

[Haak waarvan de armen een hoek van 45° vor-
men. De verstekhaak wordt gebruikt om hoeken
van 45° af te tekenen.

Zie ook het lemma VERSTEKHAAK in WLD IL.9,
pag. 10-11 en afb. 77.]

verstekhaak: vaorstekhok P 219; varstek— 1. 331;
varstek— 1. 163, 165, 192a, 213, 216a, 217, 289,
varstek— L 159a, Q 86; varsiek— L 290, 291, 299,
Q 99* (voor hoeken van 30° of 45°), 0112, 116;
varstek— L 321, varitgk— L 330, Q 111;
varstek(h)uak Q 83; drie-/drijhaak: dréejhok Q
117 (afb. b-c), 118 (idem); vgl. voor het eerste
woorddeel van het volgende woordtype ook het
Hgd. Gehrung, .verstek”: gerongshaak:
Jjéroyshgak Q 121.

ZWAAIHAAK

(N 33, 318b; N 64, 79a)

[Winkelhaak waarvan de benen beweegbaar zijn.
De zwaaihaak bestaat doorgaans uit een huis en
een veer die scharnierend met elkaar verbonden
zijn. Met een schroef kan men de veer in de
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Afb. 78. zwaaihaak

gewenste hoek vastzetten. Men onderscheidt de
enkele en de dubbele zwaaihaak. De eerste is L-
vormig, de tweede heeft de vorm van een T. De
zwaaihaak wordt gebruikt om hoeken op te
meten en af te tekenen. Zie ook het lemma
ZWAAIHAAK in WLD IL.9, pag. 11-12 en afb. 78.]
zwaaihaak: zwajhgk L 159a, 165, 192a, 213,
216a, 217, Q 116; zwpwaj— K 353; zwej— L 321,
P219, Q 5; Zwej— L 290, 291, zwej— L. 289, Q 95,
Zwej— L 299, 330, 331, Q 99%, 111; swej— L 382;
wéhoak L. 414; zwajhok P 47, Swajhgak Q 113;
zwenkhaak: Swepkhok Q 0112; Zwenkhd®k Q
117 (mv. —hgk; enkel en dubbel), 118 (idem);
werphaak: werafhgok Q 121c; twijghaak:
tswejxh@k Q 121c; schmiege (d.): $mix Q 121b;
verstelbare winkelhaak: voaritelbaro wep-
kalhg®k Q 121b; dobbele winkelhaak: dubala
weykalhg®k Q 117, 118.

AFTEKENMAL

(N 33, 249)

[Het model waarmee de delen op het plaatijzer
worden afgetekend die er later moeten worden
uitgekapt. Een aftekenmal wordt gemaakt wan-
neer er veel stukken van gelijke vorm moeten
worden vervaardigd.]

mal: mal K 353, L 159a, 165, 192a, 213, 216a,
217, 289, 290, 291, 330, 382, Q 5, 121b; sja-
bloon: Sabion L 290, 291, 299, 321, Q 95, 99%,
116, 121; model: model Q 111; madel P 47,
leest: [zst L 165; matrijs: marris Q 113; matri-
ce (fr.): matresa P 219; met het volgende woord-
type wordt waarschijnlijk een mal bedoeld die is
vervaardigd uit papier waarop een rasterindeling
is aangebracht: modelpapier: modelpapir P
176b.

STEEKPASSER

(N 33, 252a-b; N 33, 252k; N 66, 1b)

[Werktuig voor het uitzetten van maten en voor
het trekken van cirkelbogen. Het bestaat uit twee
rechte benen met scherpe punten die aan de
bovenzijde met een scharnier verbonden zijn.
Zie ook afb. 79.]

steekpasser: Stekpasar L 299, 329; stgx— Q 121,
121c; Srekpesar Q 98, 99%; Srgk— L 330, Q 111;
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Afb. 79. steekpassers

spitspasser: Spetspesar L 331; spitscirkel:
Spetstserkal Q 121b; puntpasser: pgntjpesar L
330; beenpasser: bénpesor P 219; losse passer:
lpsa pesar L 423; gewone passer: gawuwana
pasar K 353; gawgna pasar Q 116; gawiina pesar
L 423; gowuna pestar P 176b; passer: pasar L
210, 2164, 246, Q 5; pasar P 47; pesor L 192a,
290, 291, 321, Q 83; pesar Q 88; pestar Q 83.

STEEKPASSER MET STELBOOG

(N 33, 252e; N 64, 80b; N 66, 1b)

[Steekpasser waarvan de beide benen door een
stelboog met elkaar verbonden zijn. Door een op
de stelboog aangebrachte schroef vast te draaien
kunnen de benen van de passer in een bepaalde
positie gefixeerd worden. Zie ook afb. 80.]
gradenpasser: gradapesar L 321; graadpasser:

Afb. 80. steekpasser met stelboog

gratpesar Q 99%; boogpasser: boxpesar P 219;
trekpasser: trekpasor L 382; trek— L 371;
trekpesar Q 111; instelbare passer: enstelbaras
pesar L 330; vastzetpasser: vas.zetpesar L 423,
passer met stelbeugel: pasar met Stelbggal L
299; passer met schroeven: pestar met Sriiva Q



83; steekpasser met vastzetknop: Srexpasar
met >vas.zetsknop Q 121c; steekpasser met
klem: Stekpesar met kiem Q 98; verstelbare
steekpasser: varstelbdra Stekpasar 1. 329; steek-
passer: §texpasar Q 116; spitscirkel: 3Spets-
tserkal Q 121b; maatpasser: mgtpesar L. 290,
291; mgtpesar Q 88, vandiktepasser:
va(n)dektspasar K 353.

STEEKPASSER MET GETANDE STELBOOG

(N 33, 252h)

[Steekpasser met stelboog waarop een vertan-
ding is aangebracht. Het openen en sluiten van
de benen van deze passer kan met behulp van
een tandwieltje geregeld worden.]

tandpasser: tantpasar P 176b; tapk— Q 113;
tantpesar Q 111; tantjpesar L 321; tandenpas-
ser: fenjopesar L 330; maatpasser: mgtpasar L
382; vaste passer: vasta pesar Q 99%; vastzet-
passer: vastzetpesor L 213; cirkeltrekker:
serkaltrekar L 290, 291.

VEERPASSER

(N 33, 252g; N 66, 1b)

[In het algemeen een passer waarvan de benen
door een stalen veer met elkaar verbonden zijn.
Tussen beide benen, die recht of krom kunnen
zijn uitgevoerd, is een stelschroef aangebracht.
Er bestaan ook veerpassers waarbij beide benen
met een veer en een scharnier met elkaar ver-
bonden zijn. Zie ook de lemmata STEEKPASSER en
KROMPASSER en afb. 81.]

Afb. 81. veerpasser met rechte benen (a) en
met kromme benen (b)

veerpasser: vérpasar L 217, 299; vérpesar P
219; ver— L 165, 290, 291, 321, Q 111; vér- Q
99%*; veersteekpasser: verstekpesor L 330;
steekpasser met veer: srékpasar met »vér Q 98;
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klempasser: kiempasar L 382; vastzetpasser:
vas.zetpestor Q 83; passer met schroef: pestar
met Srif Q 83; steekpasser met schroef:
Stexpasar met Sruf Q 121; verstelbare steekpas-
ser: varstelbara $1gkpasar L 329; steekpasser:
Stexpasar Q 116; kromme passer met veer:
kroma pesar met vér Q 98; verstelbare krom-
passer: varstelbara krompasar L 329.

KROMPASSER

(N 33, 252¢; N 64, 80b; N 66, 1b)

[Passer met kromme benen waarmee de dikte
van voorwerpen kan worden gemeten. Er
bestaan twee uitvoeringen van de krompasser:
één met veer en stelschroef en één met een
scharnierpunt dat voldoende stroef is om de twee
benen, na het uitzetten van de vereiste afmeting,
in die stand vast te houden. De benen van de
krompasser met stelschroef kunnen met een kar-
telmoer worden gefixeerd. Zie ook afb. 82.]
krompasser: krompasar L 217; krom— L 329, Q
121; kromp—Q 113; kromp— L. 299; krompesar L
165; krom— L 330, 331; kromme passer: kroma
pasar L 210, Q 116; kroma pesar Q 98; krom
pesar L 213; enkele kromcirkel: e¢nkals krom-
tserkal Q 121b; rondpasser: rogkpasar Q 121c;
rontpesar Q 111; ronde passer: ronds pesar L
159a; calice-passer: kalespasar K 353; dikte-
passer: dektapesar Q 86, 99*; diktecirkel:
dektatserkal Q 121b; verdikpasser: vardekpasar
P 47, Q 5; vandiktepasser: vandektjopesar L
321; verdiktemaat: vardiktomdr 1. 382; buiten-
passer: bowtanpasar L 414; biata— L 423;
bitapesar L. 423; buitenpassel: bilrapesal L 290,
291; beenpasser: bénpesar P 219; gatpasser:
gotpestar P 176b.

DUBBELE EN GECOMBINEERDE KROM-
PASSER

(N 33, 252d; N 33, 252f; N 64, 80b)

[Dubbele krompasser met S-vormige benen.
Wanneer het scharnier in het midden van de S-
vormige benen is geplaatst, wordt deze passer
vooral gebruikt voor het opmeten van uitwendi-
ge maten. Er bestaan ook uitvoeringen van de
passer waarbij het scharnier aan het uiteinde van
de S is aangebracht. Met dit type worden inwen-
dige maten opgemeten. De gecombineerde
krompasser bestaat uit een combinatie van de
krompasser en de voetjespasser. Zie ook het
lemma VOETJESPASSER en afb. 83.]

dubbele krompasser: dgbalo kromppasor L
299; dpbala krompesar L 330; dpbala krompesar
L 213; dobbele krompasser: dubals krompasar
Q 121; dobbele kromcirkel: dubsla kromtserkal
Q 121b; dobbele passer: dubslo pasar Q 113;
dobals pesar Q 99* (hier niet in gebruik); dob-
bele vandiktepasser: dobala vandektjspesar L
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Afb. 82. krompassers
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Afb. 83. dubbele en gecombineerde krompassers

321; verdiktepasser: vardikiapesor L 330; dik-
tepasser: diktapesor Q 111; verdikpasser:
vardekpesar Q 95; vardekpestar P 176b; acht-
kanterpasser: axtkantarpesor P 219; de acht:
d> ax Q 121; buitenpasser: bil.tapesar Q 99%;
dobbele buitenpassel: dgbalon bitapesal L 290,
291; kromme passer: kroma pesar Q 95; grote
passer: grgta pasar L 382; passer: pasar L 217,
dansmeester: dansmejstar L 382; de volgende
woordtypen zijn benamingen voor een passer
waarmee de inwendige maat van voorwerpen
kan worden opgemeten: doorsnedepasser:
dorsnéjpesar L 321; beentjespasser: ben-
tjaspesar Q 111.

60

VOETJESPASSER

(N 33, 252j; N 64, 80b; N 66, 1b)

[Passer met rechte benen waarvan de uiteinden
naar buiten zijn omgebogen. De voetjespasser
wordt gebruikt om de binnenmaten van een hol
voorwerp op te meten. Zie ook afb. 84.]

voetjespasser: vgtjaspasar L 299, 329;
vatsaspesar Q 98; beentjespasser: bgjykaspesar
L 331, bentjas~ Q 111; binnenpasser:

benapasar L 217, 329, 382, 414, Q 5, 113, 116;
benapesar L 213, Q 88; benapesar L 330, Q 99%;
bena— L 290, 291, 423, P 219, Q 86; binnen-
maatpasser: benamgtpesar L 321; benamoat-
pasar Q 18; binnenmeetpasser: benométpesar L
192a; vandiktepasser: vandiktepasar L 329;
verdikpasser: vardekpesar Q 88; lokpasser:
Igxpasar Q 121; boogcirkel: boaxtserkal Q
121b.



Afb. 84. voetjespassers

STOKPASSER

(N 33, 252k; N 33, 264; N 64, 81c; N 66, 2¢)
[Passer, bestaande uit een lange metalen of hou-
ten staaf waarop twee stalen punten zijn gemon-
teerd waarvan er minstens één verstelbaar is. In
é¢én van de punten kan soms ook een potloodstift
worden gezet. Zie ook afb. 85.

I

De stokpasser wordt vooral gebruikt om cirkels
en segmenten met zeer grote straal af te schrij-
ven.]

stekpasser: Stekpesar L 330; latpasser: latpesar
L 330; schuifpasser: sxgjfpasar L 414; sxyf-
pasar L 210; 3gf~ L 329; 3pjfpesar L 423;
Sgifpesar Q 88; diktepasser: dektapesar P 219;
aanslagcirkel: aslaxserkal Q 121c; cirkeltrek-
ker: serkaltrekar L 213, 217; schrijfhaak:
sxrifhgk L 210, 246; ritser: retsar L 423.

SCHUIFMAAT

(N 33, 267)

[Metalen maatstok met een vast en een ver-
schuifbaar deel om in- en uitwendige maten van
werkstukken op te nemen. Het vaste en het
schuifbare deel van het werktuig zijn beide van
een bek voorzien waarmee een werkstuk
omklemd kan worden. Op het beweegbare deel
is een schaalindeling aangebracht en soms ook
op het vaste deel. In het laatste geval kan tot op
tienden of twintigsten van een millimeter nauw-

verschuifbaar
-———>

stalen rij

Afb. 85. stokpassers
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Afb. 86. schuifmaten

keurig worden opgemeten. Zie ook afb. 86.]
schuifmaat: P 219; sxgfinor P 47; S¢jfmgt Q S,
95; sxyf~ L 159a, 165, 192a, 213, 2164, 217; Sijf-
L 321, 330, 382, Q 99*, 111, 116; saf~ L 290,
291; Sgfmoar Q 113; $gfinpas Q 121, 121b;
maatje: miatsz Q 83; schuifpasser: Sejfpesar Q
86; schieblehre (d.): sipler Q 121; verdiktepas-
ser: vardekpasar P 176b; vernier (fr.): vornir Q
83.

MICROMETER

(N 64, 83a)

[Werktuig om zeer kleine maten op te meten. De
micrometer bestaat uit een beugel met een zgn.
aambeeld (het aanslagpunt), een schroefspil die
het te meten werkstuk tegen het aambeeld
inklemt en een draaibare meettrommel. Er
bestaan ook elektronische uitvoeringen van ‘dit
toestel. Zie ook afb, 87.]

Afb. 87. micrometer

micrometer: L 414; mikrométor Q 117, 118;
mikromesar Q 121c; diktemeter: dektametor L
423.
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KALIBER

(N 33, 296; N 64, 83b-d)

[In het algemeen de benaming voor verschillen-
de werktuigen waarmee de juiste maat van een
werkstuk of een stuk gereedschap kan worden
bepaald.

De draadklink is een ronde schijf met sleuven
van verschillende breedte waarnaast de afmetin-
gen staan vermeld. Door draad, metaalplaat enz.
in de meest passende sleuf te leggen kan de dikte
van het materiaal worden afgelezen. De gaten-
mal heeft de vorm van een puntig stalen blad of
een stalen kegel en wordt in het op te meten gat
gehouden. Op de schaalverdeling van het werk-
tuig kan vervolgens de diameter van het gat wor-
den afgelezen. Zie ook afb. 88.]

Afb, 88. diverse kalibers

draadkaliber: drjtkalibor L 321; Kkaliber:
kalibar 1. 331, Q 5, 121b; kalibar K 353, L. 299,
Q 83; kalibar L 423; kaliberplaat: kalibarplar Q
99*; kalibervorm: kalibarvoram Q 111; vorm:
vgram L 213; maatblok: mdtblok Q 116;
mdt.blok L 330; maatstaf: mgwatstaf P 219; lok-
meter: [gxmesor Q 121c; lokermal: Igkarmal Q
117, 118; gatenmal: garomal L 382; gatermal:
gatarmal L 423; mal: mal L 423; verdikgatij-
zer: vardek.ggi-gjzar P 176b; wringijzer:
vregizor Q 95; draadmaat: drgtmgt L 321;
draadmal: drg’tmal Q 117, 118; draadklink:
droatkleyk Q 121; platenmeter: platometsr Q
117, 118.
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Afb. 89. waterpas

WATERPAS

(N 64, 85a)

[Toestel waarmee gecontroleerd kan worden of
iets horizontaal is. Zie ook afb. 89.

Zie voor een beschrijving van een luchtbelwater-
pas ook het lemma WATERPAS in WLD IL.9, pag.
59-60.]

waterpas: watsrpas L 423, Q 117, 118;
woatarpas L 414; waterwaag: wasarwoax Q
121c.

SCHIETLOOD

(N 64, 85b; monogr.)

[Een met een loden gewichtje verzwaarde draad,
waarmee men de loodrechte stand van een voor-
werp bepaalt. Zie ook het lemma SCHIETLOOD in
WLD I1.9, pag. 57.]

schietlood: sxitlut L 414; §it— Q 3; Setlar Q 117,
118; Serlia®r L 423; Ses— Q 121c.

Aanbrengen en verbeteren van de vorm

Draaibank en forceerbank

DRAAIBANK

(N 33, 222; monogr.)

[Werktuig waarmee metaal kan worden bewerkt.
Een horizontale draaibank bestaat meestal uit
een bed waarop alle overige machine-onderdelen
zijn bevestigd, een vaste kop waarop zich het
aandrijfmechanisme met drijfplaat of klauwplaat
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bevindt, een losse kop met center en een ver-
plaatsbare overlangsslede of support waarop de
draaibeitel in een beitelhouder kan worden
gemonteerd. Zie ook de toelichtingen bij de vol-
gende lemmata.

Met de draaibank kunnen onder meer cilinder-
vormige voorwerpen in- en uitwendig worden
gedraaid, voorkanten worden afgevlakt, profie-
len worden gedraaid en men kan er schroefdraad
mee snijden.

Volgens de invuller uit Q 116 was de draaibank
bij een smid niet gebruikelijk.]

draaibank: drejbapk P 176b; drej- L 216a, 290,
291, 299, 321, 330, 331, Q 99*; dré- Q 83; dre—
Q 20 (mv. —begk); dri*— Q 111; drion— Q 121,
121b; drowa— P 47, drejo— P 219; drejba.gk L
287 (mv. —be.yk), 288 (idem), 288a (idem), 288b
(idem), 288c (idem), 289 (idem), 289* (idem),
289a (idem), 289b (idem), 318a (idem), 318d
(idem), 318e (idem); dr&j— Q 5; drejbank Q 95;
drejbdnk L 159a, 165, 192a, 213, 217.

CENTER

(N 33, 227; monogr.)

[Elk van de twee spitse, kegelvormige midden-
punten in de vaste en de losse kop van de draai-
bank waartussen het werkstuk tijdens het draaien
op zijn plaats gehouden en gecentreerd wordt.
Voordat het werkstuk tussen de centers wordt
geklemd, wordt eerst met behulp van een door-
slag in het middenpunt van de beide voorvlakken
ervan een trechtervormig groefje aangebracht.]
center: sentar L 159a, 165, Q 5; sentar L 213,
330; tsentar Q 121 (mv. tsentars); centerpunt:
sentarpont L 217, Q 83, 95, 99%, 111, 121b;
sentarppntj L 331; korner (d.): kgrnar Q 20,
121b; kornerpunt: kgrnorpgnt L 290, 291; mid-
delste punt: melantsts pgnt P 219.

DRIJFPLAAT, KLAUWPLAAT

(N 33, 228; N 33, 230)
[Ronde plaat op de as van de vaste kop van een

Afb. 90. a. spanplaat; b. stelplaat
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